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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie rabunkowe i sposdb zastosowania urzgdzenia rabunko-
wego do wyciggania sekcji obudowy zmechanizowanej, znajdujgce zastosowanie w szczegdlnosci
w gornictwie podziemnym do wyprowadzania sekcji obudowy zmechanizowanej z likwidowanego wyro-
biska Scianowego.

Znane sposoby likwidacji $cian z obudowg zmechanizowang bazujg na wykorzystaniu tak zwanej
sekcji zamykajgcej, a wiec sekcji obudowy wstawianej na koncu $ciezki transportowej, obréconej pro-
stopadle do wycigganych sekcji obudowy. Sekcja zamykajgca stanowi element stuzacy do wstepnego
wyciggania likwidowanej sekcji i kroczy sukcesywnie z postepem likwidowanej Sciany. Jednoczesnie
zabudowanie sekcji zamykajgcej wymaga wczesniejszego wyciggniecia sekcji skrajnych w Scianie, co
najczesciej realizowane jest za pomocg ciegien i krgzkéw zamocowanych do indywidualnych rozpor.
Prace te sg bardzo ucigzliwe i niebezpieczne.

Znany jest, na przyktad z polskiego opisu patentowego PL167421 B1 spos6b wyprowadzania
Scianowej obudowy zmechanizowanej z likwidowanego wyrobiska i urzgdzenie do tego sposobu. Zgod-
nie z tym wynalazkiem do Sciezki transportowej, wygrodzonej w likwidowanej $cianie, wprowadza sie
urzadzenie do wybudowy, korzystnie powyzej likwidowanej sekcji, rozpiera sie je, a sekcje po zrabowa-
niu wycigga sie i obraca o 90°, po czym wcigga sie za pomocg urzgdzenia do wybudowy na ptyte $li-
zgowg i wytransportowuje z likwidowanej $ciany. Urzadzenie do wybudowy rabuje sie i przemieszcza
na wysokos$é kolejnej likwidowanej sekcji i przystepuje sie do powtérzenia cyklu. Urzadzenie do wybu-
dowy ma nos$ng belke uksztattowang od strony najazdu w ksztatcie klina, na koncach ktérej osadzone
sg co najmniej trzy hydrauliczne stojaki. Jeden z nich, zlokalizowany od strony ociosu, podpiera pomoc-
niczg stropnice, a naprzeciwlegte dwa stojaki podpierajg zasadniczg stropnice. No$na belka ma uchwyty
do mocowania co najmniej trzech ciggnacych urzgdzen oraz co najmniej dwie kierujgce rolki, a obie
stropnice majg przytwierdzone uchwyty ciggngco-asekuracyjnych urzgdzen. Korzystnie zaréwno zasad-
nicza stropnica, jak i stropnica pomocnicza usytuowane sg ukos$nie wzgledem belki z wierzchotkiem
tworzonego kata ostrego, skierowanym ku ociosowi, co jest ich pozycjg najmniej przeszkadzajgcg w ob-
racaniu wycigganych sekciji.

Likwidowane sekcje obudowy zmechanizowanej mogg by¢ po obréceniu o kgt 90° wciggane przy
pomocy urzgdzenia wyprowadzajgcego na ptyte Slizgowg i przeciggane w Sciezce transportowej po
spagu za pomocyg kotowrotow, jednakze korzystnym jest ich transport kolejkg spagowa na specjalnych
platformach transportowych, wzglednie po podwieszeniu na wézkach transportowych kolejki podwie-
szonej. Przy transporcie kolejkg spagowg platforma transportowa, na ktérej posadowiona jest likwido-
wana sekcja obudowy, korzystnie wyposazona jest w rampe zatadowczg o konstrukcji znanej z opisu
polskiego wzoru uzytkowego PL 64124 Y1. W przypadku korzystania z takiej rampy zatadowczej zbed-
nym jest wykorzystywanie odrebnego urzgdzenia wyposazonego w klinowy najazd. Alternatywnie wcia-
ganie sekcji obudowy na platforme po jej obrdceniu 0 90° moze by¢ realizowane tak, jak to pokazano
w opisie patentowym CN 106050286 A, a wiec przy pomocy kotowrotu i stojakdéw zabezpieczajgcych,
po klinowej przystawce.

Jak wynika z powyzszego, roboty zwigzane z likwidacjg sekcji obudowy zmechanizowanej ze
Sciany sg rozwigzywane na wiele sposobow, w zaleznosci od wyposazenia bedgcego do dyspozycji.
Czynnoéciami, ktére muszg by¢ wykonane niezaleznie od wyposazenia sg: wycigganie zrabowanej sek-
Cji z jej miejsca pracy do $ciezki transportowej, obrét wyciggnietej sekcji 0 90° i przygotowanie do zata-
dowania na $rodki dalszego transportu. Do realizacji tych czynno$ci brak jest prostego, mobilnego urza-
dzenia, ktére jednoczes$nie mogtoby stuzy¢é do wyciggania sekcji skrajnych w likwidowanej Scianie.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzgdzenia rabunkowego i sposobu zastosowa-
nia urzgdzenia rabunkowego, przydatnego zwtaszcza do likwidacji Sciany z obudowg zmechanizo-
wana, dzieki ktéremu mozliwym stanie sie zmechanizowane i bezpieczne wycigganie sekcji obudowy,
réwniez skrajnych sekcji obudowy, gdy nie ma mozliwosci wykorzystania sekcji zamykajgcej w Sciezce
transportowe;.

Istota urzadzenia rabunkowego wedtug wynalazku polega na tym, ze ma dwie piyty spagowe
Z rozporami powigzane ze sobg roztgcznie poprzez przeguby za pomoca przesuwnika hydraulicznego,
ktéry potgczony jest z pierwszg ptytg spagowq przegubem o poziomej osi obrotu, a z drugg ptytg spa-
gowg przegubem o pionowej osi obrotu. Druga ptyta spagowa ma przynajmniej jeden uchwyt do moco-
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wania rabowanego elementu oraz przynajmniej jeden uchwyt do mocowania sitownika wychytu, wychy-
lajgcego tg drugg ptyte spggowg wzgledem osi wzdtuznej przesuwnika hydraulicznego o wybrany kat
wokot pionowej osi obrotu tgczgcego te elementy przegubu.

W korzystnym wykonaniu zaréwno pierwsza ptyta spggowa, jak i druga ptyta spggowa majg po dwie
rozpory hydrauliczne usytuowane w gniazdach w pozycji wyjéciowej urzgdzenia, symetrycznie wzgledem
pionowej ptaszczyzny symetrii przechodzacej przez 0$ wzdtuzng przesuwnika hydraulicznego.

Najlepiej zas jest, gdy kazda z rozpdr posadowiona jest w obrotowym gniezdzie, wyposazonym
w réwnolegte do ptaszczyzny plyty spagowej ramie, do ktérego przytgczony jest sitownik korekcyjny,
zamocowany drugim koncem do uchwytu na powierzchni odpowiadajgcej mu ptyty spagowej, przy czym
obrotowe gniazdo ma od géry uchwyt, w ktérym zamocowany jest pochyty sitownik korekcyjny przyta-
czony do obejmy zamocowanej na sztywno na rozporze.

W takim wykonaniu zaréwno pierwsza ptyta spggowa, jak i druga ptyta spggowa majg pochyte si-
towniki korekcyjne rozp6r usytuowane jednakowo po stronie rozpor, zwréconej ku swobodnemu koncowi
drugiej ptyty spagowej, co czyni rozparcie urzgdzenia rabunkowego w wyrobisku najbardziej efektywnym.

Pozadanym ruchowo jest takie wykonanie urzgdzenia rabunkowego, w ktérym przesuwnik hy-
drauliczny ma postac belki teleskopowej o przekroju czworokgtnym, na ktérym od géry zamocowane sg
na sztywno ucha mocujgce sitownik hydrauliczny dwustronnego dziatania, a na obu powierzchniach
bocznych ma po jednym uchwycie dla wybiérczego mocowania sitownika wychytu, wychylajacego drugg
ptyte spggowa wzgledem sitownika hydraulicznego.

W celowym wykonaniu druga ptyta spggowa ma na swobodnym koncu uchwyt do mocowania
ciegna potgczonego z rabowanym elementem na jego przedtuzeniu listwy z otworami na sworzen do
mocowania ciegna w wybranej pozycji, natomiast w tylnej cze$ci ma dwa zlokalizowane po jednym
z kazdej strony tej drugiej ptyty spggowej ucha do wybiérczego mocowania sitownika wychytu, co uta-
twia skokowe podcigganie rabowanego elementu poprzez przektadanie mocowania ciegna, dajac przy
tym mozliwo$é wychylania drugiej ptyty spggowej w dwie strony wzgledem przesuwnika hydraulicznego.

W przypadku pracy na nachyleniach uchwyt drugiej ptyty spaggowej jest uchwytem podwéjnym.

Dla zapewnienia najwiekszej uniwersalnosci urzadzenia rabunkowego jednostronny wychyl dru-
giej ptyty spagowej wzgledem osi wzdtuznej przesuwnika hydraulicznego kata wychytu przyjmuje war-
tosci z zakresu 0 < o < 90°.

Korzystnym jest takze, gdy pierwsza ptyta spggowa na swym swobodnym kofAcu ma zaczep ufa-
twiajgcy przecigganie urzgdzenia rabunkowego innymi urzgdzeniami transportowymi.

Istota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, ze najpierw urzgdzenie rabujgce ustawia sie
drugg piytg spggowg naprzeciw sekcji obudowy przeznaczonej do wyciggania i rozpiera sie przy zsu-
nietym przesuwniku hydraulicznym pierwszg ptyte spagowg. Nastepnie obraca sie za pomocg sitownika
wychytu drugg plyte spggowg do uzyskania skierowania jej uchwytu do mocowania ciegna w kierunku
wycigganej sekcji obudowy i rozpiera sie drugg ptyte spggowg jej rozporami w wyrobisku. Nastepnie
zrabowang sekcje obudowy wycigga sie, wykorzystujac jej ukfad przesuwny za pomocg ciegna moco-
wanego w uchwycie i/lub listwach drugiej ptyty spggowej i przecigga sie te sekcje obudowy do dojécia
jej stropnic w sgsiedztwo rozp6r drugiej ptyty spagowej, po czym poprzez cykliczne usuwanie rozpor
w ptytach spggowych, powigzane z ich kroczeniem za pomocg przesuwnika hydraulicznego z sukce-
sywnym zmienianiem mocowania ciegna powigzanym ze zmiang wychytu drugiej ptyty spagowej doko-
nuje sie zmiany pozycji wycigganej sekciji obudowy na zblizong i/lub réwnolegtg wzgledem osi wzdtuznej
urzadzenia rabunkowego, umozliwiajgca jej zatadunek na urzgdzenie transportowe, a nastepnie urza-
dzenie rabunkowe przemieszcza sie do tytu, az zajmie pozycje wyjsciowg do wyciggania nastepnej
sekcji obudowy.

W korzystnym wykonaniu sposobu w likwidowanej $cianie wykorzystuje sie dwa urzgdzenia ra-
bunkowe usytuowane w przyblizeniu liniowo wzgledem siebie, z ktérych jednym urzgdzeniem rabunko-
wym wycigga sie sekcje obudowy i doprowadza sie do jej obrotu, po czym to urzgdzenie rabunkowe
wycofuje sie do wyciggania nastepnej sekcji obudowy, a drugim urzgdzeniem rabunkowym w tym czasie
przemieszcza sie wyciggnietg sekcje obudowy w kierunku stacji zatadunkowej urzgdzenia transporto-
wego i jednoczesnie koryguije sie ustawienie tej sekcji obudowy za pomocg ciegien w trakcie kroczenia.

Zasadniczg zaletg urzadzenia rabunkowego wedtug wynalazku jest jego uniwersalnosé, a wiec
mozliwo$¢ wykorzystania we wszystkich pracach w wyrobiskach goérniczych, gdzie wymagana jest moz-
liwo$¢ bezpiecznego przemieszczania elementdéw rabowanych o duzych masach, a wiec zaréwno przy
likwidacji $ciany uzbrojonej sekcjami obudowy zmechanizowanej, jak i przyktadowo przy likwidacji chod-
nika za postepem $ciany. Przewaga tego urzadzenia rabunkowego nad rozwigzaniami dotychczasowymi
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jestto, ze na element wyciggany oddziatuje sie bezposrednio prostopadtg sitg ciggngcg dzieki wychyleniu
drugiej plyty spagowej, bez posrednictwa krazkéw lub blokéw zmieniajgcych kierunek ciegna pociggo-
wego. To zas ma swoje przetozenie na stabilnosé urzadzenia rabunkowego, uzyskang przez wtasciwe
usytuowanie i ukierunkowania rozpér z odpowiednim katem p ich rozparcia. Dzieki mozliwo$ci kroczenia,
realizowanej zmiang potozenia ptyt spggowych za pomocg przesuwnika hydraulicznego urzadzenie ra-
bunkowe ma zdolno$é samodzielnego przemieszczania sie wzdtuz wyrobiska gérniczego, eliminujgc ko-
nieczno$é wykorzystywania dodatkowych urzgdzen przeciggajgcych.

W odniesieniu do sposobu wykorzystania urzgdzenia rabunkowego do likwidacji $ciany uzbrojo-
nej w sekcje obudowy zmechanizowanej oprocz zalet wynikajgcych bezposrednio z konstrukcji urza-
dzenia rabunkowego uzyskuje sie mozliwo$¢ bezpiecznego i sprawnego wyciggania skrajnych, nape-
dowych sekcji obudowy Scianowej, bez koniecznosci stosowania improwizowanych urzgdzen, majgcych
zastgpic¢ sekcje zamykajaca. Taki sposéb wykorzystania urzgdzenia rabunkowego pozwala na sprawne
wyprowadzenie pierwszych czterech sekcji obudowy i znaczne usprawnienie wyprowadzania nastep-
nych sekcji obudowy. Zaréwno konstrukcja urzadzenia rabunkowego, jak i sposéb jego wykorzystania
cechujg sie prostotg i uniwersalnoscig w praktyce gérniczej.

Wynalazek zostat blizej objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia
urzgdzenie rabunkowe w pozycji wyjsciowej w widoku z boku, fig. 2 — urzgdzenie rabunkowe w pozycji
wyjsciowej w widoku z géry, fig. 3 — uproszczony widok z géry wyrobiska $cianowego w fazie wyciggania
drugiej sekcji obudowy urzgdzeniem rabunkowym, fig. 4 — uproszczony widok z géry fragmentu wyrobi-
ska Scianowego z urzadzeniem rabunkowym w fazie zakonczenia wyciggania sekcji obudowy, fig. 5 —
uproszczony widok z gory fragmentu wyrobiska $cianowego z urzgdzeniem rabunkowym w fazie obra-
cania sekcji obudowy, fig. 6 — uproszczony widok z géry fragmentu wyrobiska Scianowego w koncowe;j
fazie obracania, z dwoma urzadzeniami rabunkowymi, a fig. 7 — uproszczony widok z goéry fragmentu
wyrobiska Scianowego z dwoma urzadzeniami rabunkowymi w fazie przygotowania do wyciggania dru-
giej sekcji obudowy zmechanizowane;.

Urzadzenie rabunkowe 1 (fig. 1, fig. 2) skfada sie z dwéch ptyt spggowych 2, 3 potgczonych ze
sobg przesuwnikiem hydraulicznym 4 o wspdlnej osi wzdtuznej O. Pierwsza ptyta spggowa 2 wyposa-
zona jest w dwa obrotowe gniazda 5, w ktérych osadzone sg sworzniami 6 rozpory hydrauliczne 7, przy
czym kazde z obrotowych gniazd 5 ma rownolegte do powierzchni pierwszej ptyty spagowej 2 ramie 8,
do ktérego przytgczony jest sitownik korekcyjny 9 zamocowany drugim koncem w uchwycie 10 tej pierw-
szej plyty spagowej 2. W swej gérnej czesci obrotowe gniazda 5 majg po jednym uchwycie 11, w ktérym
zamocowany jest pochyly sitownik korekcyjny 12 drugim swym koncem potgczony z obejmg 13 zamo-
cowang na kazdej z rozp6r hydraulicznych 7. Sitowniki korekcyjne 9 oraz pochyte sitowniki korek-
cyjne 12 stuzg do rozparcia rozpér hydraulicznych 7 pod dobranymi do warunkéw katami 3, B1. Na swo-
bodnym konicu pierwszej ptyty spggowej 2 zamocowany jest zaczep 14, do ktérego mozna przytgczyc
przyktadowo line kotowrotu. Na drugim koncu pierwsza ptyta spggowa 2 ma przegub 15 o poziomej osi
obrotu O, do ktérego zamocowany jest przesuwnik hydrauliczny 4. Przesuwnik hydrauliczny 4 ma po-
staé belki teleskopowej 16 o prostokagtnym profilu, na ktérej od géry zamocowany jest w sztywnych
uchach 17 sitownik hydrauliczny 18 dwustronnego dziatania, za$ po bokach, od strony pierwszej ptyty
spagowej 2 ma po jednym uchwycie 19 do mocowania jednego korca sitownika wychytu 20. Po drugiej
stronie przesuwnik hydrauliczny ma przegub 21 o pionowej osi obrotu Oz, w ktérym zamocowana jest
z jednego konca druga ptyta spagowa 3. Druga ptyta spaggowa 3 rowniez posiada dwa obrotowe
gniazda 5, a w nich rozpory hydrauliczne 7 sterowane sitownikami korekcyjnymi 9 i pochytymi sitowni-
kami korekcyjnymi 12, identycznie, jak pierwsza ptyta spggowa 2. Na kofcu zwréconym ku przesuwni-
kowi hydraulicznemu 4 druga ptyta spggowa 3 ma dwa uchwyty 22, do ktérych wybiérczo mocowany
jest drugi koniec sitownika wychytu 20, dzieki ktéremu cata druga ptyta spggowa 3 moze by¢ wychy-
lana wzgledem osi wzdtuznej O przesuwnika hydraulicznego 4 o kgt o w granicach 0 < oo < 90°. Na
swobodnym koricu drugiej ptyty spggowej 3 zamocowany jest uchwyt 23 do mocowania ciegna 24 za-
mocowanego do rabowanego elementu n, a na jego przedtuzeniu na powierzchni drugiej ptyty spago-
wej 3 zamocowane sg wzdtuzne listwy 25 z otworami 26 na sworzen 27 stuzgcy réwniez do mocowania
ciegna 24 w trakcie zmiany potozenia rabowanego elementu n. W pozycji wyjsciowej przedstawionej na
fig. 1 i fig. 2 urzagdzenie rabunkowe 1 jest wykonane symetrycznie wzgledem pionowej ptaszczyzny
symetrii S przechodzacej przez 0$ wzdtuzng O pierwszej plyty spagowej 2, przesuwnika hydraulicz-
nego 4 i drugiej ptyty spagowej 3. Przyktadowym zastosowaniem urzgdzenia rabunkowego 1 jest likwi-
dacja wyrobiska $cianowego W uzbrojonego w szereg sekcji obudowy n, n-1, ..., n-n. W wygrodzonej
Sciezce transportowej 30 miedzy ociosem 31 a sekcjami obudowy n, n-1, ... ,n-n wstawia sie urzadzenie
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rabunkowe 1 tak, ze pierwsza ptyta spggowa 2 zwrécona jest zgodnie z kierunkiem wytransportowywa-
nia sekcji obudowy n, n-1, ..., n-n, rozpiera sie rozpory hydrauliczne 7 o strop wyrobiska $cianowego W
pod wtasciwymi katami 3, 3-1 i przy zsunietym przesuwniku hydraulicznym 4 za pomocg sitownika wy-
chytu 20 obraca sie drugg ptyte spggowg 3 o kat o réwny 90° wzgedem osi wzdtuznej O (fig. 3). Po usta-
bilizowaniu sekcji obudowy n-1 odciggami 32, potgczonymi z jedng z rozpartych sekcji obudowy n-2,
n-3, ..., n-8 sekcje obudowy n-1 fgczy sie ciegnem 24 z uchwytem 23, rabuje sie stojaki sekcji obudowy
n-1ijej uktadem przesuwu 34 przemieszcza si€ jg w strone urzadzenia rabunkowego 1, okresowo prze-
pinajgc ciegno 24 w uchwycie 23 i listwach 25 az do dojscia stropnic 35 tej sekcji obudowy n-1 w rejon
rozpér hydraulicznych 7 drugiej ptyty spagowej 3 (fig. 4). Nastepnie dokonuje sie odpiecia ciegna 24
i za pomocg przesuwnika hydraulicznego 4 dokonuje sie kilku krokéw do przodu urzgdzeniem rabunko-
wym 1, naprzemiennie zwalniajgc i rozpierajgc rozpory hydrauliczne 7 ptyt spggowych (fig. 5). Zmniej-
szajgc za pomocg sitownika wychytu 20 kat oo wychylenia drugiej ptyty spggowej 3 z przytgczonym do
uchwytu 23 ciegnem 24, w trakcie kroczenia urzadzenia rabunkowego 1 dokonuje sie stopniowego ob-
racania sekcji obudowy n-1 (fig. 6). Nastepnie do sekcji obudowy n-1 dopina sie ciegno 24 od drugiego
urzgdzenia rabunkowego 1a i dalsze przecigganie sekcji obudowy n-1 z koricowym obracaniem doko-
nuje sie drugim urzgdzeniem rabunkowym 1a, natomiast pierwsze urzgdzenie rabunkowe 1 po odpieciu
ciegna 24 przemieszcza sie do tytu Sciezki transportowej 30, ustawiajac je naprzeciw nastepnej, prze-
znaczonej do wyciggania sekcji obudowy n-2 (fig. 7). Powtarzajgc przedstawione czynnosci dokonuje
sie kolejnego wyciggania nastepnych sekcji obudowy n-2, n, ..., n-n, przy czym po wyciggnieciu sekcji
obudowy n-2 do Sciezki transportowej 30 moze byé wprowadzona nienarysowana sekcja zamykajgca.

Przedstawione powyzej urzgdzenie rabunkowe 1, 1a oraz sposdb zastosowania tego urzgdzenia
rabunkowego 1, 1a nie wyczerpujg mozliwosci konstrukcyjnych i zastosowan mieszczgcych sie w gra-
nicach zastrzezen patentowych. Urzgdzenie rabunkowe 1, 1a moze byé z powodzeniem wykorzysty-
wane do wciggania sekcji obudowy n, n-1, ..., n-n, na specjalistyczne platformy transportowe bedace
przyktadowo czescig zestawu kolejki spggowej. Mozliwym jest takze wykorzystanie tego urzgdzenia
rabunkowego 1, 1a do rabowania wyrobisk chodnikowych, wzglednie komorowych, a takze do przecig-
gania ciezkich elementéw w komorach remontowych w wyrobiskach podziemnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie rabunkowe, posiadajgce co najmniej jedng ptyte spggowg rozpierang rozporg,
wzglednie rozporami, o strop wyrobiska oraz potgczony z nig przesuwnik hydrauliczny do
przeciggania rabowanego elementu, znamienne tym, ze ma dwie ptyty spggowe (2, 3) z roz-
porami (7), potaczone ze sobg roztgcznie poprzez przeguby (15, 21) przesuwnikiem hydrau-
licznym (4), ktéry potgczony jest z pierwszg ptytg spggowg (2) przegubem (15) o poziomej osi
obrotu (O1), a z drugg ptytg spagowg (3) przegubem (21) o pionowej osi obrotu (O2), przy
czym druga ptyta spggowa (3) ma przynajmniej jeden uchwyt (23) do mocowania rabowanego
elementu oraz przynajmniej jeden uchwyt (22) do mocowania sitownika wychytu (20) wychy-
lajgcego te drugg ptyte spagowg (3) wzgledem osi wzdtuznej (O) przesuwnika hydraulicz-
nego (4) o wybrany kat (o) wokét pionowej osi obrotu (O2) przegubu (21).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zar6wno pierwsza ptyta spggowa (2), jak
i druga ptyta spggowa (3) majg po dwie rozpory hydrauliczne (7) usytuowane w gniazdach (5)
w pozycji wyjéciowej urzadzenia rabunkowego (1) symetrycznie wzgledem pionowej ptaszczy-
zny symetrii (S) przechodzacej przez 0$ wzdtuzng (O) przesuwnika hydraulicznego (4).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze kazda z rozpoér (7) posadowiona jest w ob-
rotowym gniezdzie (5) wyposazonym w réwnolegte do ptaszczyzny ptyty spggowej ramie (8),
do ktorego przytaczony jest sitownik korekcyjny (9) zamocowany drugim koncem do
uchwytu (10) na powierzchni odpowiadajgcej mu piyty spagowej (2), przy czym obrotowe
gniazdo (5) ma od go6ry uchwyt (11), w ktérym zamocowany jest pochyly sitownik korek-
cyjny (12) przytgczony do obejmy (13) zamocowanej na sztywno na rozporze (7).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze zar6wno pierwsza plyta spaggowa (2), jak
i druga ptyta spagowa (3) majg pochyte, sitowniki korekcyjne (12) rozp6r (7) usytuowane jed-
nakowo po stronie rozpoér (7) zwrdéconej ku swobodnemu koncowi drugiej ptyty spagowej (3).

5. Urzadzenie wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze przesuwnik hydrauliczny (4) ma
postac belki teleskopowej (16) o przekroju czworokatnym, na ktérym od géry zamocowane
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sg na sztywno ucha (17) mocujgce sitownik hydrauliczny (18) dwustronnego dziatania, a na
obu powierzchniach bocznych ma po jednym uchwycie (19) dla wybiérczego mocowania si-
fownika wychytu (20) wychylajgcego drugg ptyte spggowg (3) wzgledem przesuwnika hydrau-
licznego (4).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze druga ptyta spggowa (3) ma na swo-
bodnym koncu uchwyt (23) do mocowania ciegna (24) potgczonego z rabowanym elementem
i na jego przedtuzeniu listwy (25) z otworami (26) na sworzen (27) do mocowania ciegna (24)
w wybranej pozycji, natomiast w tylnej cze$ci ma dwa, zlokalizowane po jednym z kazdej strony
tej drugiej pyty spagowej (3) ucha (22) do wybiérczego mocowania sitownika wychytu (20).
Urzadzenie wedtug zastrz. 6, znamienne tym, ze uchwyt (23) drugiej ptyty spagowej (3) jest
uchwytem podwojnym.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dla jednostronnego wychytu drugiej piyty
spagowej (3) wzgledem osi wzdtuznej (O) przesuwnika hydraulicznego (4) kat («) przyjmuje
wartosci 0 < o < 90°.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwsza ptyta spggowa (2) na swym swo-
bodnym koncu ma zaczep (14).

Sposo6b zastosowania urzadzenia rabunkowego do wyciggania sekcji obudowy zmechanizo-
wanej z jej miejsca pracy, stopniowego jej przemieszczania po spagu z jednoczesnym stopnio-
wym obracaniem do osiggniecia pozycji prostopadtej do wyjsciowej umozliwiajgcej zatadowa-
nie i transport specjalistycznymi urzgdzeniami transportowymi, znamienne tym, ze najpierw
urzadzenie rabujgce (1) ustawia sie drugg ptytg spagowg (3) naprzeciw sekcji obudowy (n-1)
przeznaczonej do wyciggania i rozpiera sie rozporami (7), przy zsunietym przesuwniku hydrau-
licznym (4), pierwszg plyte spaggowg (2), a nastepnie obraca sie za pomocg sitownika wy-
chytu (20) druga ptyte spagowg (3) do uzyskania skierowania jej uchwytu (23) w kierunku
wycigganej sekcji obudowy (n-1) i rozpiera sie drugqg ptyte spagowg (3) w wyrobisku jej rozpo-
rami (7), a nastepnie zrabowang sekcje obudowy (n-1) wycigga sie wykorzystujgc jej uktad
przesuwny (34) za pomocg ciegna (24) mocowanego w uchwycie (23) i/lub listwach (25) dru-
giej ptyty spagowej (3) i przecigga sie sekcje obudowy (n-1) do dojscia jej stropnic (35) w sa-
siedztwo rozpér (7) drugiej ptyty spagowej (3), po czym poprzez cykliczne luzowanie rozpér (7)
w ptytach spggowych (2, 3), powigzane z ich kroczeniem za pomocg przesuwnika hydraulicz-
nego (4) z sukcesywnym zmienianiem mocowania ciegna (24) powigzanym ze zmiang
kata (o) wychytu drugiej ptyty spggowej (3) dokonuje sie zmiany pozycji wycigganej sekcji
obudowy (n-1) na zblizong i/lub réwnolegtg wzgledem osi wzdtuznej (O) urzadzenia rabunko-
wego (1) umozliwiajgcy jej zatadunek na urzgdzenie transportowe, a nastepnie urzgdzenie
rabunkowe (1) przemieszcza sie do tylu, az zajmie pozycje wyjsciowg do wyciggania nastep-
nej sekcji obudowy (n-2).

Sposo6b wedtug zastrz. 10, znamienny tym, ze w likwidowanej Scianie wykorzystuje sie dwa
urzgdzenia rabunkowe (1, 1a) usytuowane w przyblizeniu liniowo wzgledem siebie, z ktérych
jednym urzadzeniem rabunkowym (1) wycigga sie sekcje obudowy (n-1) i doprowadza sie do
jej obrotu, po czym to urzadzenie rabunkowe (1) wycofuje sie do wyciggania nastepnej sekcji
obudowy (n-2), a drugim urzgdzeniem rabunkowym (1a) w tym czasie przemieszcza sie sekcje
obudowy (n-1) w kierunku stacji zatadunkowej urzadzenia transportowego i jednoczesnie ko-
ryguje sie ustawienie tej sekcji obudowy (n-1) za pomocg ciegien (24) w trakcie kroczenia.
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