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Descricédo

Método de montagem de uma janela de vidro nivelado fixo

A presente invencdo diz respeito a montagem e a fixacdo de uma

janela num veiculo ferrovidrio que circula a grande velocidade.

Afim de melhorar a aerodindmica dos veiculos, procura-se conceber
veiculos com o menos de atritos possiveis. As viaturas sdo por
conseguinte equipadas com vidros nivelados gque ndo apresentam
transbordamento nem contraccdo em relacdo & face exterior do
habitdculo do wveiculo. Uma Jjunta em mastique de acabamento é
instalada entre o espaco disponivel entre a face externa do vidro
e a abertura da Jjanela no habitadculo do veiculo. Tais montagens
sdo por exemplo descritas na EP-A-0895890 ou DE-A-34385l6. A

montagem dessas janelas é hoje realizada:

- seja pelo interior do veiculo o que permite reduzir a largura do
corddo mas necessita de uma desmontagem dos revestimentos
interiores no momento das operacdes de substituicdo de uma
janela,

- seja pelo exterior do wveiculo o que permite facilitar as
operacdes de substituicdo de uma janela porgue ndc € necessario
desmontar os revestimentos interiores mas obriga a colocacdo de
um grande corddo de mastigque que aumenta a duracdo da
imcbilizac&do na altura das operag¢des de manutencéo,

- seja ao instalar um tremd entre os dois vidros da janela, o que
obriga a utilizar mais pecas e por conseguinte aumentar o tempo

de montagem em série e o numero de referéncias a gerar.

0 método de montagem de acordo com a invencdo permite reduzir a
largura da mastique, diminuli o nUmerc de pecas e minimiza as pecas
de revestimento a desmontar no momento das operacdes de manutencio

ou uma diminuicdc do tempo de imobilizacdo do veiculo.

0 método de montagem de acordo com a invencdo é aguele de uma
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janela fixa com vidro nivelado de um wveiculo ferrovidrio que
circula a grande velocidade, é caracterizado pelo facto de gue um
primeiro borde da Jjanela ¢é em primeiro lugar colocado pelo
exterior do wveiculo numa ranhura situada numa parte horizontal do
vdo do caixilho, depois a janela & basculada afim de colocar o
segundo bordo no lado oposto da janela na parte horizontal oposta
do v&o do caixilho, e por fim o dito segundo bordc oposto & fixo
desde o interior do veiculo na dita parte horizontal oposta do véo
do caixilho. Assim, ndc ha fixagdo meclnica na parte horizontal da
janela onde é colocada a ranhura, por conseguinte Jj& ndo é mais
necessédrio desmontar todos os revestimentos interiores no momento
de uma mudanca de Jjanela, e a fixacdo da outra parte horizontal
pelo interior permite minimizar a largura do mastique. Por outro
lado a instalacdo pelo exterior permite realizar a montagem da
janela independentemente da posicdo do veiculo na montagem em
série, porque ndo é importante a montagem ou ndc, do revestimento

interior.

De acordo com uma variante, a ranhura estd situada na parte
inferior do caixilho. A posicdo inferior da ranhura implica que as
fixacbes estejam situadas na parte superior da 7Jjanela e por
conseguinte no momento da substituic¢do serd suficiente abrir a
aduela articulada para ter acesso as fixagdes mecé&nicas da janela.

De acordo com uma caracteristica particular, o vidro é um vidro
duplo. O wvidro duplo assegura um melhor isolamento térmico e

acustico.

De acordo com uma caracteristica complementar, o vidro duplo é
constituido por um vidro simples temperado associadc com vidro
laminado. A utilizacdo de um vidro simples temperado ao lado do

habitéculo, permite reduzir o custo do vidro duplo.
De accrdo com uma outra caracteristica complementar, a largura do

vidro laminado & superior aquela do vidro simples temperado.

Assim, o vidro laminado cobre cerca de metade do montante de véao
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de cada lado (meio tremd), o que assegura a continuidade do wvidro.
Por conseguinte, os vidros de tremé ndo sdo necessarios, o que
permite reduzir o nUmero de referéncias a gerar e optimizar o

tempo das operacBes de montagem.

De acordo com uma outra caracteristica, a altura do vidro laminado

é superior aquela do vidro simples temperado.

De acordo com uma outra caracteristica, os vidros duplos sé&o
unidos através de colagem numa falsa armadura constituida por dois
perfis horizontais e dois perfis verticais. Por conseguinte, ndo hé
nenhuma ligacdo mecanica entre o0s perfis horizontais e os perfis
verticais., Essa concepcgdo é simples e permite a reducdo de custos

do caixilho.

De acordo com uma caracteristica complementar, o vidro é fixo
desde o interior nas partes wverticais. No caso onde as fixacbes
horizontais sdo suficientes para suportar as solicitacdes em
servigo, nomeadamente em caso de fortes variacdes de pressido como
no momento de cruzamento num tunel de dois comboios de alta

velocidade.

A invencdo serd melhor compreendida durante a leitura da descricédo
que se segue dada unicamente a titulo de exemplo e é feita com

referéncia aos desenhos em anexo nos quais:

A figura 1 é uma vista em perspectiva de uma janela de acordo com

a invencéo,

A figura 2 é uma vista detalhada da parte de baixo de uma janela

de acordo com a invencédo,

A figura 3 é& uma vista detalhada da parte de cima de uma janela de

acordo com a invencéo,

A figura 4 é uma vista em corte de um tremé de acordo com a

3/4



invencéao.

As janelas dos comboios sdo constituidas por um vac 2 aberto no
habitdculo 1 e uma janela que compreende um vidro 3 e um caixilho

33, como se pode observar na figura 1.

O vidro 3 compreende dois wvidros: Um vidro laminado temperado ou
recozido 30 e um vidro simples temperado 31. O vidro laminado 30
estd disposto no exterior (figuras 2, 3 e 4), é& fixo ao wvidro
simples 31 de forma cléssica através de colagem de uma junta de
impermeabilidade 32 entre os dois wvidros 30 e 31. Os vidros 30 e
31 sdo colados numa falsa armadura 33 composta por dois perfis
horizontais 330 e dois perfis wverticais 331. O conjunto dos dois
vidros 30 e 31, da Jjunta de impermeabilidade 32 e da falsa

armadura 33, constitui a janela 3.

No momento da montagem da janela 3, o perfil horizontal 330 &
introduzido numa ranhura 20 do vao da janela 2, a janela é de
seqguida basculada para o habitéaculo 1 (¢f figura 1) de acordo com
a direccdo F, a fim de colocar em contacto o segundo perfil 330
com a altura 21 do vdo 2 (cf figura 3). O conjunto é de seguida
fixo através de meios de fixacdo 4 cléassicos. O mastique é de
seguida interposto entre a altura 21 do vdo 2 e o perfil alto 330

do vidro afim de tornar a ligacdo estangue.

O vidro laminado 30 é mais alto e mais largo que o vidro simples
temperado 31 como se pode constatar na figura 4. O vidro 30 cobre
a metade do tremdé 5 do habitédculo 1, a outra metade sendo coberta
pelo vidro 30 da Jjanela seguinte. O perfil exterior do veiculo
apresenta desta forma uma linha continua, que constitui por isso

um vidro nivelado.

A parte wvertical 331 da falsa armadura 33 compreende uma cavidade
332 que constitui um carril de guiamento para o estore (nédo

representado) da janela.
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Reivindicacdes

1. Método de montagem de uma janela fixa (3) com vidro nivelado
num veiculo ferrovidrio que circula a grande velocidade,
caracterizado pelo facto de que um primeiro bordo (330) da janela
(3) é em primeiro lugar colocado pelo exterior do veiculo numa
ranhura (20) situada numa parte horizontal do vdo do caixilho (2),
depois a janela (3) €& basculada afim de colocar © segundo bordo
(330) da Jjanela, oposto ao primeiro, na parte horizontal (21)
oposta do vdo do caixilho (2), e por fim o dito segundo bordo
(330) estéd fixo desde o interior do wvelculo na dita parte

horizontal oposta (21) do vao do caixilho (2).

2. Método de montagem de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo facto de que a ranhura (20) estd situada na

parte baixa do caixilho.

3. Método de montagem de acordo <com a reivindicagido 1,

caracterizado pelo facto de que a janela (3) & um vidro duplo.

4, Método de montagem de acordo com a reivindicacdo anterior,
caracterizado pelo facto de que o vidro duplo é constituido por um

vidro simples temperado (31) associado a um vidro laminado (30).

5. Método de montagem de acordo <com a reivindicacidc 4,
caracterizado pelo facto de que a largura do vidro laminado (30) é

superior aquela do vidro simples temperado (31).
6. Método de montagem de acordo «com a reivindicacdo 4,
caracterizado pelo facto de qgue a altura do vidro laminado (30) é

superior aquela do vidro simples temperado (31).

7. Método de montagem de acordo com uma das reivindicacdes 3 a 6,

caracterizado pelo facto de que o vidro duplo é unido através de
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colagem sobre uma falsa armadura (33) constituida por dois perfis

horizontais (330) e por dois perfis verticais (331).
8. Método de montagem de acordo com uma das reivindicacgles

anteriores, caracterizado pelo facto de gue o vidro (3) é fixo

desde o interior nas partes verticais (22) do vao (2).
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