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Sposob wykonywania polaczen wtlaczanych oraz ich
rozlaczania

) |
Wymalazek dotyczy sposobu wykonywania pola-
¢ézenh witlaczanych elementéw metalowych, cera-
micznych lub szklanych, korzystnie drobmnych, z
metalowymi, ceramicznymi lub szklanymi oraz roz-
lgczania polgczen wilaczanych tych elementéow.

Dotychczasowe sposoby witlaczania elementoéw’

métalowych, ceramicznych lub szklanych do otwo-
row w przedmiotach metalowych, ceramicznych
lub szklanych sg zréznicowame. Znane jest wilacza-
nie, na przyklad na prasach, elementu metalowe-
go lub ceramicznego do otworu w elemencie o
temperaturze otoczenia; wtlaczanie elementu ma-
jacego temperature otoczenia do otworu w przed-
miocie uprzednio ogrzanym; witlaczanie elementu
uprzednio ozigbionego do otworu w przedmiocie
majacym temperature otoczenia lub wyzsza.
Znane metody wtlaczania majag pewne niedo-
godnosci. Istnieje bowiem maksymalna dopuszczal-
nha sila wtlaczania dla danych wymiaréw polgcze-
nia i danego materiatu wttaczanego. Ograniczenie
sily jest zwiazane ze smuklo$cia elementu witla-
czanego i mozliwo§cia wyboiczenia sie tego elemen-
tu podczas procesu witlaczania. Inng niedogodno-
Scig jest potrzeba uzycia do wtlaczamia znacznej
sity, ktéra w przyblizeniu jest réwna sile niszcza-
cej polgczenie. Kolejng niedogodnosdcia jest latwosé
uszkodzenia elementéw ceramicznych lub szklanych
laczonych przez witlaczanie. Powyzsze niedogodno-
Sei s powodowane silami tarcia wystepujacymi
podczas procesu wtlaczania, wywolanymi napreze-
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niami $ciskajacymi i rozciagajacymi wystepujgcy=
mi podczas procesu wilaczania w elementach 13-
czonych. Dotychiczasowa metoda rozlgczania pola-
czenn wtlaczdanych, glownie metalu z metalem, po-
lega na wytlaczaniu na prasach w temperaturze
otoczenia. Pwoces ten wymaga znacznej sily rozlg-
czajacej polaczenie, W wyniku kilkakrotnego 13-
czenia i rozlgczamia takiego poigczemia wilaczanego
zmmniejsza sie wytrzymalosé polaczenia w wyniku
zmniejszenia sie mikronier6wmosci i relaksacji na-
prezen w laczonych elementach.

Celem wynalazku jest opracowanie prostego spo-
sobu wtlaczania elementGw metalowych, ceramicz-
nych i szklanych zapewniajgcego otrzymanie do-
brego zlgcza przy jednoczesnym zmniejszeniu sity
potrzebnej do wykonania tego poiaczenia. Celem
wynalazku jest réwmniez opracowamnie 'prés“tego spo-
sobu rozigczania elementéw potgezen - witlaczanych
zmniejszajacego roéznice miedzy wytrzymaloscig
zlgeza po piemwotnym polaczeniu a wytrzymatoscia
zlacza po ponownym potgczeniu tych samych ele-
mentéw. Cel ten speinia sposéb wedlug wynalaz-
ku, w ktérym sita wtlaczajgca elementy laczone
lub wytlaczajaca polaczone elementy jest wywie-
rana za pombocy glowticy ultradzwickowej. Drga-
nia o czestotliwosci ultradzwiekowej sa tu przeno-
szone z transformatora drgan na element wtlacza-
ny, lub wytlaczany, ktéry w ten sposdb jest réw-
niez pobudzany do drgan o czestotliwosci wultra-
dawigkowej. -
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Sposéb wedlug wymnalazku ma nastepujace za-
lety. Umozliwia zastosowanie mniejszej sily wtla-
czania w celu uzyskania zlgcza o okresSlonej wy-

trzymalosci, przy czym sila niszczaca zlacze nie”

zmienia sig. Stosowanie mniejszej sily wtlaczania
umozliwia lgczenie element6w o mniejszej wytrzy-
malosci na S$ciskanie oraz bardziej smuklych niz
dotychczas bez obawy ich uszkodzenia na skutek
pekniecia lub wyboczenia sie podczas procesu.
Polaczenia sa wykonywane w temperaturze oto-
czenia. Spos6éb umozliwia Kkilkakrotne laczenie i
rozlgczanie tych samych element6w bez znacznego
zmniejsz~aia wytrzymatosci zlacza. Powazng za-
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leta rozlaczania, sposobem wedlug wynalazkw, po-
laczen witlaczanych jest ulatwienie demontazu e-
lementéw trudnych do demontazu, to znaczy ele-
mentéw zapieczonych, skorodowanych itp.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania polgczen wtlaczanych oraz
ich rozlgczania, znamienny tym, ze element wila-
czany/wytlaczany poddawany jest w czasie proce-
su wtlaczania/wytlaczania podluznym drganiom
ultradzwiekowym o kierunku réwnoleglym do kie-
runku wtlaczania/wyttaczania.
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