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Przedmiotem wynalazku jest elektryczny uklad
polaczen do obrabiarki automatycznej po wyrokie-
niu obrabianego materialu. Uklad ten umozliwia
wyigczenie obrabiarki automatycznej przy jedno-
czesnym wyrokieniu preta i zakonczeniu ostat-
niego zabiegu na obrabianym detalu.

W dotychczas znanych rozwigzaniach konstruk-
cyjnych wylgczanie obrabiarki automatycznej od-
bywalo sie za pomocg jednego wylgcznika elek-
trycznego uruchamianego popychaczem materiztu.

Uruchomienie tego wylgcznika mogio nastgpié
po zwolnieniu mechanicznego ukiadu blokujgcego
steroweznego z watu krzywkowego najczeSciej za
pomoca linki stalowej opancerzonej. Rozwigzania
takie byly niepewne w dzialzniu i kosztowne w
wykonaniu.

Wad tych nie posiada uklad wyla,czax'lia okra-
biarek automatycznych wedlug wynslazku przed-
stawiony na rysunku na tle obkrabiarki, przykia-
dowo w zastosowaniu do automatu tokarskiego
wzdluznego.

Wrzeciono obrabiarki wraz z zamocowanym w
nim materiatem hapedzane jest silnikiem 1 po-
przez przekladnie mechaniczne na rysunku nie
pokazzne. Silnik 1 zasilany jest z gléwnego do-
prowadzenia z sieci zasilajgcej. Z tego samego
zr6dla zasilany jest uklad sterujacy wylgczaniem
obrabiarki. .

W obwodzie sterujacym znajdujg siz przycisk
wylaczajacy 3 i zalgczajacy 2, sterujgce styczni-
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2
kiem 4, ktérego gldwne styki 5 umiejscowione sg
w obwodzie zasilajacym silnik 1. W obwodzie ste-
rowania znajdujg sie ro6wniez pomocnicze styki 6
podtyzymujace stan wlaczania stycznika 4, oraz
bierne styki 7 sterujace sygnalizacyjng lampksy 8.

Krancowy wylgcznik 9 uruchamiany jest popy-
chaczem 10 znajdujgcym cie w materialowej ru-
rze 11 a krencowy wylgcznik 12 uruchamiany jest
krzywkowym segmentem 13 osadzonym w bebnie
14 na sterujagcym wale 15.

Oprakiarka uruchamiana jest za pomocg przyci-
sku 2. Czynne styki 5 i 6 stycznika 4 zostaja
zwarte zamykajgc obwod- sterowania oraz obwdd
zasilania silnika 1. Bierne styki 7 stycznika 4 roz-
wierajg sie ~przerywajgc obwod sygnalizacyjne]
lampki 8. Otrabiarka znajduje si¢ w stanie pracy.
Material pretowy podlega cyklicznej obrdbez przy
czym kazdy cykl konczy sie zabiegiem odciecia
gotowego przedmiotu. W czasie cyklu robkoczego
sterujacy wal 15 napedzany poprzez niesuwidocz-
nione na rysunku przeklacnie mechaniczne wyko-
na jeden pelny obrét. Przy kazdym z tych obkro-
tow, krzywkowy segment 13 powoduje zadzialanie
krancowego wylgcznika 12.

Obwod sterowania nie zostanie jednak przerwa-
ny gdyz krancowy wylacznik 9 wlaczony réwno-
legle, w dalszym ciggu zamyka obwo6d. Podczas
cigglego powtarzania cykli obrobczych materiatl
popychany popychaczem 10 przesuwa sie w mate-
rialowej rurze 11, az do momentu kiedy popychacz

5%%2‘4/00



57678

3

10 spowoduje zadzialanie krancowego wylacznika
9. Wlgczony rownolegle koncowy wylacznik 12 za-
myka jednak obwo6d sterowania umozliwiajac do-
konczenie rozpoczetego cyklu obréobki az do ostat-
niego zabiegu jakim jest odcigcie gotowego przed-
miotu.

Po wykonaniu tego zabiegu krzywkowy segment
13 powoduje zadzialanie krancowego wylgcznika
12, Czynne styki 5 i 6 stycznika 4 rozwierajg sie
przerywajgc obwod zasilania silnika 1 i obwdd
sterowania co w konsekwencji spowoduje wylg-
czenie ruchu obrabiarki.

Jednocze$nie bierne styki 7 stycznika 4 zamkng
obwo6d sygnalizacyjnej lampki 8 umozliwiajgc ob-
studze latwe i szybkie dostrzezenie postoju obra-
biarki.
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Zastrzezenie patentowe

Elektryczny uklad polgczen do wylgczania obra-
biarki automatycznej po wyrobieniu materialu
obrabianego, zwlaszcza w automatach tokarskich
wzdluznych, znamienny tym, Zze obwdd zasilajacy
silnik (1) i obwdd sterujgcy sprzezone sg jedno-
cze$nie z polgczonymi réwnolegle krancowymi wy-
lgcznikami (9) i (12) ktorych zadzialanie spowodo-
wane jest oddzialywaniem popychacza materiatu
(10) i krzywkowego segmentu (13) umiejscowione-
go na sterujgcym wale (15) przy czym zadzialanie
tych wylaczniké6w krancowych powoduje rozwar-
cie znajdujgcych sie w obwodzie silnika ezynnych
stykdw (5) stycznika (4) oraz znajdujacych sie w
obwodzie sterowania czynnych stykéw (6) stero-
wanych tym samym stycznikiem (4).
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