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Urzadzeliie wedlug wynalazku stuzy do
suszenia i impregnowania podkiadéw kole-
jowych. Dotychczasowy spos6b suszenia podkia-
déw w suszarniach powietrznych i impregno-
wania ich w zbiornikach lub w urzgdzeniach
prozniowych jest kosztowny:- i nie zapewnia
dobrej impregnacji w catym- przekroju drewna.

Suszenie goracym powietrzem drewna wyma-
ga 3000—6000 Kcal ciepla na odparowanie 1 kg
wilgoci z drewna, a proces suszenia trwa 5—30
doby. Przy suszeniu prézniowym zapotrzebo-
wanie ciepta wynosi okoto 600 Kcal na 1 kg
wilgoci, a okres ' suszenia wynosi okolo kilku
godzin. Suszenie odbywa sie w prézni okoto
95-cio %o, po zakonczeniu suszenia, w tym samym
urzadzeniu nastepuje impregnacja. Polgczenie
w jednym wurzadzeniu prézniowego suszenia
i impregnowania drewna daje duze korzySci
ekonomiczne i zapewnia doskonale warunki
impregnacji.

Przykladowe urzadzenie do prézniowego su-
szenia i impregnowania podkladéw kolejowych,

wedlug wynalazku, jest schematycznie uwidocz- -

nione na rysunku. Fig. | przedstawia przekréj

poprzeczny urzadzenia, Fig. 2 — przekréj pod-
tuzny. Urzadzenie to sklada sie z zasadniczych
czesci: zbiornik I o ksztalcie walca, wykonany
z blachy spawanej stalowej. Zbiornik jest zam-
kniety dwoma pokrywami wypuklymi 2.
Pokrywy posiadaja obrobione kolnierze oraz
sg zawieszone na obrotowej konstrukcji 3, utat-
wiajacej otwieranie i zamykanie pokryw. Kol-
nierze sg uszczelnione gumg i docisniete $rubo-
wymi lub mimomosrodowymi zamkami. Zbiornik
1 jest wyposazony we wziernik, o§wietlany za-
réowka elektryczng, wakumetr i termometr.
Wewnatrz zbiornika znajduje si¢ wézek z rusz-
tami grzejnymi 4 wykonanymi z rur. Miedzy
rusztami uklada sie podklady kolejowe 5. Wdzek
jest przetaczany po szynach 28, posiadajacych
ruchome przesta 29. Drugi woézek znajduje sie
na zewnatrz zbiornika i jest roztadowywany i za-
ladowywany wtedy, kiedy wézek pierwszy pod-
lega suszeniu. Doprowadzenie pary grzejnej do
rusztéw woézka odbywa sie przez rozlgcznag
mufe 7. Odprowadzenie skroplin odbywa sie
przez druga rozlaczna mufe 6. Przez zawér 26
jest doprowadzana do zbiornika / para grzejna



‘o .
‘w przypadku koniecznosci parzenia podkladow
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przed procesem suszenia. Zawoér 25 stuzy do

odprowadzania skroplin, powstajacych przy pa-

rzeniu podkladéw parg. Przez zawér 22 dopro-
wadza sie do zbiornika sprezone powietrze po-
trzebne dla zwiekszenia ci$nienia przy impreg-
nacji.

Zbiornik jest polaczony przewodem z zaworem
27 ze skraplaczem 9, stluzacym do skraplania
wilgoci z drewna. Skraplacz jest chlodzony woda.
Zawor 16 stuzy do regulacji obiegu wody chto-
dzacej. Termometry I7 wskazujg temperatury
wody chitodzacej na wejsciu i wyjSciu ze skra-
placza. Zbjornik /0 stuzy do skroplin i jest okre-
sowo oprézniany przez - zawér spustowy 3.
Pompa prézniowa /I stuzy do usuwania powie-
trza z urzadzenia. _

W piwnicy budynku pod urzadzeniem suszg-
cym znajduje sie zbiornik czynnika impregna-
cyjnego /4. Posiada on wskaznik poziomu cieczy,
manometr 20 i zawér 24, laczacy =zbiornik
z atmosfera. Zbiornik jest polaczony przewodem
ze zbiornikiem drewna. Sprezarka powietrzna
12 ze zbiornikiem powietrza /3 posiada normalng
armature, jak manometr /9, zawér bezpieczen-
stwa /8 itp. ’

Sprezarka /2 jest potrzebna do zwigkszania
cisnienia przy impregnacji. Woézki sg przetaczane
przy pomocy kotowrotéw 8, napedzanych mecha-
nizmem recznym lub elektrycznym.

Urzadzenie dziala jak nastepuje: podklady
kolejowe sa ladowane na wézek i uktadane mie-

dzy rusztami grzejnymi. Zaladowany woézek:

zostaje -wprowadzony do zbiornika I przy po-
mocy kolowrotéw 8. Eaczy sie mufami 6 i 7

obieg pary grzejnej i zamyka si¢ pokrywy 2,

‘po ‘czym wlgcza sie pompe prézniowa /1 i obieg
“wody chlodzacej skraplacz 9. Proces suszenia

obserwuje sie przez wziernik i wedtug wskazan
wakumetru i termometru. Po zakornczeniu su-
szenia zamyka sie zawér 27, a otwiera zawor 30.
Czynnik impregnacyjny wchodzi pod dzialaniem
réznicy ci$nien ze zbiornika /4 do zbiornika 1.
Po wypelieniu zbiornika /. czynnikiem impreg-
nacyjnym, otwiera sie zawoér 27 i zwieksza ci$-
nienie’ w zbiorniku I przy pomocy sprezonego
powietrza. Pod dzialaniem tego ciénienia czyn-
nik impregnacyjny wypelnia szczelnie wszystkie
pory drewna w calym przekroju. Po zakonczeniu
impregnacji odprowadza sie czynnik impregna-
cyjny do zbiornika /4, otwiera pokrywy 2, roz-
tacza mufy 6 i 7, po ezym przetacza sie waozki.
Przed otworzeniem pokryw nalezy wnetrze zbior-
nika / polaczyé z atmosferg przez odpowiedni
zawor.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze réwniez
stuzy¢ do suszenia i impregnowania innych pél-
fabrykatéw drewnianych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prézniowego suszenia i impreg-
nowania podkiadéw kolejowych ‘umozliwia-
jace kolejne wykonywanie w nim tych czyn-
nosci, zn'amienneAty‘m, ze ruszta grzejne (4)
s3 zmontowane na ‘wézkach przetaczanych po
szynach (28), posiadajacych ruchome przesla
(29 !

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze doprowadzenie pary do rusztéw grzejnych
(4) odbywa sie przez rozlaczalng mufe (7)
a odprowadzenie skroplin — przez rozitgczalng
mufe (6). i

' Olgierd Swiderski
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