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Tesomaisia suorakulmaisia peltejd (10)
siirretaan kidytetyn taivutustelan (32)
ja useiden tukitelojen (34) vdlissé

ja nama sek# useat taivutustelan (32)

ja tukitelojen (34) taakse sovitetut
puristustelat (52, 56) taivuttavat
pellit taivutustelan ympéri. Likipitden
taydellisesti pydristetty pelti (10)
taivutetaan elastisesti poikkeutuskappa-
leella (62) erilleen taivutustelasta
(32), minkd johdosta pellin etureuna
(10a) s8illa kohdalls estetddn pHdsemasta
uudelleen taivutustelan (32) ja tukitelojen
(34) vdliseen vdliin, ennenkuin pellin
takareuna (10b) on kulkenut t@mén vdlin
ldpi. Sen jdlkeen poikkeutuskappale

(62) siirretddn takaisin lepoasemaansa,
jolloin pellin (10) etualue joustaa
tekaisin taivutustelaas (32) kohti,
jolloin tesivutustela (32) ja tukitelat
(34) tarttuvat uudelleen peltiin, joka
giirretdan niiden valiin., Kun pellin
(10) etureuna (1l0a) on tullut molempien
puristustelojen (56) valiseen vdlitilaan,
nostetaan kaikkia puristustelcja (52,
56). Sen jalkeen pelti (10) kuljetetaan
pyoristysasemalta (31) asemoimisasemalle
(69). Taivutustela (32) kiertdsa edelleen

peltia (10) siksi, kunnes tarrrausvivut
(68) tarttuvaet sen etureunaan (10a).
Nyt pydristetty pelti (10) vedetéddn
aksiaalisesti taivutustelalta (32)

pois.



Plana, rektanguldra pldtar (10) fbres
mellan en driven b&jningsvals (32) och
flera std8dvalsar (34) och dessa samt

flera bakom b8jningsvalsen (32) och
stddvalsarna (34( anordnade pressval-

sar (52. 56) b8jer pladtarna omkring bdj-
ningsvalsen. Den nirmelsevis fullstdn-
digt rundade pldten (10) b8jes av ett
avldnkninggsstycke (62) elastiskt A&t-

skils frdn b¥jningsvalsen (32}, varige-
nom plitens framkant (10a) hindras fran
att pd nytt ldpa in i mellanrummet mel-
lan b8jningsvalsen (32) och stddvalsar-

na (34), fbrrdn pldtens bakkant (10b)
genomgdtt detta mellanrum, Direfter f8-
res avldnkningsstycket (62) tillbaka till
sitt viloldge, varvid pldtens (10) frdmre
omridde fjddrar tillbaka mot bdjningsvalsen
(32) s& att bdjningsvalsen (32) och stbd-
valsarna (34) pd nytt griper tag i pléten,
som bringar den att genomldpa mellan sig.
Nir plitens (10) framkant (l0a) ndtt till
mellanrummet mellan de bdgge pressvalsarna
(56), upplyftes alla pressvalsar (52, 56).
Direfter f8res pllten (10) frdn en rund-

ninysstation (31) till en placeringsstation

(u9) . Pladten (10) vrides vidare av bdjinings-
valsen (32) #nda tills framkanten (1l0a) fast-
halles av griparmar (68). Den rundade pliten
(10) bortdrages nu axiellt fr&n b&jningsval-
sen (32).
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Menetelmd ja laite peltien pydristdmiseksi, erityisesti
télkinrunkoja varten. - Férfarande och anordning f6r rundning
av plat, sdrskilt for doskroppar.

Tdmdn keksinndn kohteena on menetelmd tasomaisten peltien pyd-
ristédmiseksi, joissa pelleissd on kulloinkin etureuna ja taka-
reuna, jotka pybristyksen jdlkeen liitetddn toisiinsa télkin
rungoksi, erityisesti hitsataan toisiinsa, jolloin jokainen
pelti kulkee sen etureuna edessd taivutustelan ja tukitelan
vilisen valssiraon ldpi, ja taivutetaan ainakin yhden tukivar-
ren taakse jdrjestetyn lis#muotoiluelementin avustamana taivu-
tustelan ympdri, ja jolloin likipitden tdydellisesti pydriste-
tyn pellin etureunaa estetddn poikittain taivutustelan suhteen
liikkuvan muotokappaleen avulla tydntymdstd uudelleen valssi-
rakoon ja tdmdn avulla peltiin varastoidaan elastinen palautus-
voima, samanaikaisesti kun takareuna kulkee valssiraon 1l&pi,
ennenkuin valmiiksi pydristetty pelti siirretd&&@n lopuksi
aksiaalisesti taivutustelalta ohjaimelle, missd etureuna ja
takareuna asetetaan asentoon, miss¥ ne liitetddn toisiinsa,
erityisesti hitsataan. Lisdksi keksintd kohdistuu laitteeseen
menetelmdn toteuttamiseksi.

Erddssd tunnetussa laitteessa (DE-A 33 30 171) tdllaisen mene-
telmdn toteuttamiseksi kuljetusasemaan liittyy kahden telan ja
kahden liukukappaleen, joiden vdliin pellit johdetaan, muodos-
tama esitaivutusasema, jossa on my®dskin telapari ja sen edessd
sekd takana kiilan muotoinen taivutuskappale. Taakse on sovi-
tettu kaksi, samoin kiilan muotoista, suppenevaa muotokappalet-
ta, jotka johtavat pellit yksittdin ylemmdn ja alemman taivu-
tustelan vdliseen valssirakoon. Témdn valssiraon taakse on
sovitettu toinen kiilan muotoinen muotokappale, joka poikkeut-
taa kulloinkin valssiraosta ulostulevan pellin alaspdin niin,
ettd se asettuu alemman taivutustelan ympdrille. Alempi kah-
desta valssiraon eteen sovitetusta muotokappaleesta on muodos-
tettu koukkumaiseksi niin, ettd se tarttuu pellin etureunaan ja
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pitdd sen kiinni, samalla kun pellin takaosa kulkee vield tai-
vutustelojen vdlissd. Ndin pellin etureunan tullessa valssira-
koon muodostuva lieridmdinen peltikappale laajenee siksi,
kunnes pellin takareuna on kulkenut molempien taivutustelojen
vdliin ja pysdhtyy sitten valssiraon taakse sovitettuun muoto-
kappaleeseen nojaten. Muotokappaleiden alapuolelle on sovitettu
kuljetusnokat, jotka tydntdvdt lieridmdisen peltikappaleen
lopuksi aksiaalisesti taivutusteloilta ohjaimeen, jossa on
kaksi uraa, joihin pellin etu- ja takareuna johdetaan siten,
ettd ne toisiinsa limittyen voidaan hitsata.

Erdissd toisessa, julkaisusta FR-PS-2 111 647 tunnetussa lait-
teessa levyjen pybristdmiseksi on telan, jonka ympdrilld pelti
pybristetddn, kehdn suunnassa ympyrdrengassektorin muotoinen
siirrettdvad kappale, jonka kappaleen yldreunassa on nokka. Tdmd
on normaaliasennossaan, jonka se ottaa vield tasomaisen levyn
kulun yhteydessd, jdrjestetty tangentiaalisesti mainitun telan
ja té&mén yldpuolelle jdrjestetyn nokkamaisten valssien parin
vdliseen valssirakoon ndhden. Pelti voi td&mén vuoksi kulkea
poyddltd esteettdmdsti valssirakoon. Kun td@md pelti on
likipitden tdydellisesti py®ristetty pellin etureuna iskeytyy
alhaaltapdin vasten nokkaa ja siirtd8 sen loppuasentoon, missd
nokka tarttuu nokkamaiseen ensimmdiseen telaan. Tdmdn avulla
saavutetaan se, ettd valssausvaihe pddttyy mddrdtyssd, pellin
etureunan ja takareunan ylemmissd asennossa ilman, ettd pellin
etureuna joutuisi uudelleen valssirakoon.

Vastaava pdtee myds julkaisusta US-PS-4,133,197 tunnettuun
laitteeseen, missd on jdrjestettynd koukku, joka samoin on
siirrettdvissd lepoasennosta, missd se ei estd pellin kulkua
poytdd pitkin valssirakoon, ylempdin asentoon, missd se kiin-
nittdd etureunastaan pydristetyn pellin loppuasentoon siten,
ettd tdmd ei voi joutua uudelleen vedetyksi valssirakoon.



Ndilld tunnetuilla laitteilla ja niilld toteutettavilla
menetelmilld saavutetaan ylipddtdnsd kdyttokelpoisia tuloksia,
kun valmiiksi pydristettyjen peltikappaleiden tai -runkojen
ldpimitta suhteessa pellin paksuuteen on hyvin suuri ja
peltikappaleiden tarkalle pydristykselle, erityisesti niiden
etureunan alueessa, ei aseteta liian korkeita vaatimuksia.

Kuitenkin peltikappaleiden suuremmilla paksuuksilla ja/tai
pienemmilld l&pimitoilla her&ttdd huomiota se, ettd valmiiksi
pydristetyilld peltikappaleilla niiden etureunaan rajoittuvassa
alueessa, tiettyyn mddrddn saakka myds niiden takareunaan
rajoittuvassa alueessa on likipitden tasomaisena pysyvd, mutta
ainakin sielld kaarevuussdde, joka on huomattavasti suurempi
kuin peltikappaleiden sdde kaikkiaan. Ndmd saavuttamattomasti
pyoristetyt reuna-alueet voidaan monissa tapauksissa vield
ottaa mukaan, kun ne sen jdlkeen limittyvdsti hitsataan keske-
nd8n. Td118in esiintyy kuitenkin tilapdisesti myds jo vaikeuk-
sia. Kuitenkin erityisen kiusallisiksi ovat osoittautuneet
sellaiset riittémdttomisti pydristetyt reuna-alueet peltikappa-
leissa, joiden etu- ja takareuna yhdistetddn toisiinsa
puskuliitoksella, esimerkiksi sdteilyhitsauksella.

Sen vuoksi tdmdn keksinnén tehtdvdnd on kehittdd edellen alussa
kuvatunlaatuista menetelmd#d ja sen toteuttamiseksi sopivaa
laitetta siten, ettd pydristettyjen peltikappaleiden kaarevuus-
sdde etu- ja takareunan alueessa on tarkemmin yhtdpit&vd suun-
nitellun kaarevuussdteen kanssa ja myds silloin, kun verraten
paksuista pelleistd valmistetaan l&pimitaltaan verraten pienid

télkinrunkoija.

Témd tehtdvd on, sikdli kuin se koskee menetelmdd, ratkaistu
keksinndn mukaisesti siten, ettd pellin etureuna - vdlittémésti
sen jdlkeen kun pellin takareuna on kulkenut valssiraon 1ldpi -
muotokappaleen vastaavan liikkeen avulla aikaansaadaan uudel-
leen ty8ntymddn valssirakoon sekd kulkemaan uudelleen
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valssiraon 14pi, minkd avulla levyyn varastoitu elastinen
palautusvoima vapautetaan.

Piinvastoin kuin tekniikan edellytetty taso, siis jo suurin
piirtein pydristetyn peltikappaleen etureunaa taivutustelan ja
tukitelojen muodostaman valssiraon edessd, jonka 1ldpi se jo on
kulkenut, ei oteta kiinni lopullisesti, vaan sitd piddtetdan
siksi, kunnes se ei endd voi p#4std pellin takimmaisen reuna-
alueen kanssa limittdvd3n asemaan. Heti, kun pellin takareuna
on kulkenut ainakin likipitden taivutustelan ja tukitelojen
vdliin, pelti on etualueessaan jdlleen vapaa niin, ettd se
etureunallaan enemmdn tai vdhemmdn l&helld takareunaa uudelleen
kulkee taivutustelan ja tukitelojen vdliin ja tdl1ldin saa
kaarevuussidteen, joka paremmin sopeutuu valmiin peltikappaleen
ldpimittaan.

Keksinn®n mukaisen menetelmin muita edullisia sovellutusmuotoja
on esitetty patenttivaatimuksissa 2 - 4.

Keksinndn mukaisen menetelmin toteuttamiseksi soveltuu erityi-
sesti laite, joka on yht#pitd#vd kuvattujen tunnettujen laittei-
den kanssa siind, ettd laitteessa on sydttérata tasomaisten
peltien sydttdmiseksi, taivutustela, tukitela, ainakin yksi
niiden taakse jdrjestetty lis&muotoiluelementti ja yksi ndiden
taakse jdrjestetty, taivutustelaan ndhden poikittain siirret-
tdvd muotokappale. Keksinnén mukaan tdllainen laite on jatko-
kehitetty siten, ettd muotokappale on muodostettu poikkeutus-
kappaleena, jonka liike tapahtuu likipitden siteittdisesti
taivutustelaan nihden sekd likipit#en vasten pellin etureunan
valssirakoon sisddntydntymisen suuntaa.

Erddssd edullisessa sovellutusmuodossa poikkeutuskappaleella on
sirppimdinen poikkileikkaus, jonka kovera sivu on sovitettu
taivutustelaa vasten ja nojaa ainakin likipitden sitd vasten
lepoasennossaan. Tdllaisen poikkeutuskappaleen vdlitykselld
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pydristettdessd peltid voidaan siirtdd hdiristtdmdsti siksi,
kunnes sen etureuna on ldhestynyt taivutustelan ja tukitelojen
vdlistd valssirakoa jdlleen niin pitkdlle, ettd pellin etualue
tdytyy poikkeuttaa taivutustelasta poikkeutuskappaleen suunni-
tellulla liikkeelld.

Keksinnén erditd sovellutusesimerkkejd lisdyksityiskohtineen
selitetddn seuraavassa viitaten kaaviollisiin piirustuksiin,

joissa:

Kuvio 1 esittdd viistokuvana keksinndén mukaista laitetta
tolkkipeltien pydristdmiseksi.

Kuviot 2 - 4 esittdvdt laitteen pystysuoraa leikkausta kolmessa
eri tyt6tilassa.

Esitetty laite toimii tasomaisten, suorakulmaisten, valkopel-
tien 10, joiden paksuus on esimerkiksi 0,3 mm, pydrist&@miseksi
esimerkiksi 40 mm:n l&pimittaisiksi t&lkinrungoiksi. Pelleissd
10 on etureuna 10a ja takareuna 10b, joiden pydristyksen jdl-
keen tdytyy olla sovitettu pienelld vdlilld keskenddn yhden-
suuntaisesti. Pybristyksen tdytyy ulottua mahdollisimman tasa-
laatuisesti ndihin molempiin reunoihin 10a ja 10b saakka.

Esitetyssd laitteessa on sybttérata 12 sydttdasemineen 14,
johon pellit 10 asetetaan yksittdin., Sydttbaseman 14 alapuolel-
le ulottuu kuljetusketjun 16 yldjuoksu, joka kuljetusketju on
kdytettdvissd askeleittain ja jossa on peltien 10 pituutta
vastaavien vdlien pddssd toisistaan tarttuimia 20. Sydttdase-
masta 14 ldhtevdt yhdensuntaiset ohjauskiskot 22, jotka ohjaa-
vat peltejd 10 molempien sivujen mukaan ja ylhddlld sekd
alhaalla kahden pystysuorasti pddllekkdin sovitetun, vaakasuo-
ran kuljetusvalssin 24 ja 26 vdliseen valssirakoon. Ylempi
kuljetusvalssi 26 on laakeroitu pystysuorasti aseteltavaan,
alaspdin elastisesti esijdnnitettyyn kuljetusvalssin
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kannattimeen 28. Molemmat kuljetusvalssit 24 ja 26 ovat kidytet-
tdvissd esittamattd jatetylld moottorilla hammasvaihteen 30
valitykselld, johon on yhdistetty myOskin kdyttdakseli 18.

Kuljetusvalssien 24 ja 26 taakse on sovitettu yksi taivutustela
32 ja useita tukiteloja 34, joiden pydrimisakselit myds on
sovitettu vaakasuorasti ja keskendan yhdensuuntaisesti kuiten-
kin siten, ettd niiden madrittamat tasot suppenevat ylospdin
pystysuoran tason kanssa, jossa molempien kuljetusvalssien 24
ja 26 pyodrimisakselit sijaitsevat. Taivutustela 32 merkitadan
taivutustelaksi, koska pelti 10 pyoritetdin sen ympdri. Tama
taivutustela 32 on laakeroitu samoinkuin alempi kuljetusvalssi
24 paikallaan olevaksi ja on kiertokaytettdvissa samaan suun-
taan kuin viimeksi mainittu hammasvaihteesta 30. Uloimmilla
tukiteloilla 34 on huomattavasti pienempi lapimitta kuin taivu-
tustelalla 32, ja ne on laakeroitu valssin kannattimeen 36,
joka on aseteltavissa sdteittdisesti taivutustelaan 32 nahden

vastaten pellin 10 ominaisuuksia, erityisesti pellin paksuutta.

Taivutustelan 32 ja tukitelojen 34 takana on ohjattu kannatin
38 kiintedn ohjauskiskon 40 pddlld, joka ulottuu vaakasuorasti
ja poikittain taivutustelaan 32 ja tukiteloihin 34 ndhden.
Kannatin 38 on esijannitetty jousella 42, joka pyrkii vetamdan
sen erilleen sisadisestd taivutustelasta 32. Tata jousta 42
vastaan vaikuttavat epdkeskot 44, jotka on kiinnitetty hammas-
vaihteen 30 kdyttamdlle akselille 46 ja jotka vierivat kannat-
timeen 38 laakeroituja rullia 48 pitkin. Kannattimeen 38 on
laakeroitu kaantyvasti muotoiluosa 50, johon on laakeroitu
sama-akselisesti puristustela 52. Muotoiluosa 50 on asetelta-
vissa ja elastisesti siten esijannitetty, ettd puristustela 52

pyrkii vierimadn taivutustelaa 32 pitkin.

Kannattimessa 38 on ohjattu sisdiseen taivutustelaan 32 nahden
suunnilleen siteittdisesti siirrettivdsti kaksi lisamuotoilu-

osaa 54, joihin on laakeroitu puristustelat 56, joiden ldpimitta
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vastaa suunnilleen tukitelojen 34 ldpimittaa ja on huomattavas-
ti pienempi kuin puristustelan 52 ldpimitta. Muotoiluosat 54 on
myoskin sd8dettdvdsti esijdnnitetty siten, ettd puristustelat
56 pyrkivdt vierimd&n taivutustelaa 32 pitkin.

Kdyttdakselille 18 on kiinnitetty nokkapydrd 58, joka ohjaa
polvivipua 60. Tdhdn polvivipuun 60 on kiinnitetty yhdensuun-
taisesti taivutustelan 32 kanssa sovitetun, pitk&nomaisen,
poikkileikkaukseltaan sirppimdisen poikkeutuskappaleen 62
toinen pdd. Tdmd poikkeutuskappale 62 on kuvattu kuvioissa 2 ja
4 lepoasemassa, jossa se nojaa ainakin likipitden taivutustelan
32 vaippapintaan. Tdstd lepoasemasta poikkeutuskappale 62 on
siirtyvd kuvion 3 mukaan pddasiallisesti sdteittdisesti
taivutustelasta 32 erilleen alempaa kuljetusvalssia 24 kohti.

Kuvion 1 mukaan nokkapydrd 58 ohjaa mydskin kd&dntyvdd laakeri-
pukkia 64, johon on laakeroitu tukirulla 66 taivutustelan 32

tukemiseksi.

Taivutustelaan 32 ndhden suunnilleen tukirullaa 66 vastapddtd
kuvion 1 mukaan on laakeroitu kiintedn akselin 70 ympdri kddn-
tyvdsti ryhm8 koukkumaisia tarrausvipuja 68, Nditd tarraus-
vipuja ohjaavat nokkapy®drdt 72, jotka on kiinnitetty akselille
46,

Taivutustelan 32 alapuolelle ja yhdensuuntaisesti sen akselin
kanssa on muodostettu ohjain 74, jonka pd&d11d on edestakaisin
kddntyvdsti liikkuvia nokkia 76. Samoin yhdensuuntaisesti
taivutustelan 32 akselin kanssa ja taivutustelan jatkeeksi
kuviossa 1 katsojan puolelle on sovitettu ohjain 78, jonka
kummallakin sivulla on ura 80 vast. 82 ja jolla siten on
suunnilleen Z-muotoinen profiili.

Esitetty laite toimii seuraavasti:



L0003

Laitteen jokaisessa tydjaksossa pelti 10 kuljetetaan sydttdase-
malta 14 kuljetusvalssien 24, 26 luo ja niiden tarttumaksi.
Seuraavassa tydjaksossa pelti 10 kuljetetaan kuljetusvalsseilta
24, 26 taivutustelalle 32 ja tukiteloille 34, jolloin puristus-
tela 54 tarttuu peltiin ja taivuttaa sen taivutustelan 32 ympd-
ri. T4116in poikkeutuskappale 62 ottaa ensin kuviossa 2 kuvatun
lepoaseman, jossa pelti 10 pydristettdessd kulkee poikkeutus-
kappaleen 62 paddlle. VAlitt¥m&sti t&mdn jdlkeen poikkeutuskap-
pale 62 siirretddn kuvion 2 mukaisesta lepoasemastaan kuvion 3
mukaiseen taivutustelalta 32 poistettuun asemaansa. Tdlld
tavalla pellin 10 etureuna 10a estetddn tormddmésta pellin
taka-aluetta vasten ja yhdessd tdm#n kanssa pddsemdstd taivu-
tustelan 32 ja tukitelojen 34 viliseen rakoon, mutta heti kun
taivutustelan 32 edelleen pyBriessd pellin 10 takareuna 10b on
kulkenut taivutustelan 32 ja tukitelojen 34 vdlisen raon lépi,
poikkeutuskappale 62 siirretddn jdlleen takaisin lepoasemaansa
niin, ettd nyt pellin 10 etureuna 10a tulee uudelleen taivutus-
telan 32 ja tukitelojen 34 vdliseen rakoon ja kulkee tdmén sekd
taivutustelan 32 ja ensimmdisen puristustelan 52 védlisen raon
ldpi.

Kun etureuna 10a on saavuttanut molempien puristustelojen 56
vdlisen vdlitilan, pydristyksen tydén syklid pidetddn pddttynee-
nd ja kannatin 38 siirretdén erilleen taivutustelasta 32 niin,
ettd kuvion 4 mukaan kaikki puristustelat 52 ja 56 kadottavat
kosketuksen pellin 10 kanssa. Sen jdlkeen pelti 10 tydnnetdan
pybristysasemalta 31 nokalla 76 asemoimisasemalle 69. Sitten
peltid 10 kierretddn taivutustelaa 32 edelleen kdyttdmdlld niin
kauan, ettd koukkumaiset tarrausvivut 68 menevdt vdliin, joka
on jdtetty avoimeksi pellin etureunan 10a ja takareunan 10b
vdlille., N&in pellin kiertd3minen on pédtetty ja samanaikaisesti
tukitela 66 siiretddn erilleen taivutustelasta 32 niin, ettd
nyt nokka 76 voi tyontdd pellin aksiaalisesti taivutustelalta
ohjaimeen 78, jolloin etureuna 10a menee uraan 80 ja takareuna
uraan 82.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmi tasomaisten peltien pySristdmiseksi, joissa pel-
leissd on kulloinkin etureuna ja takareuna, jotka pydristyksen
jdlkeen liitetddn toisiinsa tolkin rungoksi, erityisesti hitsa-
taan toisiinsa, jolloin jokainen pelti (10) kulkee sen etureuna
(10a) edessi taivutustelan (32) ja tukitelan (34) vidlisen
valssiraon ldpi, ja taivutetaan ainakin yhden tukivarsi (34)
taakse jdrjestetyn lisdmuotoiluelementin (50) avustamana
taivutustelan (32) ympiri, ja jolloin likipitden tdydellisesti
pydristetyn pellin etureunaa estetddn poikittain taivutustelan
(32) suhteen liikkuvan muotokappaleen (62) avulla tyontymdsta
uudelleen valssirakoon ja tdmidn avulla peltiin (10) varastoi-
daan elastinen palautusvoima, samanaikaisesti kun takareuna
(10b) kulkee valssiraon lidpi, ennenkuin valmiiksi pyoristetty
pelti (10) siirretddn lopuksi aksiaalisesti taivutustelalta
(32) ohjaimelle (78), missd etureuna ja takareuna (10a, 10b)
asetetaan asentoon, missd ne liitetddn toisiinsa, erityisesti
hitsataan, t unn e t t u siita, ettd pellin (10) etureuna
(10a) - valittdmisti sen jidlkeen kun pellin (10) takareuna
(10b) on kulkenut valssiraon ldpi - muotokappaleen (62)
vastaavan liikkeen avulla aikaansaadaan uudelleen tydntymdan
valssirakoon seki kulkemaan uudelleen valssiraon lépi, minka
avulla levyyn (10) varastoitu elastinen palautusvoima

vapautetaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd pellin (10) etureunan (10a) suorittama uusi valssi-
raon lidpikulku sisdltdi ldpikulun ainakin yhden muotoiluelemen-
tin (50) lisAmuotoiluelementeistd (50, 54) ja taivutustelan

(32) valista.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma,
tunnettu siitd, ettd pellin (10) etureuna (10a),

lihtien valssiraon ensimmidisestd lapikulusta, ainakin yhden
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lisdmuotoiluelementin (50) vaikutuksen alaisena kulkee
kulmamatkan noin 420° - 480°, edullisesti 440° - 460°.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t unnettu
siitd, ettd pellin (10) etureuna (10a) suorittaa seuraavana -
kyseisen ainakin yhden lisd@muotoiluelementin (50) vaikutuksesta
vapautettuna - vield kaksi tdyttd kierrosta.

5. Laite jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukaisen menetelmdn
toteuttamiseksi, jossa laitteessa on sybttérata (12) tasomais-
ten peltien (10) sydttdmiseksi, taivutustela (32), tukitela
(34), ainakin yksi niiden taakse jdrjestetty lisdmuotoiluele-
mentti (50) ja yksi ndiden taakse jdrjestetty, taivutustelaan
(342) ndhden poikittain siirrettdvd muotokappale, t unnet -
t u siitd, ettd muotokappale on muodostettu poikkeutuskappa-
leena (62), jonka liike tapahtuu likipitden s&teittdisesti
taivutustelaan (32) ndhden sekd likipitden vasten pellin (10)
etureunan (10a) valssirakoon sisddntydntymisen suuntaa.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu
siit¥, ettd poikkeutuskappaleella (62) on sirppimdinen poikki-
leikkaus, jonka kovera sivu on sovitettu taivutustelaa (32)
vasten ja nojaa ainakin likipitden sitd vasten lepoasennossaan.



11 I
4

CO3

(&4

Patentkrav

1. Forfarande f6r att avrunda plana platar, vilka pldtar i
respektive fall har en frdmre och en bakra kant, vilka ef-
ter avrundningen fogas vid varandra till en burkstomme, spe-
ciellt svetsas vid varandra, varvid varje plat (10) med sin
framkant fore gar igenom valsspringan mellan en bdjningsvals
(32) och en stédvals (34), och med hjdlp av dtminstone ett
med stdodarmen (34) bakom anordnat tilldggsformningselement
(50) bGjes omkring bojningsvalsen (32), och varvid den ndr-
melsevis fullstdndigt avrundade plédtens framkant med hjalp
av ett pa tvdren till béjningsvalsen (329 rorligt formstyc-—
ke (62) hindras frén att pad nytt inskjuta i valsspringan

och med hjdlp av detta lagras i platen (10) en returf jad-
ringskraft, samtidigt som den bakre kanten (10b) gar ige-
nom valsspringan, innan den fardigt avrundade platen (10)
till slut Overfores axiellt fran bojningsvalsen (32) till

en styrning (78), dir den frdmre och bakre (10a, 10b) place-
ras i ett ldage, didr de fogas med varandra, speciellt svet-
sas, k @ nnetecknat av, att platens (10) fram-
kant (10a) - omedelbart efter det d8 platens (10) bakre kant
(10b) passerat igenom valsspringan - med hjdlp av motsva-
rande rorelse hos formstycket (62), dstadkommes att pad nytt
inskjuta i valsspringan samt pa nytt passera igenom vals-
springan, varigenom den i platen (10) lagrade returf jad-

ringskraften utloses.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ nne t e c k -
nat av, att den av platens (10) framkant (10a) utforda
nys genomgangen av valsspringan innefattar genomgang mellan
datminstone ett formningselement (50) av tilldggsformnings—

elementen (50, 54) och bojningsvalsen (32).

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k @ n n e -
t ec knat av, att platens (10) framkant (10a), utgdende

fran den forsta genomgéngen av valsspringan, under paverkan
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av atminstone ett tilldggsformningselement (50) gdr en vin-

kelstricka av ca 420° - 4800, foretridesvis 440° - 460°.

4, Forfarande enligt patentkravet 1, k @ n n e t e ¢ k -~
nat av, att platens (10) framkant (10a) utfdr som fol-
jande - under paverkan av ifrdgavarande dtminstone ena

tilldggsformningselementet (50) - &nnu tva hela varv,

5. Anordning for att genomfdra ett forfarande enligt nagot

av patentkraven 1 - 4, vilken anordning har en matarbana (12)
for att frammata plana platar (10), en bdjningsvals (32),

en stodvals (34), dtminstone ett bakom dessa anordnat tilldggs-
formningselement (50) och ett bakom dem anordnat, i forhal-
lande till bdjningsvalsen (32) transversellt forskjutbart form-
stycke, k d nn et e c k nad av, att formstycket utfor-
mats som ett avvikningsstucke (62), vars rdrelse sker ndrmel-
sevis radiellt till bojningsvalsen (32) samt ndrmelsevis mot
riktningen fér platens (10) framkants (10a) inskjutning i

valsspringan.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k @ nn e t e ¢ k n ad
av, att avvikningsstycket (62) har ett tvdrsnitt av formen hos
en skdra, vars konkava sida anpassats mot bojningsvalsen (32)

och stoder i sitt viloldge atminstone narmelsevis mot denna.
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