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Vlaknasta ploca proizvedena stlaivanjem vlakna koja sadrZe lignocelulozu povezanih vezivom u postupku koji se
sastoji u sljede¢im koracima:
a) priprave vlaknaste strunjace koja sadrZi vezana vlakna koja sadrZe lignocelulozu,
b) obrade najmanje jedne od dvije povrsine vlaknaste strunjace iz koraka a) polimernim monogvanidinskim
spojem,
c) stlacivanja povrSinski obradene vlaknaste strunjace dobivene u koraku b) u vlaknastu plocu,
naznacena time §to
— u podru¢ju najmanje jedne od dvije povrsine vlaknaste plo¢e koncentriran je najmanje jedan polimerni
monogvanidinski spoj;
—  postoji koncentracijski gradijent polimernog monogvanidinskog spoja izmedu najmanje jedne povrSine
vlaknaste ploce i njezine sredine, a vlaknasta ploca ima podruje u svojoj jezgri u kojem je koncentracija
polimernog monogvanidinskog spoja manja nego u podrucju povriine vlaknaste ploce.
Vlaknasta ploca u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacena time $to se polimerni monogvanidinski spoj bira iz
skupine koju ¢ine polimerni monogvanidinski spoj, njegova sol i njihova smjesa.
Vlaknasta plo¢a u skladu s patentnim zahtjevom 1 ili 2, naznafena time $to je polimerni monogvanidinski spoj
poliheksametilengvanidin (PHMG).
Vlaknasta ploca u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 3, naznacena time Sto se podruje najmanje
jedne od dvije povrsine vlaknaste ploce, u kojem je koncentriran polimerni monogvanidinski spoj, pruza pocevsi
od povrsine vlaknaste plo¢e najmanje 0,01, 0,05, 0,1, 0,5, 1, 2, 3 ili 5 mm u unutrasnjost vlaknaste ploce.
Vlaknasta plo¢a u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 4, naznacena time $to vlaknasta ploca ima
podrucje u svojoj jezgri koja sadrZzi manje od 0,3, 0,1, 0,05 ili 0,01%, teZinski, u odnosu na suhu masa (atro)
materijala koji sadrZi lignocelulozu, a osobito po mogucnosti ne sadrzi polimerni monogvanidinski spoj u svojoj
jezgri.
Vlaknasta plo¢a u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 5, naznaCena time §to vlaknasta plo¢a u podrucju
najmanje jedne od dvije povrSine vlaknaste plo¢e sadrzi polimerni monogvanidinski spoj u povrSinskoj
koncentraciji od 2 do 200 g/m’*, po moguénosti od 4 do 80 g/m’, a osobito po moguénosti od 6 do 30 g/m’ u
odnosu na odgovaraju¢u povrsinu vlaknaste ploce.
Vlaknasta plo¢a u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 6, naznacena time $to vlaknasta ploca ima
volumnu gustoéu od 500 do 700 kg/m’, po moguénosti 550 do 650 kg/m’, a osobito po moguénosti 580 do 625
kg/m’ i/ili ima debljinu od 6 do 30 mm, po moguénosti 10 do 22 mm, a osobito po moguénosti 12 do 20 mm.
Vlaknasta ploca u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 7, nazna¢ena time $to je vlaknasta plo¢a DHF,
UDF, LDF, MDF ili HDF ploca.
Vlaknasta ploca u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 8, nazna€ena time $to su vlakna koja sadrZe
lignocelulozu drvena vlakna.
Postupak proizvodnje vlaknaste ploce u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 9, naznafen time $to se
sastoji u sljede¢im koracima:
a) priprave vlaknaste strunjace koja sadrZi vezana vlakna koja sadrZe lignocelulozu,
b) obrade najmanje jedne od dvije povrSine vlaknaste strunjace iz koraka a) polimernim monogvanidinskim
spojem,
c) stlacivanja povrsinski obradene vlaknaste strunjace dobivene u koraku b) u vlaknastu plocu,
gdje se vlaknastu plocu proizvodi u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 9.
Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 10, naznacen time §to se polimerni monogvanidinski spoj upotrijebljen
u koraku b) upotrebljava u tekucini u koncentraciji od 10 do 85%, tezinski, po moguénosti od 20 do 70%, teZinski,
a osobito po moguénosti od 25 do 55%, teZinski, u odnosu na ukupnu teZinu tekucine.
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 i 11, naznacen time $to je koli¢ina monogvanidinskog
spoja upotrijebljena u obradi u koraku b) 2 do 200 g/m’, po moguénosti 4 do 80 g/m’, a osobito po moguénosti 6
do 30 g/m” u odnosu na povr$inu vlaknaste plo&e obradenu u koraku b).
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 do 12, nazna€en time $to se obradu u koraku b) provodi
prskanjem polimernog monogvanidinskog spoja ili tekucine koja sadrzi polimerni monogvanidinski spoj.
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 do 13, nazna€en time $to je vrijeme izmedu obrade
polimernim monogvanidinskim spojem u koraku b) i stla¢ivanja u koraku ¢) 1 do 40 sekundi, po mogu¢nosti 2 do
30 sekundi, a osobito po moguénosti 2 do 20 sekundi.
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 do 14, naznacen time §to su vezana vlakna koja sadrZe
lignocelulozu osigurana u koraku a) vezana vezivom na bazi izocijanata, osobito vezivom na bazi PMDI.
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 do 15, naznacen time §to se u koraku b) obraduje obje
povrsine vlaknaste strunjace.
Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 10 do 16, naznaen time $to se stla¢ivanje u koraku c)
provodi na temperaturi od 150 °C do 250 °C, po mogu¢nosti od 160 °C do 240 °C, osobito po moguénosti od 180
°C do 230 °C i/ili uz faktor stlacivanja od 2 do 15 s/mm, po moguénosti 2 do 12 s/mm, a osobito po mogucnosti 4
do 12 s/mm.
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Krovna ili zidna komponenta, naznacena time $to sadrZi ili se sastoji od vlaknaste ploce u skladu s bilo kojim od
patentnih zahtjeva 1 do 9.

Krovna ili zidna komponenta u skladu s patentnim zahtjevom 18, gdje je vlaknasta plo¢a DHF ploc¢a s dvije
razli¢ite povrsine, naznacena time $to je u povr§ini DHF ploce koja lezi s unutra$nje strane u odnosu na
konstrukciju kuce, koncentriran najmanje jedan polimerni monogvanidinski spoj u podrucju najmanje jedne od
dvije povrsine DHF ploce.

Upotreba polimernog monogvanidinskog spoja u proizvodnji vlaknastih plo¢a, naznacena time $to je navedeni
spoj namijenjen povecavanju otpornosti vlaknaste ploce u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 9 na
gljivi¢nu infestaciju.

Upotreba polimernog monogvanidinskog spoja u skladu s patentnim zahtjevom 20, naznacena time $to se
polimerni monogvanidinski spoj upotrebljava u obradi povrsine vlaknaste strunjace u proizvodnji vlaknastih ploca
radi povecavanja otpornosti vlaknaste plo¢e na gljivi¢nu infestaciju.



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - CLAIMS
	Page 3 - CLAIMS

