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MINISTERIE VAN ECONOMISCHE ZAKEN Internat, Klassif: n .q J/ ’ °1 m

Ter inzage

gelegd op: 0 1 -10~ 1982

De Minister van Economische Zaken ;
Gezien de octrooiwet van 24 mei 1854 ;
Gezien het Unieverdrag tot bescherming van de nijverheidseigendom ;

Gezien het proces-verbaal op 8 juni 19%82 te  Aguaer 50
bij de Dienst voor de Nijverheidseigendom opgemaskt;

BESLUIT :

Artikel 1. — Er wordt aan ¢ B.V. METAALGAASWEVERIJ DINXPERLO
Anholtseweg 10, Ha Dinxperlo (Nederland),

vert. door Cabinet Bede te Brussel,

T.36-D

een uitvindingsoctrooi verleend voor: Melkfilter,

dewalke zij verklaart het voorwerp uitgemaakt te hebben

van een octrooizanvraag ingediend in Nederlarnd op 9 juni
1081 onder ur. 81 02764

Artikel 2. — Dit octroai wordt hem verleend zonder vooronderzoek. op Zijn eigen
verantwoording, zonder waarborg hetzij voor de wezenlijkheid, de nieuwheid of de ver-
diensten der uitvinding. hetzij voor de nauwkenricheid der beschrijving, en onverninderd
de rechten van derden.

Bij dit besheit moet het dubbel gevoegd blijven van de beschrijving en van de

teleningen der witvinding, door de belanghebbende getekend, en tot staving van zijn
ocirooiaanvraag ingediend.

Brussel. de 30 juni 19882
BlJ) SPECIALE MACHTIGING:

T

L. SALPETEUR
Directeur
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1.C.: Nederlandse octrooiaanvrage no 81 02764

ingediend op 9 juni 1981.
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Melkfilter.

De winning van melk op de melkveebedrijven is de laatste 10
tot 20 jaar sterk geautomatiseerd. In een eerste stadium werd het hand-
welken vervangen door machinaal melken; aansluitend werden de bekende
melkbussen van 30 tot 40 liter vervangen door één koeltank, waarin
de melk vau enkele dagen worden opgespaard, alverens door een tank-
auto naar de ververkingsfabriek te worden gebracht. Een groot voordeel
van het zogenoemde "tankmelken' ligt in het feit, dat het tijdrovende
vervisselen van de bussen gedurende de melkgang vervalt en in de
pPlaats daarvan de melk via roestvast stalen leidingen rechtstreeks in
de melktank wordt gepompt.

Ofschoon de functie van het melkfilter niet is veranderd, name-
1ijk het vervijderen van in de melk zwevende haartjes alsmede zand-,
mest-, strooisel- en voedseldeeltjes, is de uitvoering van het f11ter
toch wel ingrijpend aangepast.

Bij het "bussenmelken" was het filter gevat in de bekende
teemsen waarover de melk werd uitgestort. Bij het tankmelken daaren-
tegen is het filter opgenomen in de melkleiding tussen de pomp en de
koeltank. De pomp wordt bediend door een vlottermechanisme in een
vacuumtank en pompt de melk door het filter en vervolgens naar de
koeltank.

Gebruikelijk is tot nu toe dat in het in een zogenoenmde
melkmachine toegepaste langwerpige filterhuis een enigzins conisch
verlopende, langwerpige, spiraal- of tralievormig uitgevoerde, roest=
vrij stalen filterhouder wordt gemonteerd, waarop het eigenlijke
filtermateriaal of filtermedium in de vorm van een non~woven kunststof-
vlies wordt geschoven en bijv. met een elasticken ring wordt vastgezet.
De afmetingen van het non-woven kunststofvlies zijn in bedrijfstoestand
een diameter van ongeveer 35 mm bij een lenmgte, die varieert tussen
300 en 600 mm. >

Het non-woven kunststofvlies heeft het nadeel, dat het niet
geschikt is om na de melkgang te worden gereinigd en dus bij iedere
melkgang moat worden vervangen, dat wil Zeggen tweemaal daags. Verdet

is de sterkte van het vlies vrij gering en zijn de grootten van de
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afzonderlijke porién of filteropeningen moeilijk definieerbaar, het~
geen er mede toe leidt, dat de controle op de reinheid van de melk i
nogal subjectief is. . '
. De onderhavige uitvinding heeft nu ten doel, het non-woven
kunststofvlies tezamen met de filterhouder te vervangen door een
sterk, zelfdragend en duurzaam filtermateriaal, dat na elke melkgang
telkens eenvoudig kan worden gereinigd en opnieuw kan worden toege-
past. Daarbij moet het f;ltermaterlaal openingen hebben, die voldoende
klein zijn om de vereiste reinheid van het £iltraat te bereiken, ;
echtet moeten anderzijds de openingen dusdanig zijn, dat de in de _
melk zwevende en een wezenlijk bestanddeel van de melk vormende vet~
bolletjes niet worden uitgefiltreerd, maar probleemloos passeren. De
weerstand van het filtermateriaal mag niet te groot zijn, om bij toe~
passing van een pomp overbelasting van de pomp te voorkemen. Het

filtermateriaal moet na elke melkgang gemakkelijk kunnen worden gerei-

‘nigd. Het filtermateriaal moet zo sterk zijn, dat het niet alleen de :

pompdruk kan weerstaan maar ook in de praktijk robuust is, De afme~ f
tingen van het complete filter moeten zodanig worden gekozen, dat het
filter zonder wijzigingen in de bestaande filterhuizen kan worden }
asngebracht. Dit betekent ook, dat de stroomrichting door het filter~
materiaal van buiten naar binnen toe verloopt en de uitgefiltreerde i
delen duidelijk zichtbaar op de buitenmantel van het fxl:ermaterxaal
liggen na de melkgang.

Volgens de uitvinding worden de nadelen van- het bekende filter~-
materiaal in de vorm van een non-woven kunststofvlies opgeheven, door-
dat het filtermateriaal bestaat uit een weefsel van draden van st13£
materiaal, )

Door als filtermateriaal een weefsel van draden van stijf
materiaal te gebruiken, ontstaat een sterk, zelfdragend en duurzaam
Eiltérmatetiaal, dat na elke melkgang telkens eenvoudig kan worden
gereinigd en opnieuw kan worden toegepast. Bovendien biedt het weef~
procedé de mogelijkheid, filtratieopeningen te vervaardigen, die
uniform en reproduceerbaar zijn, zodat de filterfijnheid, als zijnde
de diameter van de grootste kogel, die nog juist door de filtratie~-
openingen gsat, definieerbaar wordt. _

St e
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Bij een voorkeursuitvoeringsvorm van het filtermateriaal

Golgens de uitvinding is het weefsel zodanig yitgevoerd, dat de
dcaden die in kettingrichting van het weefsel lopen, de draden die in
jnslagrichting van het weefsel lopen, zowel in kettingrichting als
;u inslagrichting van het weefsel afwisselend aan de ene zijde en aan
de andere zijde vau het weefsel kruisen en 2ijn de draden, die in
inslagrichting van het weefsel lopen, in het vlak van het weefsel
onvervormd. .

Dootr toepassing van deze maatregelen wordt bereikt,dat \
ondanks de toepassing van 2eer dunne draden, in het bijzonder de i
draden die in kettingrichting van het weefsel lopen, een bi jzonder !
sterk, zelfdragend en duurzaam filterweefsel wordt verkregen.

Bij een bijzonder doelmatige uitvoeringsvorm van het
filtermateriaal volgens de uttvinding raken de draden, die in ketting{
richting van het weafsel lopen, op de kruispunten van elkaar. i

paardoor wordt bereikt, dat de te £iltreren vlceibare

-stof, in het bijzonder melk, wordt gedwongen bij het doorstromen van

het £ilter tweemaal over + 90° van de richting te veranderen, hetgeen
een bijzonder effectieve filtrering bewerkstelligd, vooral voor haren,
vezels en andere langwerpige verontreinigingen.

pe onderhavige uitvinding heeft ack petrekking op een
filter, voorzien van £iltermateriaal volgens de uitvinding.

Volgens de vitvinding is het filtermateriaal aan de
stroomafwaarts gelegen.zijde ondersteund door een steunorgaan.

‘ Volgens de uitvinding bestaat dit steunorgaan uit steun™
gaas. Bij eem bi jzonder doelmatige uitvoeringsvorm van het filter '
volgens de pitvinding is het filterweefsel op het steungaas, dat in !
de vorm van een cilinder is uvitgevoerd, gespannel, waarbij draden van
het £ilterweefsel en draden van het steungaas alleen door wrijving
op elkaar liggem zodanig, dat bij reiniging van het filterweefsel,
vaarbij viceistof in tegenstroomrich:ing door het filter vordt ge-
stuurd, het filterweefsel enigzins kan worden vrijgemaakt van het
steungaas.

Op deze wijze Kunnem verontreinigingen, die zich hebben 2

vastgezet tussen het filterweefsel en het steungias, gemakkelijk
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worden verwijderd.

Verder zijn voigens de- uitvinding het filterweefsel en het

steungaas bij voorkeur vervaardigd van roestvast staal, In de plaats

van voestvast staal kan echter ook een anderlstijf materiaal worden
gekozen, dat kan voldoen aan dezelfde eisen wat betreft de hygiéne
als het roestvaste staal, bijv. een stijve kunststof.

De uitvinding zal aan de hand van de tekening met een paar
uitvoeringsvoorbeelden nader worden toegelicht.

Fig. 1 toont schematisch enkele onderdelen van een melkmachine.:
waarbij het filterweefsel volgens de uitvinding kan worden toegepast, ?

£ig. 2 is een gedeeltelijke langsdoorsnede en een gedeeltelijk i
zijaanzicht van het complete filter,

fig. 3 is een pedeeltelijke doorsnede volgens de lijn ILI-IIL
in fig.. 2, '

fig. 4 is een doorsnede van het filtermedium volgens de lijn
IV-1V in fig. 2 en '

fig.5 is een doorsnede volgens de lijn V-V in fig. 4.
De onderhavige uitvinding zal worden beschreven aan de hand van
de toepassing op een melkfilter, maar het is duidelijk, dat ook andere |

viceistoffen met het filterweefsel volgens de uitvinding van veront~ f

_ reinigingen en andere ongewenste stoffen kunnen worden cntdaan.
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Afgezien van de toepassing van het filterweefsel volgens de
uitvinding als een filter, dat is opgesteld in de melkleiding van een
melkmachine, aan de hand van welke toepassing het filterweefsel
volgens de uitvinding hierna in het bijzonder zal worden beschreven,
kan het filterweefsel volgens de uitvinding vanzelfsprekend ook in

cen andere vorm worden toegepast, bijv. ook in de vorm van een plat,
rond filter.

In fig. 1 is schematisch een melkmachine getekend, die tegen-
woordig door de boeren en andere melkveehouders op grote schaal wordt -
toegepast. De melkmachine bestaat in hoofdzaak uit een vacuumtank 1,
waarin een niet-getekende vlotter is ondergebracht, uit een perspomp
2, een melkleiding 3, waarin een filter 4 is geplaatst en welke melk-
leiding uitmondt in een koeltank 5. Bij deze melkmachine wordt de

melk van de koeien naar de vacuumtank | gevoerd door aanvoerleidingen !
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_roestvast staal.
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vioeistof, bijv. melk, welk filtermateriaal volgens de uitvinding
bestaat uit een weefsel 20 van draden van stijf;nateriaal. De draden
van het veefsel zijn bij voorkeur vam roestvast staal vervaardigd
waarbij het weefsel 20 op het steungaas 15, dat een cilindrische

- e i+ o

vorm bezit,is gespannen. Daarbij liggen draden van het filterweefsel
20 en draden van het steungaas 15 alleen door wrijving op elkaar,
2odanig, dat bij reiniging van het filterweefsel 20, waarbij een

reinigingsvloeistof in tegenstroomrichting, dus tegengesteld aan de

pijlen 18, door het filterweefsel 20 wordt gestuurd, waarbij het
filterweefsel 20 plaatselijk enigzins kan worden losgemaakt of vrij-
gemaakt van het steungaas 15. '
Het cilindrische filterweefsel 20 kan ter plaatse van
de naaf 14 ook door middel van plagﬁalassen op het cilindrische
steungaas 15 worden bevestigd. Evenals het steungaas 15 is ook het
filterweefsel 20 volgens de uitvinding bij voorkeur vervaardigd van

'.
Tussen de bevestigingsflens 13 van de montagebus 12 en
het huis 8 van het filter 4 is nog een afdichtring 13' aangebracht.

Het £ilterweefsel 20 volgens de uitvinding zalnu aan de
hand van de figuren 3, 4 en 5 nader worden toegelicht.

Het filterweefsel 20 bestaat uit draden 21, die in é
kettingrichting van het weefsel lopen en uit draden 22, die in inslag-
richting van het weefsel lopen. Daarbij loopt de kettingrichting van
het filterweefsel 20 volgens de uitvinding evenwijdig aan de langs-
richting van het filter 11 en loopt de inslagrichting van het filter-
weefsel 20 in omtreksrichting van het filter 11. Het filterweefsel 20
volgens de uvitvinding is zodanig geweven, dat de draden 21, die in
kettingrichting van het weefsel 20 lopen, de draden 22, die in inslag-
richting van het weefsel lopen, zowel in kettingrichting als in inslag-
ricﬁting van het weefsel, afwisselend aan de ene zijde en aan de
andere zijde van het weefsel kruisen en dat de draden 22, die in
inslagrichting van het weefsel 20 lopen, in het wvlak van het weefsel
onvervormd zijn., Dit is duidelijk in de figuren 4 en 5 aangegeven. !
Daarbij raken de dradem 21, die in kettingrichting van het weefsel 20
lopen op de kruispunten 23 aan elkaar. Hierdoor is het filterweefsel
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20 in een richting loodrecht op het vlak van het filterweefsel e~
sloten", zodat de te filtreren vloeistof als het ware is gedwongen, !
bij het doorstromen van het filter dat in fig. 2 met de pijlen 18 13%
aangegeven, tweemaal over een hoek van ongeveer 90° van richting te !
veranderen, waardoor een bijzonder effectieve filtrering wordt bereikt,
in het bijzonder met betrekking tot haren, vezels en andere soort~

gelijke verontreinigingen, die op deze wijze zeker worden tegengehou-
den.

]

De parallel aan de lemgte-as van het filter, ofwel in i
kettingrichting van het filterweefsel 20 lopende draden 21 liggen
zonder tussenruimte tegen elkaar aan en slingeren zich volgens een
effen binding om de in omtreksrichting om het filter 11, ofwel in
inslagrichting van het filterweefsel 20 lopende draden 22, die
op een zekere afstand van elkaar lopen en ten opzichte van het gebo-'
gen vlak van het filterweefsel 20 zonder vervorming recht doorlopen.I
Hierdoor ontstaai pori&n 24 (£ig. 5) in het hart van het geveven |
filtermateriaal 20, welke poridn 24 bij benadering een driehoekige
vorm bezitten. De ingeschreven cirkel van deze porign 24 bepaalt de
maximale diameter van een vuildeeltje, dat nog juist door het filter-
weefsel kan bewegen, resp. daardoor wordt tegengehouen.

Door bij het filterweefsel 20 volgens de uitvinding de
diameter van de draden 22, die in imslagrichting van het weefsel

lopen, ten minste 1,8 maal zo groot te kiezen als de diameter van de
draden 21, die in kettingrichting van het veefsel lopen wordt bereikt,
dat de genoemde pori&n 24 zo@icht mogelijk de vorm van een gelijkzij~
dige driehoek benadexen, Daarbij kan de verhouding van de diameter i
van de draden 22.tot de diameter van de draden 2! varieren tussem '
1,8: 1 en 2,1: 1.Fen gelijkzijdige driehoek heeft het voordeel, dat
verstopping minder smel optreedt, doordat de kans op blokkering van
de porién vanaf de toppen van de driehoek gelijkmatig afneemt. Ook de
teiniging van het aldus uitgevoerde filterwéefsel verloopt gemakkelijker
en is de weerstand verhoudingsgewijs gering.

Een verder kenmerk van het filterwecfsel 20 volgens de
vitvinding is, dat de hartafstand van de draden 2, die in inslag-

richting van het weefsel lopen, ten minste ongevcer 1,8 maal 20 groot
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is als de diameter van die draden 22. Daarbij is volgens de uitvinding
de diameter van de ingeschreven cirkel van de in de vorm van een i
gelijkaijdige driehoek uitgevoerde filteropemingen 26 2,5 tot driemaal
20 klein als de diameter van de draden 21. Hierdoor wordt bereikt, |
dat de weefselsterkte zeer hoog {s in verhouding tot de filterfijnheid
van het veefsel 20, hetgeen het filterweefsel een aanzienlijke robuuste
heid verleent. ' ‘
Deze robuustheid wordt mog eens extra vergroot door de :
toepassing van gaas van roestvast staal als steungaas 15 voor het. '\
filterveafsel 20, dat relatief dikke draden en relatief grote mazen |
bezit en een hoog doorlaatpercentage heeft, welk steungaas 15 een |
integraal deel uitmaakt van het complete filter. \
Kenmerkend daarbij is, ‘dat het filterweefsel 20 strak !
over het steungaas 15 is gespénnen, maar er niet vast mee is verbonden,
zodat het filterveefsel 20 iets tem opzichte van het steungaas 15 kan
worden verschoven resp. opgetild, waardoor bij de reiniging met een
v]oeistof onder:druk, die stroomt in tegengestelde richting aan de
filterstroom, uit te voeren na de melkgang, de aanrakingspunten tussen
het filterweefsel 20 en het steungaas 15 iets kunnen worden gelost '

en eventueel op deze plaatsen vastzittende verontreinigingen kunmen
worden verwijderd.

De diameter van de ingeschreven cirkel van de doorlaat=
porién 24, die in hoofdzaak de vorm van een gelijkzijdige driehoek
hebben en die in fig. 5 zijn getekend, bedrasgt normaal ongeveer 50

tot 60 micron. Deze diameter kan worden bepaald door glasparels met

een diameter van 30 tot 100 micron, die in een suspensie in een !

draagvloeistof, bijv. alcohol, zitten, door het filter te persen of
te zuigen. De diameter van de prootste glasparel, die nog door de
doorlaatporién 24 gaat, bepaalt de diameter van de ingeschreven cirkel
van die doorlaatporién 24,

-~

De in de bovenstaande beschrijving genoemde verhoudingen
van draaddianeters en onderlinge afstanden moeten als bij bemaderiog .
aangegeven waarden worden beschouwd omdat bij de vervaardiging van de
draden en bij het weven van het filterweefsel klaine afwijkingen in '

de maten resp. maatverhoudingen kunnen optreden.



. |
Door de absolute draaddiktes te variéren, alsmede het '

aantal parallel aan de lengte-~as van het filter verlopende draden 21

pexr lengteeenheid van de omtrek van het filter 1% te variéren, kan de

absolute grootte van de ingeschreven cirkel van de doorlaatporin 24

worden aangepast aan de door de melkcontroleinstanties vereiste
filterfijnheid.
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CONCLUSIES
1, Filtermateriaal voor het afscheiden van verontreini-
gingen en andere ongewenste stoffen uit vloceibare stoffen, in het
bijzonder melk, met het kenmerk, dat het filtermaterizal bestaat

‘uit een weefsel (20) van draden (21, 22) van stijf materiaal.

2. Filtermateriaal volgens conclusie 1, met het kenmerk,

dat de draden (21) die in kettingrichting van het weefsel (20) lopen, ,
de draden (22) die in inslagrichting van het weefsel lopen, zowel in !
kettxngrxcht;ng als in inslagrichting van het weefsel afvisselend aan
de ene ZIJde en aan de andere zijde van het weefsel kruisen en dat
de draden (22), die in inslagrichting van het weefsel (20) lopen, in
het vlak van het weefsel onvervormd zijn. ‘
3. Filtermateriaal volgens conclusie 1, met het kenmerk, |
dat de draden (21) die in kettingrichting van het weefsel (20) lopen,
op de kruispunten (23) aan elkaar vaken.

4. Filtermateriaal volgens conclusie 3, met het kenmerk, !
dat de door de elkaar kruisende dradenm (21) die in kettingrichting,

en draden (22), die in inslagrichting van het weefsel lopen, ingeslo-
ten filteropeningen (24) in hoofdzaak de vorm van een gelijkzijdige
driehoek hebben.

5. Filtermateriaal volgens conclusie 4, met het kenmerk
dat de diameter van de draden (22), die in inslagrichting van het

weefsel (20) lopen, tenminste # 1,8 maal zo groot is als de diameter

i)

van de draden (21), die in kettingrichting van het weefsel lopen.
6. Filtermateriaal volgens conclusie 5, met het kenmerk,
dat de hartafstand van de draden (22), die in inslagrichting van het '

weefsel (20) lopen, tenminste % 1,8 maal zo groot is als de diameter
van dig draden (22).

7. Filtermateriaal volgens conclusie 6, met het kenmerk,
dat de diameter van de ingeschreven cirkel van de in de vorm van een
gelijkzijdige driehoek uitgevoerde filteropeningen (24) 2,5 tot drie
waal zo klein is als de diameter van de draden (21) die in ketting-

richting van het weefsel (20) lopen. ' E
8. Filtermateriaal volgens een van de conclusies 1 t/m 7, )

met het kenmerk, dat de draden (21, 22) van roestvast staal zijn ver-'
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9. Filter, voorzien van filtermateriaal volgens één van
de voorgaande conclusies, met het kenmerk, dat het £fltermaterisal

(20) aan de stroomafvaarts gelegen zijde is ondersteund door een
steunorgaan (15)

10, Filter volgens conclusie 9, met het kenmerk, dat het
steunorgaan bestaat uit steungaas (15).

' 11, Filter volgens conclusie 10, met hef kenmerk, dat het
filcerveefsel (20) op het steungaas (15), dat in de vorm van een
cilinder is uigevoerd, is gespannen, waarbij draden (21) van het
filterveefsel en draden van het steungaas (15) alleen door wrijving
op elkaar liggen, zodanig, dat bij reiniging van het filterweefsel
waarbij vloeistof in tegemstroomrichting door het Filter wordt ge=

stuurd, het filterweefsel enizins kan worden vrijgemaakt van het steun-

gaas, g

12, Filter volgens een van de voorgaanse conclusies, met

het kenmerk, dat het steungaas (15) van roestvast staal is vervaar-

digd.
13. Filter volgens conclusie 12, met het kenmerk, dat het

filter (4, 11) wordt toegepast in het leidingstelsel (!, 2, 3, 5) van
een pelkmachine,

14, Filtermateriaal voor het afscheiden van verontreini-~

gingen en andere ongewenste stoffew uit vloeibare stoffen, in het

bijzonder melk, in hoofdzaak zoals beschreven in de beschrijving en/of

weergegeven in de tekening.

18, Filter, voorzien van filtermateriaal volgens een van
de conclusies | t/m 8, in hoofdzaak zoals beschreven in de beschrij~
ving en/of weergegeven in de tekening.

Brussel, 8 juni 1982 .
1.0. B.V. Metaalgaasweverij Dinxperlo
1.0. CABINET BEDE,R. van Schoonbeek
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FIG. 1

Brussel, 8 juni 1982
1.0. B.V. Metaalgaasweveri] Dinxperlo
1.0. CABINET BEDE,R. van §chognbeek
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