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Jednolite ptyty pancerne, uzywane réw-
niez do krycia pokladéw okretéw wojen-
nych, sa to plyty ze stali stopowej, posia-
dajace jednorodna budowe w calym prze-
kroju, a wigc plyty, ktére nie sa jedno-
stronnie hartowane albo naweglane (ce-
mentowane) i hartowane. Znane dotychczas
jednolite ptyty pancerne najwyzszej jako-
$ci sa wyrabiane ze stali stopowych zawie-
rajacych 0,25 do 0,35% wegla, 3 — 5% ni-
klu, 1 do 1,8% chromu i ewentualnie do
0,5% molibdenu. W tych znanych ptytach
pancernych dodatek molibdenu ma na ce-
lu ulatwienie obrébki cieplnej oraz usunie-
cie kruchosci odpuszczania. Od zawartosci

w stopie niklu zalezna jest jego ciagliwosé,
poniewaz za$§ pozadana jest ciagliwosé jak
najwigksza, wigc jako minimum zawartosci
niklu przyjmuje si¢ 3,5%.

Doswiadczenia wykazaly, ze ciagliwosé
plyty pancernej, a wiec i jej wytrzymatosé
na spadajace pociski, przede wszystkim na
ostrzeliwanie na ukos, i odpornosé na prze-
bicie przez granaty wybuchowe mozna
znacznie powigkszyé obnizajac zawartosé
niklu do 3% lub nizej, lecz przestrzegajac
jednoczesnie, aby zawarto$é wegla wyno-
sita 0,12 do 0,42%, zawarto$é chromu 2 do
3,75%, a dodatek molibdenu — 0,2 do 1%.
Nalezy przy tym uwazaé, aby laczna za-



wartoéé chromu i niklu, jako funkcja za-
wartosci wegla, miescila si¢ w obrebie wy-
" kresu ograniczonego na rysunku krzywa A.
Korzystnie jest zwlaszcza obraé sklad sta-
li na plyty pancerne tak, aby pozostawatl
on w obregbie pola B zakreskowanego na ry-
sunku, przy czym sklady, odpowiadajace
gornej czesci pola B, z wigksza zawarto-
Sciag chromu plus nikiel sa odpowiednie na
plyty grubsze, podczas gdy cierisze plyty
powinny posiada¢ sklad odpowiadajacy
dolnym czesciom kreskowanego pola B. Za-
miast molibdenu mozna stosowaé z tym sa-
mym skutkiem podwojng do potrdjnej za-
wartosci wolframu. Niklu mozna ewentual-
nie wcale nie uzywaé. Zalety opisanych
plyt pancernych tlumaczy si¢ w sposéb
nastepujacy. Wykazywany przez stop uzy-
wany do ich wyrobu punkt przelomowy
Ac, podczas ogrzewania, ktéry nie powi-
nien byé przekroczony w czasie odpuszcza-
nia po hartowaniu, znajduje si¢ znacznie
wyzej, niz punkt przelomowy uzywanego
dawniej stopu o znacznie wigkszej zawar-
tosci niklu. Wskutek tego odpuszczanie
plyt pancernych nowego typu moze si¢ od-
bywaé w temperaturze dochodzacej do
700°C. To odpuszczanie w temperaturze
wyzszej, ktérego nie mozna stosowaé w
plytach o wigkszej zawarto$ci niklu a
mniejszej chromu, nadaje plycie pancernej
znacznie wigksza ciagliwo$é, a wiec znacz-
nie wieksza odporno$é na dzialanie poci-
skéw. Wzmocnione, to znaczy zahartowane
i we wzmiankowanej temperaturze odpu-
szczone plyty pancerne podanego sktadu
posiadajg odporno$é na uderzenie powyzej
35 mkg/cm? (normalna préba Charpy'‘ego)
i wytrzymalo$é na rozciaganie okolo 70
kg/mm?2.

Taka samg duza ciagliwosé jednakze
przy mniejszej wytrzymatosci ptyt mozna
ze wzgledu na wysoka temperature przelo-
mowa osiggnaé przez zwykle wyzarzanie w
temperaturze do 750°C.

" Plyta pancerna bedaca przedmiotem

wynalazku niniejszego wyréznia si¢ znacz-
nie wigksza odpornos$cia na przebijanie po-
ciskami, niz plyty znane dawniej, przy
jednoczesnym. znacznym obnizZeniu kosztow
wytwarzania ich dzigki wprowadzaniu do
stopu znacznie mniejszej ilosci nikly, a na-
wet calkowitemu niestosowaniu niklu.

Jako przyklady wykonania wynalazku
moga stuzyé przyklady ponizsze.

Przyklad I. Jednolita plyta pancerna
o grubosci 70 mm ze stali zawierajacej
0,2% wegla, 2,4% chromu, 0,4% molibde-
nu, bez niklu.

Przyklad II. Jednolita plyta pancerna
o grubosci 100 mm ze stali zawierajacej
0,19% wegla, 2,3% chromu, 0,4% molib-
denu i 1,5% niklu.

Przyktad III. Jednolita plyta pancer-
na o grubosci 80 mm ze stali zawierajacej
0,32% wegla, 2,6% chromu, 0,6% niklu i
0,38% molibdenu.

Przyktad IV. Jednolita plyta pancer-
na o grubosci 120 mm ze stali zawierajacej
0,39% wegla, 25% chromu, 1,8% niklu i
0,45% molibdenu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Jednolita ptyta pancerna wytwo-
rzona ze stali stopowej chromo-niklowo-mo-
libdenowej, zawierajacej od 0,12 do 0,42%
wegla, 2 do 3,75% chromu, ewentualnie
do 3% niklu i 0,2 — 1% molibdenu, przy
czym Mo moze byé zastapione 1,5 do 3 ra-
zy wieksza zawartoscia wolframu, zna-
mienna tym, ze ogblna zawartosé chromu i
niklu w stali, jako funkcja zawartosci we-
gla, miesci si¢ w obrebie wykresu ograni-
czonego na rysunku krzywa (A).

2. Plyta pancerna wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Zze ogélna zawarto$é chro-
mu i niklu powieksza sie wraz z powieksze-
niem sie grubosci plyty.

3. Plyta pancerna wedtug zastrz. 1 —
2, znamienna tym, ze zawarto$é skladni-
kow stali, z ktérej jest ona wykonana, od-



powiada danym pola (B) zakreskowanego
na rysunku.

4, Sposéb wytwarzania plyt pancer-
nych wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze plyty hartuje sig, a nastepnie odpuszcza
w temperaturze do 700°C.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
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ny tym, ze plyty wyzarza si¢ w temperatu-
rze okoto 750°C.
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