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1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb roztadunku
materialéw sypkich, z wagonéw kolejowych oraz
urzadzenie rozladunkowe do stosowania tego spo-
sobu.

Znany sposOb rozladunku materialéw isypkich
z wagonoéw kolejowych polega na tym, ze wago-
ny te wprowadza sie do umieszczonych na pozio-
mie toru kolejowego wywrotnic, ktéorymi wagony
obraca sie¢ i wysypuje ich zawarto§¢ do zasobni-
k6w umieszczonych pod wywrotnicami. Stosowane
urzadzenie rozladunkowe stanowi zazwyczaj uktad,
w skiad ktoérego wchodzi zespdl obracania wagonu
w postaci wywrotnicy wagonowej oraz zesp6l prze-
mieszczania materialu sypkiego, zlozony z zasob-
nik6w, dozator6w i przeno$nika.

Wada znanego sposobu roziadunku materiatow
sypkich z wagonéw Kkolejowych i znanych urzg-
dzen do jego stosowania jest w pierwszym rze-
dzie konieczno$§é sytuowania zespolu przemieszcza-
nia materiatlu sypkiego na duzej gieboko$ci, rzedu
10—20 m, pod zespolem obracania wagonu, zwig-
zana z tym konieczno$¢é budowania pomieszczenia
dla tego zespolu, jego betonowania i fundamento-
wania, co jest szczegblnie kosztowne w warunkach
wody podskérnej lub wiecznej zimy, oraz koniecz-
no§é prowadzenia Pprzeno$nika tasmowego w za-
glebionym betonowym tunelu,

Dalszg powazng wadg jest konieczno$§é prze-
mieszczania materialu sypkiego przeno$nikiem tas-
mowym na odpowiednio duzg wysoko$é, co z jed-
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nej strony wymaga przeno$nikow o duzej mocy,
z drugiej za$§, nawet przy granicznych katach po-
chylenia przenoénika, powoduje konieczno$§é sy-
tuowania urzadzenia rozladunkowego w znacznej
odleglo$ci od innych urzgdzen technologicznych, co
jest bardzo nieekonomiczne ze wzgledu ma niski
stopien wykorzystania powierzchni zakladu. Dla
unikniecia strat powtierzchni zakladu czesto bu-
duje sie dodatkowo kosztowne urzgdzenia trans-
portu pionowego i poziomego materialu sypkiego.
Zdarza sie roéwniez, ze warunki lokalne to jest
polaczenie bocznicy kolejowej z istniejagcym uktla-
dem toréow nie pozwalaja na dowolne powieksza-
nie nasypu pod bocznice.

Celem wynalazku jest usuniecie oméwionych wad
znanego isposobu rozladunku materialow sypkich
z wagonow kolejowych przez opracowanie nowego
sposobu, umozliwiajgcego dokonywanie roztadun-
ku ponad poziomem toru kolejowego. Celem wy-
nalazku jest réwniez usuniecie wymienionych wad
i niedogodnos$ci znanych urzgdzen roziadunkowych
przez opracowanie urzgadzenia do realizacji nowe-
g0 sposobu, zawierajgcego co najmniej jeden ze-
sp6t przemieszczania pionowego wagonu oraz za-
stosowanie do przemieszczania poziomego wagonu
badz oddzielnego zespolu, bgdz wykorzystanie ze-
spolu przemieszczania pionowego.

Cel ten w bedacym przedmiotem wynalazku
sposobie roziadunku materialéw sypkich z wago-
néw kolejowych uzyskano przez kolejne podno-
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szenie wagonéw kolejowyeh na poziom usytuowa-
nego ponad poziomem toréw kolejowych zespoiu
obracania wagonu, nastepnie wprowadzanie t{ych-
ze wagon6éw do tego zespolu obracania wagonu,
ich obracanie na tym podwyzszonym poziomie
i wysypywanie ich zawartoSci do zespolu prze-
mieszczania materialu sypkiego, umieszczonego
rowniez ponad poziomem tor6w kolejowych pod
zespolem obracania wagonu, po czym wyprowa-
dzanie opréznionych wagonéw z zespolu obraca-
nia wagonu rowniez na tym podwyZszonym po-
ziomie oraz opuszczanie oprézmionych wagonow
na. poziom toréw kolejowych, przy czym wprowa-
dzanie zatadowanych wagonéw do zespolu obra-
cania wagonu i wyprowadzanie wagonoéw oproz-
nionych nastepuje badZz po jednej i tej samej
stronie zespolu obracania wagonu i zespolu prze-
mieszczania materialu sypkiego, badz tez — w od-
mianie sposobu — po dwu przeciwnych 'stronach
-tych zespoléw. .

Cel ten w bedgcym réwniez przedmiotem wy-
nalazku urzadzeniu rozladunkowym do stosowa-
nia sposobu zrealizowano przez zastosowanie zna-
nego zespolu obracania wagonu w postaci wy-
wrotnicy wagonowej np. beczkowej, zespolu prze-
mieszczania materialu sypkiego, zlozonego z jed-
nego lub kilku zasobnikéw, podawaczy i przeno$-
nika, oraz zastosowanie zespolu ' przemieszczania
pionowego wagonu w postaci jednej weciagarki
bramowej laficuchowej i zespolu przemieszczania
poziomego wagonu w postaci ukladu popychaczy,
przy czym zespét przemieszczania materialu syp-
kiego usytuowano ponad poziomem toru kolejo-
wego, zespét obracana wagonu to jest wywrotnice
wagonowg ponad poziomem zespolu przemieszcza-
nia materialu sypkiego, za$§ zesp6l przemieszcza-
nia pionowego to jest wciggarke bramows usytuo-
wano z jednej strony wywrotnicy i zespolu prze-
mieszczania materialu sypkiego. Na wywrotnicy
i wciggarce zamocowano zespél przemieszczania
poziomego wagonu, np. uklad popychaczy.

W rozwigzaniu podstawowym urzadzenia prze-
mieszczanie pionowe wagonéw to jest podnoszenie
wagon6éw zaladowanych, wprowadzanie ich do wy-
wrotnicy, wyprowadzanie z niej wagonow oproz-
nianych i opuszczanie ich na poziom toru kolejo-
wego nastepuje po tej samej stronie wywrotnicy,
natomiast do przemieszczania poziomego wagonéw
wykorzystuje sie uklad popychaczy.

W rozwigzaniu bedgcym odmiang urzgdzenia za-
stosowano zespdé! przemieszczania pionowego wa-
gonéw w postaci dwu weciggarek bramowych, usy-
tuowanych po przeciwnych stronach wywrotnicy.
W tym rozwiazaniu do przemieszczania poziome-
go wagon6w wykorzystuje sie gtownie zespo6t prze-
mieszczania pionowego wagonéw dzieki temu, zZe
poziome polozenie platformy no$nej kazdej wcig-
garki moze byé za pomocg mechanizmu kinema-
tycznego tej wciggarki zmieniane do polozenia na-
chylonego. Wagon zaladowany, podniesiony jedng
weiggarka i wprowadzony do wywrotnicy skut-
kiem ukierunkowanego pochylenia platformy no$-
nej tej wciggarki wypycha -oprézniony wagon
z wywrotnicy na poziomg platforme nosng drugiej
wciggarki, usytuowanej po przeciwnej stronie wy-

1

66223

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

4
wrotnicy. Uklad popychaczy spelnia w tym roz«
wigzaniu jedynie funkcje pomocniczg i uzupelnia-
jaca. )

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia rzut z boku urzgdzenia rozladunko-
wego materialéw sypkich z wagonow kolejowych
z jedng weciggarkg bramowsg, usytuowang po jed-
nej stronie zespotu obracania wagonu i zespolu
przemieszczania materiatu sypkiego, fig. 2 — sche-
mat usytuowania urzgdzenia wedlug fig. 1 na to-
rze kolejowym w widoku z goéry, fig. 3 przedsta-
wia rzut z boku odmiany urzadzenia roztadunko-
wego materialéw sypkich z wagonéw kolejowych
z dwoma weciggarkami bramowymi, usytuowany-
mi po przeciwnych stronach zespolu obracania wa-
goriu i zespolu przemieszczania materialu sypkie-
go, fig. 4 — ischemat usytuowania odmiany urzg-
dzenia wedlug fig. 2 na torze kolejowym w widoku
z gory, fig. 5 — schemat kinematyczny weciggarki
bramowej w widoku z géry i fig. 6 przedstawia
schemat kinematyczny weciggarki bramowej w wi-
doku z boku.

Jak pokazano na fig. 1—2 oraz 5—6, urzadzenie
roztadunkowe materialéw sypkich z wagonéw ko-
lejowych 1 skiada sie z zespolu obracania wagonu
w postaci wywrotnicy wagonowej 2, zespotu prze-
mieszczania materialu sypkiego 3 zlozonego z dwu
zasobnik6w 4 pod wywrotnicg 2, dwu podawaczy
5 umieszczonych pod zasobnikami 4 oraz przeno$-
nika 6. Wywrotnica wagonowa 2 np. beczkowa
jest usytuowana na poziomie podwyzszonym po-
nad poziom toru kolejowego 7 o wysoko§é ,h”
zespolu przemieszczania materialu sypkiego 3.
Z jednej strony wywrotnicy 2 jest usytuowany
zespél przemieszczania pionowego wagonu w po-
staci wciggarki bramowej 8.

Zespol przemieszczania poziomego wagonu w po-
staci ukladu popychaczy 9 jest zamocowany na
wciggarce 8 i wywrotnicy 2. Wciggarka 8 ma
poziomg platforme noéng 10, ktéra stuzy do pod-
noszenia napelnionych i opuszczania oproznionych
wagonéw kolejowych 1 za pomocg mechanizmu
kinematycznego 12 w postaci ukladu silnikéw 13,
hamulcéw 14, przekladni 15, két lanicuchowych 16,
waléw pednianych 17, przeciwciezaréw 18, lancu-
ch6éw 19 oraz nie pokazanego na rysunku systemu
sterowania automatycznego, zamocowanych na
podstawie 11. Poziome polozenie platformy 10 mo-
ze byé za pomocg mechanizmu kinematycznego
12 zmieniane do polozenia pochylonego. Zatado-
wany wagon kolejowy 1 jest przy pomocy wcig-
garki 8 podnoszony z poziomu toru kolejowego 7
do poziomu wywrotnicy 2 i przy pomocy ukladu
popychaczy 9 wprowadzany do beczki wywrotnicy
2, skad po wysypaniu zawartoSci oprézniony wa-
gon kolejowy 1 jest, réwniez przy pomocy ukladu
popychaczy 9, ponownie wprowadzany na platfor-
me 10 wciggarki 8 i opuszczany na poziom toru
kolejowego 7.

Jak pokazano na fig. 3—4 oraz 5—6, w odmia-
nie urzadzenia roztadunkowego materialéw syp-
kich z wagonéw kolejowych 1 zastosowano zespét
przemieszczania pionowego wagonu w postaci dwu
wciggarek bramowych 8, usytuowanych po prze-
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ciwnych stronach zespotu obracania wagonu to
jest wywrotnicy wagonowej 2 i zespolu przemiesz-
czania materialu sypkiego 3. W rozwigzaniu tym
zespdl przemieszczania poziomego wagonu to jest
ukilad popychaczy 9 spelnia jedynie funkcje po-
mocniczg i stuzy do przemieszczania ostatniego
wagonu skladu. Zaladowany wagon kolejowy 1,
podniesiony jedng weciggarkg 8 z poziomu toru
kolejowego 7 do poziomu wywrotnicy 2, jest przy
pomocy ukierunkowanego pochylenia platformy 10,
uzyskanego przez roéznice czasOw wigczen silni-
kow 13, wtaczany do beczki wywrotnicy 2 i wy-
pycha znajdujacy sie- w tej beczce wagon kolejo-
wy- 1 oprézniony. Wagon ten zostaje wprowadzony
na platforme 10 drugiej wciggarki 8, ktéra zosta-
je opuszczony na poziom toru kolejowego 7.

Urzgdzenie wedlug wynalazku do roziadunku
materialéw sypkich z wagonéw kolejowych umo-
zliwia wyeliminowanie potrzeby kosztownego bu-
dowania zaglebionego pomieszczenia dla zespolu
przemieszczania materialu sypkiego i fundamento-
wania tego zespolu oraz pozwala na zmniejszenie
mocy przeno$nika materialu sypkiego i unikniecie
konieczno$ci prowadzenia tego przenos$nika w kosz-
townym zaglebionym tunelu betonowym. Urzgdze-
nie wedlug wynalazku umozliwia réwniez wydat-
ne zaoszczedzenie powierzchni produkeyjnej i ma-
gazynowej zakladu, co jest szczegdlnie wazine w
zakladach zuzywajacych duze ilo§ci materiatow
sypkich, np. w fabrykach kwasu siarkowego z pi-
rytu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb rozladunku materiatéw sypkich z wa-
gonéw kolejowych, znamienny tym, Ze zatadowa-
ne wagony podnosi sie kolejno na poziom pod-
wyzszonego ponad poziom toréow kolejowych ze-
spolu obracania wagonéw, nastepnie wprowadza
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sie te wagony do zespolu obracania i opréznia na
tym podwyzZszonym poziomie, po czym oproéznione
wagony wyprowadza sie z zespolu obracania wa-
gondw i opuszcza na poziom toréw kolejowych,
przy czym wprowadzanie wagonéw zaladowanych
i wyprowadzanie wagonéw opréznionych nastepuje
po jednej i tej samej stronie zespolu obracania
wagonow. ' '

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna °
tym, ze wprowadzanie wagonéw zaladowanych
i wyprowadzanie wagon6éw oproéznionych nastepu-
je po dwu przeciwnych stronach zespolu obraca-
nia wagonow.

3. Urzadzenie rozladunkowe do stosowania. spo-
sobu wedlug zastrz. 1, zloZzone z zespolu obracania
wagonu w postaci wywrotnicy wagonowej korzy-
stnie beczkowej, zespolu przemieszczania materia-
tu sypkiego w postaci ukiadu zasobnikéw, poda-
waczy i przeno$nika oraz z zespolu przemieszcza-
nia poziomego wagonu w postaci ukladu popy-
chaczy, znamienne tym, Ze ma. zespél przemiesz-
czania pionowego wagonu Ww postaci weciagarki
bramowej (8), przy czym zespdl przemieszczania
materialu sypkiego (3) jest usytuowany ponad po-
ziomem toru kolejowego (7), a wywrotnica wa-
gonowa (2) jest usytuowana ponad zespotem prze-
mieszczania materiatu sypkiego (3), oraz z jednej
strony wywrotnicy (2) jest usytuowana weciggarka
bramowa (8), na ktorej i na wywrotnicy (2) jest
zamocowany uklad popychaczy (9).

4, Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 2 i 3, znamienna tym, ze zespot
przemieszczania pionowego wagonu sklada sig
z dwu weciggarek (8), usytuowanych po przeciw-
nych stronach wywrotnicy (2), przy czym kazda
z wciggarek (8) ma pozioma platforme nosng (10),
ktérej polozenie poziome moze byé za pomocg me-
chanizmu kinematycznego (12) zmieniane do po-
lozenia nachylonego. )
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