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@ Verfahren zur Trocknung eines Schlammes.

@) Im FlieBbett-Trockner (2) wird eine Sandschicht
(3) mit einem Gasstrom fluidisiert und Uber einge-
tauchte, orisfeste Warmetauschrohre (5) erhitzt. Der
zu trocknende Schlamm (1) wird im pumpféhigen
Zustand kontinuierlich von oben auf die Schicht (3)
unter Druck eingetragen. In der Schicht wird der
Schlamm zu Schiammknollen koaguliert. Hier wer-
den die Schlammknollen sukzessive von der Ober-
fliche bis zum Kern getrocknet, und die jeweils
bereits abgetrockneten Lagen werden sukzessive

durch den fluidisierten Sand abgerieben, wodurch
die Schiammknollen vollstdndig zerrieben werden
und ihre Trockensubstanz pulverisiert wird. Dieser
Produkistaub wird kontinuierlich mit dem Abgas-
strom (6) aus dem Trockner (2) ausgetragen und aus
dem Abgasstrom (6) kontinuierfich als Produkt (4)
abgetrennt. Der entstaubte Gasstrom (23) wird zum
Fluidisieren in den Trockner (2) in einem Kreislauf
rezirkuliert.
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Verfahren zur Trocknung eines Schlammes

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Trock-
nung eines Schlammes der im Oberbegriff des
Patentanspruches 1 angegebenen Art.

Zur Trocknung k&nnen s@mtliche Suspensio-
nen, Schidmme, Pasten und Filterkuchen aus ver-
schiedensten Entwdsserungsmaschinen anfallen.
Dazu gehdren auch Kldrschiimme aus kommuna-
lem oder industriellem Abwasser, die aus damit
beschickten Klédraniagen stammen.

Diese Schidmme werden mechanisch entwés-
sert. Inre Weiterverarbeitung, Verwertung oder Ent-
sorgung setzt eine thermische Trocknung voraus.
Die pastdsen Schldamme enthalten je nach Entwis-
serungsgrad 40 bis 60 % Wasser, was die Hantier-
barkeit und die Verfahren zur Verwertung oder Ent-
sorgung der Schldmme beeintrichtigt. Die thermi-
sche Trocknung verbessert oder erweitert die MSg-
lichkeiten zur Verwertung dieser Schldmme
und/oder reduziert die anfallende zu entsorgende
Menge.

Ein bekanntes Verfahren benutzt einen direkten
Trommeltrockner. Der Schlamm wird je nach Kon-
sistenz gegebenenfalis nach Vorbehandlung in eine
rotierende, zum Austrag hin geneigte Trommel auf-
gegeben und wandert durch stéindiges Abrollen in
der sich drehenden Trommel zum Austragsende.
Gleichzeitig durchstrdmt heiBe Luft oder heies
Rauchgas die Trommel im Gegen- oder Gleich-
strom und nimmt dabei die Feuchtigkeit des
Schlammes auf. Die Anlage ist mechanisch und
energetisch aufwendig, und die feuchte und bela-
stete Abluft aus dem Trommeltrockner bedarf einer
aufwendigen Reinigung zur Emissionsbegrenzung.

Andere bekannte Vorrichtungen sind direkte
Sandwirbelschichttrockner. Heife Luft oder heife
Rauchgase durchstrdmen eine Sandschicht von
unten nach oben, was eine Fluidisierung dieser
Sandfiillung erzwingt. Ein Anstrdmboden sorgt fur
eine gleichm#fige Verteilung der einstrémenden
heiBen Gase. Mehrere Pumpen drlicken den
Schiamm {iber Diisen direkt in die fluidisierte
Sandschicht. Die Diisen sind knapp Uber dem An-
strdmboden, also im unteren Viertel der Sand-
schicht angeordnet. Der Schlamm gibt seine
Feuchtigkeit an das durchstrémende heife Gas ab,
welches nach dem Austritt aus dem Trockner ger-
einigt werden mug.

Des weiteren sind indirekte Kontakttrockner be-
kannt. Bei diesen erfoigt die Erhitzung des Schlam-
mes indirekt iiber Heizflichen. Je nach Trockner-
bauart haben diese Heizflichen die Form von
Scheiben, Paddeln, Walzen u.d. Die dampf- oder
Slbeheizten Heizflichen erwdrmen den Schlamm,
bis schlieflich seine Feuchtigkeit verdampft, ein
Ventilator die entstehenden Brliden absaugt und

10

15

20

25

30

35

40

45

50

zur Kondensation driickt. Die Schldmme werden
entweder auf die Heizflichen diinn aufgetragen
und wieder abgeschabt, oder die Heizflichen wer-
den bewegt, bzw. riihren im zu trocknenden Pro-
dukt.

Die Anmelderin bietet ein Verfahren an mit
einem  indirekten  Wirbelschichtirockner.  Ein
Schlammgranulat wird mit Uberhitzten Briiden im
Kreislauf von unten nach oben in einem Fliefbett
durchstrdmt und dabei fluidisiert. Ein Anstrdmbo-
den mit Diisen verteilt das Gas gleichmaBig auf die
ganze Trocknerfliche und gewdhrleistet eine aus-
geglichene Fluidisierung des Granulates. In dieser
fluidisierten Schicht sind Heizflichen, z.B. Wirme-
tauscher, angeordnet, die indirekt die zur Trock-
nung erforderliche Energie an das Granulat Ubertra-
gen. Die Heizflichen haben unterschiedliche For-
men, wie Glattrohre, Rippenrchre, Platten usw., die
mit Dampf oder anderen Wi&rmetrdgern beheizt
werden. Ein Granulator erzeugt durch Vermischen
von entwissertem Schiamm und einem Teil des
bereits getrockneten Schlammes ein feuchtes, sta-
biles Granulat. Dieses feuchte Granulat wird in die
Wirbelschicht eingeiragen, wo seine Feuchtigkeit
von den durchstrdmenden, Uberhitzten Briiden auf-
genommen wird. Das getrocknete Granulat verlast
den Wirbelschichtirockner tiber ein Uberlaufwenr
oder iiber einen Austragsapparat. Ein Teil des ge-
trockneten Granulats geht zurlick zum Granulator,
wo eniwisserter Schlamm zu dem feuchten Granu-
lat zugesetzt wird. Die aus dem Wirbelschichttrock-
ner austretenden Briiden nehmen auch feinkdrnige
Produkipartikel und Staub mit, welche in einem
Zyklon oder Filter abgeschieden und in den Granu-
lator eingegeben werden. Die bei der Trocknung
verdampfte Wassermenge wird als Briiden aus
dem Kreislaufsystem abgezogen und kondensiert
oder thermisch behandelt.

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der anfangs angegebenen Art vorzu-
schlagen, das gegentiber den bisher bekannten
wirtschaftlicher ist. Eine Vorbehandlung des
Schlammes vor der Trocknung soll sich erlibrigen.
Das Austragen des Trockengutes aus dem Trock-
ner soll vereinfacht werden. Der Energieaufwand
des Verfahrens soll herabgesetzt werden. Eine ein-
gesetzte Apparatur soll einfacher und billiger und
dabei weitgehend. stdrungsfrei und wartungsarm
sein. Das Verfahren soll kontinuierlich ausflihrbar
sein. Das Produkt soll einen hohen Trockensub-
stanzanteil aufweisen und sich leicht manipulieren
lassen. Eine Umweltbelastung soll weitgehend ver-
mieden werden. Die Belastung der Umgebung soll
so gering wie mdglich sein.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemis durch
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MaBnahmen, die in dem kennzeichnenden Teil des
Patentanspruchs 1 angegeben sind, erfllit.

in den Unteranspriichen sind die kennzeich-
nenden Merkmale einiger vorteilhaiter Austih-
rungsbeispiele des Verfahrens angegeben.

Im weiteren werden der Erfindungsgegenstand
und seine Vorteile ndher beschrieben und erklért.
Die Beschreibung bezieht sich auf eine Zeichnung,
in der die einzige Figur als Beispiel ein Fliefsche-
ma einer Anlage zur Durchfihrung der erfindungs-
gem#fen Trocknung eines entwisserten Klar-
schlammes aus einer kommunalen Kldranlage
zeigt.

Der anfallende Schlamm 1 ist nach einer Ent-
wisserung eine organische Substanzen enthalten-
de Suspension, die noch mit etwa 40 % Wasser in
pumpfihigem Zustand ist und in einem Silo 12 im
Vorrat gehalten wird. Mittels einer Pumpe 13, deren
Antriebsmotor 14 mit einer Steuervorrichtung 15
drehzahlregulierbar ist, wird der Schlamm in einen
FlieBbett-Trockner 2 durch eine Leitung 16 ge-
pumpt, in welchem beim Betrieb eine erhitzte, mit-
tels eines Gasstroms fluidisierte Sandschicht 3 auf-
gebaut wird.

Die mit einem Gasstrom fluidisierte Sand-
schicht 3 wird indirekt mittels in der Sandschicht 3
eingetauchter, ortsfester Warmetauschk&rper 5 er-
hitzt. Der pumpfihige zu trocknende Schlamm 1
wird unter Druck aus der Pumpe 13 in den Trock-
ner 2 von oben auf die Sandschicht 3 im Gegen-
strom zu dem fluidisierenden Gasstrom eingetra-
gen. Die Aufgabestelien sind im obersten Bereich
des Trockners 2 vorgesehen. Der fluidisierte Sand
reift den Schlamm sofort nach dessen Austritt aus
den Mundstiicken einer Verteilvorrichtung mit. Bei
diesem Vorgang koaguliert der Schlamm, und es
bilden sich Schlammknolien, die sich aufgrund der
Fluidisierung in der Sandschicht 3 verteilen und
sich in dieser schwebend bewegen. Der heife
Sand und das heiBe Fluidisierungsgas geben suk-
zessive die Wirmeenergie an die feuchien
Schlammknollen ab, was zu einer stetigen Erwdar-
mung unter Wasserverdampfung der Schiammknol-
len sukzessive Schicht fiir Schicht von der Oberfld-
che bis zum Kern flihrt. Der Wasserdampf wird von
dem Gasstrom aufgenommen und mit dem Abgas-
strom 6 aus dem Trockner 2 abgefiihrt. Gleichzeitig
reibt der fluidisierte Sand stindig an der bereits
abgetrockneten Lage der Schlammknollen und
schleift den trockenen Schlamm, seine Trocken-
substanz, als feinen Staub ab. Dieses Pulverisieren
des Schlammes lduft an jeder Schlammknolie bis
zur vollstdndigen Trocknung und Abschleifen zum
jeweiligen Kern ab, bis sich sukzessive und
schlieBlich die verbleibende Schlammtrockenmasse
zerrieben hat und auf diese Weise pulverisiert wur-
de. Der aufsteigende fluidisierende Gasstrom reiBt
neben dem Wasserdampf auch die pulverisierte
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Schlammtrockenmasse, den Produktstaub mit und
trigt so kontinuierlich das Produkt 4 mit dem Ab-
gasstrom 6 aus dem Trockner 2 in Abh&ngigkeit
von der Gasstromgeschwindigkeit heraus.

Die pulverisierte Trockensubstanz 4, die
Schlammirockenmasse also, wird kontinuierlich als
Produkt aus dem Abgasstrom 6 in einer Abtren-
nungsstufe, dem Zyklon 7 abgetrennt. Ein Ventila-
tor 17, in Stromrichtung hinter dem Zyklon 7 saugt
den Abgasstrom 6 ab und verhindert damit einen
Druckanstieg infolge der Wasserverdampfung und
sonstiger Gasentwicklung bei dem Trocknungsvor-
gang in dem Trockner 2.

Das Erhitzen des Sandes in der Sandschicht 3
und des fluidisierenden Gasstromes erfolgt mittels
glatter, horizontal in vorgesehenem Bereich der
Sandschicht 3 im fluidisierten Zustand 'im Trockner
2 angeordneter Wirmetauschrohre 5, die von ei-
nem wirmetragenden Medium durchstrdmt wer-
den. In diesem Beispiel sind Rauchgase 8 das
wirmetragende Medium, die in einer Brennkammer
9 bei Verbrennung fossiler Brennstoffe 10 erzeugt
werden. Notwendige Luft wird dazu durch eine
Leitung 18 gefiihrt. Mindestens ein Teil der Rauch-
gase wird nach dem Durchstrdmen der Wérme-
tauschrohre 5 Uber einen Ventilator 19 abgesaugt
und in die Brennkammer 9 unter Rlickgewinnung
ihrer Restwdrme gefiihrt und so rezirkuliert. Der
Uberschiissige Teil der Rauchgase wird {ber eine
Leitung 20 dem Kreislauf entnommen und durch
einen Schallddmpfer 21 abgefiihrt.

Der Abgassirom 6, von dem das Produki 4
abgetrennt worden ist, wird kontinuierlich zum Fiui-
disieren der Sandschicht 3, des FlieBbettes im
Trockner 2, rezirkuliert. Nach dem Zykion 7 enthilt
das Gas noch den gesamten im Trockner neu
entstandenen Wasserdampf und die sonstigen sich
dort entwickelten Gase. Dieses zusitzliche Gasvo-
jumen muB aus dem Gaskreislaufsystem abgezo-
gen werden, um den Druck in dem Gaskreislaufsy-
stem konstant zu halten. Das auf fir die Fluidisie-
rung der Schicht 3 im FlieBbett-Trockner 2 erfor-
derliche Gasmenge reduzierte Gasvolumen wird
{iber einen Ventilator 22, Verteilkasten 37 und An-
strémboden 38 des Trockners 2 gefiihrt, womit der
Gaskreislauf schlieft.

Das Reduzieren der Uberschiissigen Gasmen-
ge erfolgt in dem gezeigten Beispiel durch Kon-
densieren des kondensierbaren Gasliberschusses,
vornehmlich des Uberschissigen Wasserdampfes
in einem Kondensator 11, in den der gesamte
Abgasstrom durch eine Leitung 23 geflhrt wird.
Hier erfolgt die Kondensation durch Bespriihen des
Gases mit Kilhiwasser, wofur eine Leitung 24 vor-
gesehen ist. Das Wasser mit dem Kondensat wird
iber eine Pumpe 25 und gegebenenfalls lber ei-
nen Kiihler 26 rezirkuliert, wobei ein Uberschu
{iber eine Leitung 27 abgezogen wird. Falls nach
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dem Kondensator 11 in dem Kreislaufsystem noch
ein Uberschufivolumen vorliegt, wird eine entspre-
chende Gasmenge aus dem Kreislaufsystem durch
Offnen eines Ventils 28 {iber eine Leitung 29 abge-
zogen. In dem Kreislauf verbleiben Wasserdampf
und die beim Trocknen frei werdenden Gase. Bei
dem Kreislaufsysiem wird so der zum Fluidisieren
benutzie Gaskreislauf immer &rmer an freiem Sau-
erstoff, so daB schlieBlich der Vorgang im und nach
dem Trockner 2 in nicht reaktionsféhiger Atmo-
sphire erfolgt, wodurch Brenn- oder Explosionsge-
fahren eliminiert werden.

Der in dem Zyklon 7 vorhandene Produkistaub
weist ca. 90 % TS auf. Die nach dem Austragappa-
rat 30 erhaltene, pulverisierte Schiammtrockenmas-
se 4 wird zu einem Mischer 31 gefiihrt, wo ein Teil
des Schlammes 1 aus dem Silo 12 Uber eine
drehzahl-regelbare Pumpe 32 und eine Leitung 33
dem Produktstaub zugegeben wird, womit eine ge-
wiinschte Endfeuchtigkeit des Produkies eingestellt
wird. Aus dem Mischer 31 flihrt zu dem Zykion 7
eine Leitung 34, durch welche die im Mischer 31
entstandenen Gase abgezogen werden. Der Mi-
scher 31 ist mit einem Granulator versehen, wo das
die gewlinschte Feuchtigkeit aufweisende Produkt
zu einem Granulat verarbeitet wird. Auf diese Wei-
se verarbeitetes Endprodukt wird mittels einer
Transportvorrichtung 35 verladen. An diese ist auch
eine Leitung 36 angeschlossen, die , wenn ndtig,
zur Entleerung des Trockners 2 dient.

in dem FlieBschema sind an einigen Stellen
verschiedene Druck- bzw. Temperaturmess- und
Steuervorrichtungen normkonform dargestellt, die
zur Kontrolle und zum Steuern des Verfahrens an-
gewendet werden. Als bekannt und Ublich. brau-
chen sie nicht eigens beschrieben zu werden. Mit
ihrer Hilfe 148t sich der Betrieb der Anlage minde-
stens weitgehend automatisieren.

Das Verfahren eignet sich zur Trocknung von
verschiedensten Suspensionen, Schldmmen, Pa-
sten und Filterkuchen aus verschiedensten Entwés-
serungsvorrichtungen. Beschrieben wurde hier das
Verfahren zur Trocknung von kommunalen
und/oder industriellen Kidrschiammen.

Vorteile des erfindungsgeméfen Verfahrens
sind folgende:

Die Schlimme miissen nicht mehr vor dem
Eintrag in die Wirbelschicht strukturiert bzw. granu-
liert werden. Da der Sand die getrockneten
Schlimme zu Staub zerreibt und der Staub mit
dem Abgasstrom ausgetragen wird, ist kein kompti-

zierter Austragsmechanismus aus dem Trockner

notwendig. Auch die Rezirkulation von Produkt zur
Granulierung kann entfallen.

Der FlieBbett-Trockner arbeitet in einer che-
misch nicht reaktionsfdhigen Atmosphére, welche
aus leicht iiberhitzien Briiden und aus den in den
Schiimmen enthaltenen Gasen ohne freien Sauer-
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stoff besteht.

Der im Trockner fluidisierte Sand ist im Trock-
nungsverfahren ein absolut inertes Material, wel-
ches nicht mit dem Schlamm, der Feuchtigkeit
oder dem Kreistaufgas chemisch reagiert. Dadurch
sind im Trockner Entziindungen durch Uberhitzung
ausgeschlossen.

Die Energie zur Trocknung des Materials wird
indirekt an das Material bzw. an den fluidisierten
Sand Ubertragen. Dadurch kommt das Heizmedium
nicht in direkten Kontakt mit dem Material, bzw.
dem Sand. Durch diese indirekte Beheizung fallt
die verdampfte Feuchtigkeit als Wasserdampf an
und kann als solcher durch einfache Kondensation
unter Ausnutzung der Abwirme entsorgt werden.

An den horizontalen Glatirohr-Warmetauschern
in der fluidisierten Schicht erfolgt ein duBerst inten-
siver Energicaustausch mit hoher spezifischen
Wirmeleistung. Eine optimale Kornverteilung des
Sandes, welche entsprechend dem zu trocknenden
Material gew#hlt wird, erlaubt eine relativ geringere
Gasgeschwindigkeit und hdhere Wirmeleistung als
in einem FlieBbett-Trockner mit Produktgranulat-
schicht. Dadurch verringert sich der elekirische
Energiebedarf flir den Antrieb der Ventilatoren.

Die fluidisierte Sandschicht reinigt wihrend des
Betriebs stiindig die eingetauchten Heizflichen, so
daB ihre Leistungsabnahme durch Verschmutzung
ausgeschlossen ist.

Die horizontalen Glattrohr-Heizflichen sind
ortsfest und damit statische Warmetauscher. Sie
kénnen nicht nur mit Dampf oder filissigen Wirme-
trigern beheizt werden, sondern erlauben eine Be-
heizung mit heiBen Gasen wie Luft oder Rauchga-
se. Die heiBen Rauchgase kdnnen als Abwirme
oder aus einer Brennkammer mit direkter Feuerung
anfallen. Anstelle der bisher bei indirekt beheizten
FlieBbettapparaten Ublichen zwei Wérmelibergén-
gen, vom Rauchgas zum Warmetrdgermedium und
vom Wiarmetrdgermedium zum Produkt, ist hier nur
ein Wirmelibergang vom Rauchgas zum Produkt
erforderiich. Dadurch erh&ht sich der verfiigbare
Temperaturgradient bzw. erniedrigt sich die Rauch-
gasaustrittstemperatur und damit die Energieveriu-
ste. Es entfiilt so auch der bisherige Aufwand fir
die zweifachen Warmetauschfldchen.

Durch die inerte Sandschicht bleibt der Trock-
ner absolut unempfindlich bei Temperaturschwan-
kungen bzw. Uberhitzungen. Die Sandschicht er-
laubt auch eine rasche Aufheizung und erméglicht
das Anfahren der Anlage sofort mit Nennleistung.
Auch beim Abstellen der Anlage ist ein zwangswei-
ses Nachheizen fiir die inerte Sandfiillung absolut
unbedenklich.

Das staubférmige Staubprodukt 188t sich ent-
sprechend einer weiteren Verwendung auf einen
gewlinschten Feuchtigkeitsgehalt von 50 % bis 90
% TS einstellen.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Trocknung eines nach Entwés-
serung einer Suspension anfallenden, organische
Substanzen enthaltenden Schlammes (1) in einem
FlieBbett-Trockner (2) mit einer erhitzten, mittels
eines Gasstroms fluidisierten Sandschicht (3) zum
Gewinnen der Trockensubstanz (4) des Schlammes
(1) als Produkt, gekennzeichnet
durch indirektes Erhitzen der Sandschicht (3) mit-
tels in der Schicht (3) eingetauchter, ortsfester
Wirmetauschkdrper (5),
durch kontinuierliches Eintragen des Schlammes
(1) in pumptdhigem Zustand unter Druck in den
Trockner (2) von oben auf die Schicht (3) im Ge-
genstrom zu dem fluidisierenden Gasstrom zum
Koagulieren des Schiammes zu Schlammknolien in
der erhitzten fluidisierten Schicht (3),
durch sukzessive Trocknung der Schlammknollen
in der Schicht (3) bei Abgabe ihrer Feuchtigkeit an
den fluidisierenden Gasstrom und bei sukzessivem
Abreiben der bereits abgetrockneten Lagen der
Schlammknollen durch den fiuidisierten Sand der
Schicht (3) zum Pulverisieren der Trockensubstanz
(4) des Schlammes,
durch kontinuierliches Austragen der pulverisierten
Trockensubstanz (4) aus der Schicht (3) mit dem
Abgasstrom (6) aus dem Trockner (2),
und durch kontinuierliches Abtrennen (7) der pui-
verisierien Trockensubstanz (4) als Produkt von
dem Abgasstrom (6).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Erhitzen der Sandschicht (3)
mittels glatter, horizontal im Trockner (1) angeord-
neter Warmetauschrohre (5) erfolgt, die von einem
wirmetragenden Medium durchstrdmt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als wirmetragendes Medium
Rauchgase (8) aus einer Brennkammer (9) verwen-
det werden, in der fossile Brennstoffe (10) ver-
brannt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens ein Teil der Rauch-
gase nach Durchstrémen der Warmetauschrohre
(5) zuriick in die Brennkammer (9) zur Rilickgewin-
nung ihrer Restwirme geflihrt und rezirkuliert wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abgasstrom (6) nach der
Abtrennung (7) der pulverisierten Trockensubstanz
(4) zum Fluidisieren der Schicht (3) zurlickgeflinrt
wird, wobei das Volumen der Abgase um das Uber-
schussige, wihrend der Trocknung im Trockner (2)
entstandene Gasvolumen auf das flir das Fluidisie-
ren im Trockner (2) einzusetzende Volumen redu-
ziert wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Reduktion des Abgasvolu-
mens durch Kondensieren der kondensierbaren
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Komponenten im Abgas, vornehmlich des Volu-
mens des bei der Trocknung zus3tzlich entstande-
nen Wasserdampfes erfolgt, wobei die nichtkon-
densierbaren Gaskomponenten in dem Kreislauf
bleiben, womit eine chemisch nicht reaktionsfdhige
Gasmischung aus Wasserdampf und den anderen
bei der Trocknung frei werdenden Gaskomponen-
ten entsteht, was eine Oxidation des Schlammes
bei der Trocknung verhindert.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Trockensubstanzstaub @),
welcher nach der Abtrennung (7) ca. 70 % Trok-
kensubstanz aufweisen kann, durch Zumischen ei-
nes Teiles des anfallenden Schlammes (1) zu einer
Mischung gewiinschter Feuchtigkeit aufbereitet
wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Mischung gewlnschter
Feuchtigkeit zu einem Granulat verarbeitet wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der zu trockenende Schiamm (1)
ein Klarschlamm aus kommunalem bzw. industriel-
lem Abwasser ist.
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