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Vyndlez se t¥kd pou¥iti surového nekalcinovaného topasu nebo nekaleinovenych topaso=-
v¥ch koncentrdtd v surovinovych smdsich pro vyrobu keramického zbo¥i a Zédrovzdornych hmot

Jeko reguldtoru objemovyich zmén,

Minerdl topas se vyskytuje Jako souddst vyplné néktergch rudn:ich £il a rudnich 1lo=-
Zisek. Je nap¥iklad b&inym privodnim minerdlem na nékterych loZiscich cino-wolframovych
rud v Ceskosaském Krudnohois.,

Teoretické sloZeni topasu bjvd vyJjadifovdno vzordem
Al,(8104) (F,0H),

PFL Zindni se z topasu uvolhuji t&kavé komponenty ~ fluorovodik, fluorid kPemiZity
a voda. P*i vysokych teplotdch, dosahovanych nap¥iklad v elektrickych odporovych nebo
obloukovych pecich, taje topas na sklovitou hmotu, v ni% se po vychladnuti vytvo¥i krysiale
ky aillimanitu, eo% Je k¥emiditan hliniti'o sloZeni A1203 . SiOa. P¥i teplotdch nad
975 °C dochdzi t6% ke vznilku mullitu (3A1203 . 8102), pPidem# nadbytedny 510, se vyluduje
ve formd tridimitu, cristobalitu anebo kiemenndho skla, VSechny tyto produkty vznikajicl
p¥i fypalu topasu se vyznaduji vysokou Zdrovzdornosti g vyskytuji se jako stavebni souddste

ky v Zdrovzdornych hlinito-k¥emi&itanovych vyrobeich,

V¥hodou pou#ivéni topasu pred kaolinem nebo kaolinickymi jily na vyrobu Zdrovzdorné-
ho Samotového zbo¥i je vys5{ pomdr Alzo3 t 810,, JenZ u topasu 3ini 1 : 1, zatimeco
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u minerdlu keolinitu (jen¥ je podstatou kaolini, kaolinickjeh {18 a kaolinickyeh jiloved)
Jje pomér Alao3 ¢+ 510, roven 1 : 2+ Pou¥ivédni nekslcinovaného topasu v keramické vyrobé

se dosud neprosadilo. P#i vypalu topasu dochdzi toti¥ k néristu vypalku a¥ o 13 % objemo-
vé, Pro ziskédni objemovd stdlého vfpalku je t¥eba topas ‘dlouhodobd zahiivat pii teploté
vyssi ne¥ 1400 °c,

Byly provddény pokusy s vyrobou fdrovzdorného zbo¥i ze smési tvofené topasem & 15 %
$édrovzdorného vazného jilu. Byl-li pfi tdchto zkoukdch pouZit p¥irodni nekalcinovany
topas, nebyly v¥lisky ani po vypalu na 1480 O¢ objemové stdlé, prestofe mély dobrou
snosnost v ¥dru. Nedostatkem ¥drovzdornych vyrobkd vyrobenych ze surového topesového kon-
centrdtu s piisadou 15 % vazného Zdrovzdorného jilu bylo, %e p¥i dlouhodobém zahiivédni
pPi teplotdch vyd¥ich neZ 1300 % ge tyto vyrobky rozpinaly, coZ se projevovalo jejich
pok¥ivenim nebo popraskinim. Aby se zabrdnilo témto neZddoucim objemovym zméndm Zdrovzdor-
nfch vyrobkd vyrobenjoh & topasu a vazného jilu, bylo doporudovédno surovy topas pred jeh§
pouzitim kalcinovat p¥i teploté 1480 %G. Dvoji vypal viak znamend vySsi spotiebu tepla

a vy#8i praocnost.

B&%n¥é pouZivané ¥drovzdorné suroviny - kaoliny, lupky, Zérovzdorné jily - se p¥i
vypalu smrsfuji.

PotiZe a nedostatky zplsobované objemovymi zmEnami, k nimZ dochdzi pri vypalu kera=
mickfeh hmot, lze odstranit podle niZe definovaného pPedmdtu vyndlezu, vyznadensho tim,
%e se do surpvinové sm¥si na vyrobu keramického zboZi a ¥érovzdornych hmot na bdzi kiemi-
$itand hliniku pPidé surovy nekalcinoveny topas nebo nekalcinované topasové koncentrity
jako reguldtor objemovych zmén p¥i vypalu. Topasu me p#iddvé do surovinové smési tblik,
aby ndrist topasu pfi vypalu p¥iznivé ovlivnovel v¥slednou hodnotu objemovych zmén viech
piitomnfeh surovinovych slofek. Timto zpisobem lze dosdhnout pHi jednom vypalu vydii
rozmérové piesnosti a tvarové stdlosti keramickych vyrobkd, neili p¥i tradidnich zplso-
bech vyroby ze surovinovych sloZek bez pPisady topasu.
PAiklady pouziti surového nekalcinovaného topasového koncentritu podle vyndlezu p¥i sesta-
vé keramickych qurovinovjch smési jasko regulédtoru objemovyfch zmén p¥i vypalu:
Jeko p¥iklady uvédime
1. Pousiti topasového nekaslcinovaného koncentrdtu pFi vfrob& vysocehlinitych ¥drovzdornych
vjrobkld ve srovndni s dosud vyrdbénjm zbo¥im tohoto druhu

Dosud vyrébdné vysocehlinité vyrobky Zdrovzdorné ne bdzi elektrokorundu, Iupku a ji-
lového pojiva vykazuji v prubdhu vypalu 0,5 % e 1,5 % linedrnfho smrdtdni. Tato skuted-

nost vede k rozptylu pofadovanych rozmérd, coZ se nep¥iznivé projevuje pfi jejich pouiti.

P#1 pouZit{ surovinové smési sestavensd podle patentu ve sloZeni

30 % Jilového pojiva

50 % nekalcinovaného topasového koncentrdtu

20 % elektrokorundu
ge doséhlo uliérovzdornych tvarovek vyrobenych z této sm¥si vykompensovéni linedrnich
objemovych zm&n na 0 % af + 0,5 %.
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2. PouZiti tvopasového nekalcinovandho koncentrdtu pPFi v¥robé lavicovych desek pro vyzdiv-
ky sklé¥skych vanovych peci ve srovndni s dosud vyrdbénym zboiim tohoto druhu

Dosud vyréb&né lavicové desky na bdzi lucku a jilového pojiva vykazuji v prib&hu vy-
palu smriténi 5 a%? 6 %. PHi pouiti dochdzi k dal3imu dosmr3tovdni, které vede ke zhorfo-

véni provozu skld¥skych peci a k preddasndmu odstavovini oeci,

’

Pri pouZiti surovinové smési sestavens podle patentu ve sloéen :
70 % pédleného lupku
22 % jilovéno pojiva
8 % nekalcinovaného tcpasového koncentritu

se dosdhlo pPi v¥palu na 1450 °C smritdni do 1 %e Dolatedné dosmrifovani bylc sledovéno

v,

na zkusebnich #&liskdch, vyrobenych timto zplsobem tak, Ze byla podrobena osmihodinovému

tepelndmu zatiZeni »#i 1450 °c, pridemZ t8lisks vykezovala dodatednd linedrni zmdny mensi
ne¥ 1 %,

3. Pouziti topasového nekalcinovandno koncentrédtu oFi virové Zdrovazdornych wmalt urdenych

’

pro spojovani Zdrovzdorafeh tvarovek ve srovndni s dosud pouZivanou maltou tohoto druhu

Dosud pouZivand Samotovd malta na bdzi Zdrovedovatch pdlenycin lupkd a jilu vykazuje
v oribéhu vypalu smrsténi 3 af 5 % linedrnich. Tim dochdz! k narulovini t&snosti spdry a

uvolnovéni vyzdivky.,

PPi pouZiti surovinové smési gestavens oodle patentu ve sloieni:

75 % nekalcinovaného topasovéno koncentrstu

25 % jilového pojiva
méla zkusSebni t3liska vyrcvend z této smisi a vysalovand pii 1400 °C linedrni smriténd
Cy5 aZ 1 %,

Kromé& téchto uvedenych prikladd mozno pouiivas rekaleinovany topasovy koncentrdt pod-
le vyndlezu v té&ch oblastech keramick$ vfrony, kde je %ddouci kompensovat objemovs zmény
probihajici pfi vypalu vyrcbxd, napiiklad: v pdlenych Samoctovyich vyroveich, v pdlenych
tvarovich vyliscich Samotovych a vysocenlinitych, v nepdlenjch netvarovanych Zérovzdornych
stavivech {Zdrcbetonové smési, plasticksd Zdrovzdornd hmoty, malty, tmely), u Zdrovzdornych
tepelné izoladnich vfrobxl, vyrobkd stavebni keramniky (obkladové materidly, dla’by), zdra-
votni keramiky, u Zdrovyrobkd vyrébéaycn 1itim ze suspensd, u kordieritovich a kordierit-

. .

-mullitovych vyrobkd (vypalovacd pomibky), u specielnich tenkosténnych vyrobkd jako jacu
v .

nap¥, ochranné trubky pro pyrometry, keramickd valelky.

v ~ v

Provedené pokusy dokumentujf, Ze piidavkem nekalscinovandho sopasu p¥i virobé keramic-

kych vyrobkl lze pFiznivé ovlivnovat objemové zmény v Zdru.

Podobné kompensace objemovych zmén lze n&kdy dosdhnout i pfidavkem kiemene, tim se viak

sniZuje pomé&r Aly04 3 Siv., co% je v ¥ad® pripadt ne¥ddouci; pFisadou topasu lze naopak
u keramickych vyrobkd s pomérem A1203 : SiO2 niz&im nez 1 : 1 (nap®. vyrobky z kaolinic-

kfeh surovin) dosici zvfSeni tohoto pomdru.
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P¢isady topasu na kompensaci smritdni v %dru lze pouZit i u surovinovjch smé&si pro
vyrobu vysocehlinitfch 3amotl s pomérem A1203 : 540, vy83im nez 1 : 1, pak oviem je t¥eba,
aby surovinovd smés obsahovala ¥dst A1203 ve form& jiné, vysoce hlinité komponenty,

napt. kyslidniku hlinitého, korundu apod.

PXEDVET VYNAZLEZU

Pousiti surového nekaleinovandho topasu nebo nekalcinovanfch topasovyich koncentrdtd v su-
rovinovych smési pro vjrobu keramického zboZi a zdrovzdornfeh hmot ne bdzi kiemiditand

hlinfku jako reguldtoru objemovyich zm3n pFi vypalu.
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