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Sposéb przypawania kSztéitki z weglikow spiekan&ch do stalowego
korpusu narzedzia

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b przypawa-
nia ksztaltki z weglikéw spiekanych do stalowe-
go korpusu mnarzedzia znajdujacy zastosowanie
zwlaszcza przy wytwarzaniu badz regeneracji nozy
skrawajacych kombajnéw do urabiania skal.

Znane jest spawanie lukowe elementéw wyko-
nanych ze stopéw zelaza z zastosowaniem piers-
cieni jonizujgcych, co wynika na przyklad z pol-
skiego opisu patentowego nr 52 754. Piercien jo-
nizujgcy umieszcza sie miedzy spawanymi ele-
mentami, po czym zajarza sie miedzy nimi luk
elektryczny i nastepnie dociska sie te elementy
do siebie. Po wykonaniu spoiny elementy polgczo-
ne schiadza sie. Spos6éb ten w przypadku spawa-
nia ksztaltki z weglikOw spiekanych do stalowych
korpuséw narzedzi nie zapewnia odpowiednich
wlasnosci mechanicznych polgczenia tych elemen-
tow. v

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu spawania ksztaltki z wegikow spiekanych do
stalowego korpusu mnamnzedzia, ktéry przy duzej
prostocie i matej pracochlonnosci zapewni duzg
wytrzymalo$é polaczenia ksztaltki z weglikow
spiekanych ze stalowym korpusem narzedzia.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
przed zajarzeniem luku elektrycznego miedzy sta-
lowym korpusem narzedzia a pier$cieniem jonizu-
jacym umieszcza sie przekladke z metalu z grupy
zelazowcoOw.

Podkladka metalowa po stopieniu w luku elek-
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2
trycznym tworzy spoine o zmiennej w sposéb cig-
gly wzdluz szerokosci spoiny koncentracji meta-
lu uzytego na przekladke metalows. Ponadto sto-
piony metal z przekladki metalowej zapobiega
rozrostowi ziarn weglikOw wolframu w strefach
wtopienia oraz przejsciowej spoiny.

Sposéb wedlug wynalazku zostal blizej objasnio-
ny w przykladzie realizacji na rysunku, ktéry
przedstawia. schemat ukladu do spawania ksztalt-
ki z weglikéw spiekanych do korpusu noza kom-

- bajnowego.

Na korpus noza kombajnowego 2 w miejscu
przyszlego osadzania ksztattki z weglikéw spieka-
nych 1 naklada sie przekladke 3 z niklu. Z kolei
na przekladke z niklu 3 naklada sie pierscien jo-
nizujgcy 3, a z keclei na nig ksztaltke z weglikow
spiekanych 1, ktérg dociska sie wstepnie koncéw-
kg 5. Jeden biegun zroédia zasilania 7 poprzez wy-
lacznik 8 przyklada sie do koncéwki 5, natomiast
drugi biegun przykilada sie do uchwytu 6, w kt6-
rym zamocowany jest néz kombajnowy 2.

Za pomocg wylgcznika 8 zajarza sie luk elek-
tryczny miedzy ksztaltkg z weglik6w spiekanych1
a korpusem noza kombajnowego 2. W luku elek-
trycznym ulega stopieniu pierscien jonizujacy a
takze przekladka 3 z niklu przy jednoczesnym
nadtopieniu korpusu noza kombajnowego 2 oraz
ksztaltki z weglikbw spiekanych 1. Nastepnie do-
ciska sie ksztaltke z weglikbw spiekanych 1 do
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korpusu noza kombajnowego 2, po czym wylaczni- cy na spawaniu lukowym przy uzyciu pierscie-
kiem 8 przerywa sie luk spawalniczy i po wyje- nia jonizujgcego, znamienny tym, Ze przed zaja-
ciu noza kombajnowego 2 z uchwytu 6 néz kom- rzeniem luku elektrycznego miedzy stalowym kor-
bajnowy 2 schiadza sie. pusem narzedzia (2) a pier$cieniem jonizujagcym

5 (4) umieszcza sie przekladke (3) z metalu z grupy

Zastrzezenie patentowe

zelazowcow.

Sposéb przypawania ksztadtki z weglikéw spie-
kanych do stalowego korpusu narzedzia polegaja-
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