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Do przedzemia sztucznego jedwabiu u-
zywa si¢ dotychczas wiréwek z begbnami
przedzalniczemi o wewnegtrznej érednicy
od 15 do 20 cm, obracajacych si¢ z szyb-
koscia 6000 obrotéw na minute. Bebny te
okazaty si¢ zupelnie dobre do wytwamnza-
nia sztucznego jedwabiu zwyklej grubosci,
o ile utozyskowanie tych bebnéw jest sta-
ranne, przyczem begbny te dopiero przy po-
zadanych .obrotach zapewniaty spokojny
bieg i przedzenie bez zarzutu.

Przy przedzeniu jedwabiu miedzioamo-
njakalnego o cieriszych nitkach okazuje
si¢, ze nawijanie zwojow nitek o 60 denie-
rach i mniej odbywa si¢ niedokladnie. Nit-
ki zle lub wcale nie zostaja waiagniete do
bebna przedzalniczego. Zwigkszenie liczby

obrotéw usunetoby te wady, lecz jest to
niemozliwe ze wzgledu na bezpieczefistwo
utozyskowania. Takze przy zwyklej gru-
bosci nitek zmniejszenie liczby obnotéw by-
toby korzystne ze wzgledu na mozliwosé
prostszego utozyskowania.

Przedmiotem wynalazku jest sposob, -
umozliwiajacy dobre wcigganie nawet
cieriszych nitek sztucznego jedwabiu do
bebnéw praedzalniczych. Sposéb polega
na tem, Ze cierisze mitki pnzed wprowadze-
niem ich do begbna przedzalniczego zostaja
odpowiednio obcigzone. Nitki, obciazone w
ten sposéb, nawet przy bardzo wielkiej de-
likatnosci zostaja gtadko wciagane do beb-
na przedzalniczego.

Obcigzenie mozna uskutecznié¢ mnajle-



piej zapothocs Wwytwarzania osadu na
witknie w ten sposéb, Ze Swiezo wyprze-

dzona ‘nitke ’unalktu;e &ie toztworami takich

materjalow, ktore wytwarzaja razem ze
sktadnikami, pochodzgcemi = kapieli stra-
cajacej, niemozpuszczalny zwiazek. W

szczegolnosci nadaja, sie zwiazki, ktore sig

przetwarzaja na stosunkowo ciezkie zwiaz-
ki. I tak nadaja si¢ do traktowania mie-
dzioamionjakalnych jedwabnych nitek w
szczegolnosci sole ciezkich metali, ktore
pod wplywem amonjaku i miedzi, znajdu-
jacych si¢ w nitkach, przetwarzaja si¢ na
nierozpuszczalne zasadowe sole lub wodo-
rotlenki, Dla nitek wiskozowych, opuszcza-
jacych kapiel przedzalnicza, a pokrytych
kwasem siarkowym lub roztworem soli kwa-

su siarkowego bardzo dobre jest koricowe

traktowanie nozpuszczalnemi —solami oto-

wiowemi. .

Wedlug tego sposobu mozna przasé nit-
ki sztucznego jedwabiu o zwyklem mianie
w bebnach obracajacych si¢ ze znacznie
zmniejszona, szybkoscia. Przy mniejsze]
liczbie obrotéw beben nie zuzywa sie tak
szybko, a jednoczesnie obniza si¢ znacznie
ilos¢ sity napedowej, a wulozyskowanie
moze byé uproszczone, poniewaz utozy-
skowanie przy mmieijszej liczbie obrotéw,
nie potrzebuje by¢ tak doktadne, gdyz si-
ly dziatajace na tozysko i powodujace nie-
réwny bieg wzrastaja znacznie ze zwigk-
szeniem liczby obrotéow.

Po wyprzedzeniu jedwabiu osady roz-
puszcza sie podczas koricowego traktowa-
nia zapomoca odpowiednich srodkéw, np.
kwaséw, i usuwa je zapomoca przemywa-
nia. Poniewaz przy dotychczas znanych
sposobach koticowe traktowanie nitki kwa-
sami réwniez jest potrzebne, sposob niniej-
szy nie jest zbyt skomplikowany.

Ponizej objasniono blizej sposob zapo-
moca przykbadéw. Wychodzace \e dyszy
przedzalniczej i wprowadzane do zbiorni-
ka z plynaca woda, jako ciecza stracajaca,
nitki jedwabiu miedzioamonjakalnego zo-

staja stracane i opuszczaja zbiornik, za-
wierajac wodorotlenek miedzi. Nastepnie
nitka jeszcze pnzed nawijaniem jej w beb-
nie wiréwki zostaje traktowana roztworem
soli metalowej, i to kroplami podczas prze-
prowadzania jej po krazkach. Roztwér so-
li metalowej, np. 6 g handlowego CuSO,
na 1 litr wody lub 7 g handlowego MgSO,
na 1 litr wody, wchodzi teraz z pozostate-
mi po straceniu materjatami w reakcje;
skutkiem czego tworza sie nierozpuszczal-
ne sole, osiadajace na nitce, a rozpuszcza-
ne dopiero w bebnie przedzalniczym, do
ktérego doprowadza sie zgory kwas. '
Do wytwarzania osadu uzywa “sie ta-
kich ilosci moztworéw soli, ktére wystar-
czaja dla zupelnego zwigzania z materja-
16w, znajdujacych si¢ w nitce po jej stra-
ceniu. Roztwory soli metalowych wchodza
w neakcje z wodorotlenkiem miedzi, znaj-

- dujacym si¢ w nitce, wedtug nastepujacych

rownan:

3 Cu (OH), + CuSO, + H,0 =
CuSO,.3 Cu(OH),.H,0
4Cu(OH), + MgSO, + H,0 =
Mg(OH), + CuS0,.3 Cu(OH),.H,O.

Sposéb ten mozna stosowaé nietylko przy
przedzeniu jedwabiu miedziocamonjakalne-
go, lecz réwniez przy przedzeniu innego je-
dwabiu, stosujac inne roztwory. Koniecz-
nem jest jednak dobranmie takich roztwo-
row, kiére przez reakcje z materjatami,
znajdujgcemi si¢ ma mitce, tworza na niej
nierozpuszczalne osady, obciazajace ja
tem samem, i ktére usuwa sie dopiero p6z-
niej, po spelnieniu zadania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przedzenia sztucznego je-
dwabiu w wiréwce przedzalniczej, zna-
mienny tem, ze przed wpuszczeniem nitki
do bebna przedzalniczego zwieksza sie
cigzar nitki pnzez wytwarzanie na miej o-



sadu, ktéry po przedzeniu usuwa si¢ z nit-
ki zapomoca przemywania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze sztuczny jedwab o mianie mnie;j-
szem niz 60 denieréw, w szczegolnosci 20
— 30 denienéw, po obciazeniu nawija si¢ w
bebnie przedzalniczym obracajacym si¢ z
szybkoscia 6000 obrotéw na minute.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze jedwab o zwyktem mianie 100—
150 denieréw po obciazeniu mawija sie w
bebnie wiréwki, obracajacej sie wolniej,
niz 6000 obrotéw na minute.

J. P. Bembersg,
Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.

Bruk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa,
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