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Ponizszy wynalazek dotyczy wyrobu
matryc drukarskich wytrawianych podczas
ich wykonywania, ktére odznaczaja si¢ ta-
nioscia, dokladnoscia wykonania i nadzwy-
czaj gladka powierzchnia.

Wyrabianie podlegajacych wytrawianiu
matryc drukarskich z metalu, np. z miedzi,
jest obecnie bardzo trudne i kosztowne,
gdyz metalowi nalezy nadaé¢ odpowiedni
ciezar wlasciwy, rownomiernos$é w struktu-
rze i dokladng powierzchnie.

Idealng powierzchnia, nadajaca sie do
wytrawiania i odbijania drukéw, jest po-
wierzchnia réwnomierna i jednolita, ktéra
tworzy drobny osad wytworzony elektroli-
tycznie. Taka powierzchnia posiada jed-
nakowe wtlasnosci i twardo$é, nietylko w

poszczegélnych miejscach, lecz na catlej
powierzchni matrycy.

Wynalazek dotyczy wykonania udosko-
nalonej matrycy do drukowania przez e-
lektrolityczne  pokrycie gladkiej po-
wierzchni podstawy metalowej dobrze przy-
legajaca warstwa miedzi o réwnomiernej
grubosci, przyczem ta warstwa miedzi jest
nadzwyczaj cienka i tworzy po wytrawieniu
i odpowiedniem przygotowaniu doskonatls
powierzchnie do drukowania, niewymaga-
jaca dodatkowej obrébki zapomoca walco-
wania lub kucia, za wyjatkiem polerowa-
nia.

Przy wykonaniu matryc sposobem we-
dlug wynalazku okazato sie, ze zwykle
nalezy szlifowa¢ warstwe lub plyte podsta-
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wy metalowej; azeby powierzchnia tejze
byta gtadka i czysta. W niektérych wy-
padkach moze by¢ szlifowana zaré6wno gor-
na, jak tez dolna powierzchnia plyty, ce-
lem otrzymania matrycy o réwnomiernej
grubosci, posiadajacej dwie gladkie po-
wierzchnie. ,

Na gérng lub na obie powierzchnie na-
ktada sie dobrze przylegajaca warstwe e-
iektrolitycznie osadzonej miedzi, ktoérej
grubosé zalezy od sposobu drukowania do
ktorego ma sluzyé matryca. W ogélnosci,
grubosé elektrolitycznie osadzonej miedzi
powinna wynosié¢ okolo 0,13 mm.

Matryca drukarska wykonana powyz-
szym sposobem posiada powierzchni¢ mie-
dziana, ktéra jest réownomierna i jednorod-
na, jako tez jednostajna pod wzgledem
swych wlasnosci i twardoséci, nietylko w
poszczegolnych miejscach, lecz wogéle na
calej powierzchni.

Ze wzgledu na to, ze przygotowanie
powierzchni drukarskich do druku pétkolo-
rowego fotograwury i podobnych robét
drukarskich polega w zasadzie na wytra-
wianiu, wigc powyzisze zalety matrycy sa
szczeg6lnie wazne. Przy stosowaniu ma-
trycy wedlug wynalazku nalezy postepo-
waé doktadnie tak samo, jak przy stoso-
waniu matryc wykonanych calkowicie z
miedzi, ’

Azeby objasni¢ wynalazek, opisano po-
nizej szczegétowo wykonanie udoskonalo-
nej matrycy, ktérej podstawa sklada si¢ z
zelaza,

Arkusz lub ptyta walcowanego lub zlew-
nego zelaza zostaje najpierw oszlifowa-
na na powierzchni, azeby jg wygladzié i o-
czyscic. Na powierzchni¢ te naklada sie
warstwe elektrolitycznie osadzonej miedzi.

Podczas wykarczania plyty, celem wy-
konania powierzchni drukarskiej, plyte na-
lezy rozgrzaé, wobec czego podczas plate-
rowania nalezy szczegolnie uwazaé na to,
azeby warstwa miedzi przylegala mocno na
catej plaszczyznie i w kazdem miejscu.

Istnieja rézne znane sposoby wykonania
dobrze przylegajacej elektrolitycznej war-~
stwy miedzi na Zelazie lub migkkiej stali
(zelazie zlewnem). Jeden z tych znanych
sposobow moze by¢ zastosowany przy wy-
rabianiu matryc wedlug wynalazku.
Doswiadczenie wykazalo, ze osiaga sie
dobre wyniki, jezeli blacha z zelaza lub
migkkiej stali, ktéra ma by¢ platerowana,
zostaje zanurzona najpierw jako anoda v
kapiel zawierajaca mniej wigcej trzydzie-
stoprocentowy rozczyn kwasu siarkowego
a nastepnie zostaje przepuszczony przez
nia w ciagu dwéch do trzech minut prad
elektryczny o znacznej gestosci, np. 0,21 ‘A -
na cm?, Blacha lub plyta zostaje nastepnie
wyjeta, obmyta i zanurzona na krotki prze-
ciag czasu w odpowiedniag kapiel, celem e-

-lektrolitycznego osadzenia na niej warstwy

niklu. ‘Nast¢pnie moze by¢ wykonane e-
lektrolityczne platerowanie miedzia w ka-
pieli siarczanu miedzi, przyczem gestos¢
pradu elektrycznego zostaje dobrana od-
powiednio do innych warunkéw przy pla-
terowaniu, azeby otrzyma¢ w ten sposéb
osad miedzi, ktéry posiada nalezyta drobng
ziarnisto$¢ i rownomiernos¢. Po skoricze-
niu platerowania miedzia, plyta zostaje
obmyta, osuszona i jest gotowa do uzycia
po odpolerowaniu jej.

Jezeli taka matryca jest uzyta w pra-
sie drukarskiej posiadajacej magnetyczna

podstawe, matryca musi mie¢ naturalnie ze-

lazna podstawg, a jezeli ta podstawa zosta-

“la przed platerowaniem oszlifowana na obu

powierzchniach, celem nadania jej réwno-
miernej grubosci i gladkosci na obu stro-
nach, wéwczas gotowa matryca moze byé
zalozona w prasg¢ drukarska bez dodatko-
wego podkladania i dopasowania.
Powierzchnia elektrolitycznie osadzonej
miedzi moze by¢ réowniez w razie potrze-
by odpolerowana, nie nalezy jej jednak
walcowaé, kué¢ lub poddawaé jakiejkol-
wiek mechanicznej obrébce, by nie uszko-
dzi¢ réwnomiernosci csadzonej warstwy,



ktéra ma wazne znaczenie przy wytrawia-
niu.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb wyrobu matryc drukarskich,
znamienny tem, Ze na gladka powierzchnie
plyty metalowej, stuzacej jako podstawa
matrycy, naklada si¢ elektrolitycznie do-
ktadnie przylegajaca warstwe miedzi o
réwnomiernej grubosci i nadzwyczaj cien-
ka, ktéra tworzy po wytrawieniu i wykon-
czeniu gotowa powierzchnie drukarska, nie
wymagajaca w celu jej wykonania walco-
wania, kucia lub innej mechanicznej obréb-
ki, za wyjatkiem polerowania.

2. Matryca drukarska, wykonana spo-
sobem wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze
jej podstawa metalowa posiada ré6wnomier-
na, gruboéé i obie jej powierzchnie sg jed-
nostajnie gladkie,

3. Matryca drukarska wedlug zastrz.
2, znamienna tem, ze jej podstawa metalo-
wa posiada wlasnosci magnetyczne, azeby
przytrzymywaé gotowa matryce na wla-
§ciwem miejscu w prasie drukarskiej, po-
siadajacej do tego celu odpowiednie ma-
gnetyczne urzadzenie.

Arthur Ronald Trist.

Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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