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La présente invention concerne une ferme-
ture automatique de porte, équipde d'un axe disposé de
fagon & pouvoir tourner dens un boltier, qui est agen=-
cée en vue de l'accouplement & une porte, avec au moins
un disque de came disposé sur l'axe de la fermeture et
avec au moins un galet presseur qui est disposé de fa-
gon a pouvoir tourner sur un axe de tourillon, qui est

" maintenu sur un support sollicité par un ressort anta-

goniste, qui est mobile ou guidé . de son c8té dans le
bottier de telle softe que le galet presseur déplaca-
ble sous l'action du ressort antagoniste sensiblement
radialement & 1l'axe de la fermeture, s'appui contre le
disque de came, de telle sorte que le galet presseur
pénétre, dans la.position neutre du disque de came
correspondant au moins approximativement & la position
de fermeture de la porte, dans un évidement pratiqué
dans celui-ci en vue de la détermination de la position
neutre, 7

Des fermetures automatiques de porte du
type précité sont par exemple connus par les demandes
de’ brevet allemand DE-AS 1.142,301 ou 2.535.244, L'ex-
trémité de 1l'axe de la fermeture saillant hors du bol-
tier est la plupart du temps conique aplatie ou réa-
lisée également sous la forme d'un carré, afin de pou-
voir &tre couplé et verrouillé par conformation avec
la porte, Pour des raisons de fabrication, l'aligne-
ment du cdne plat ou du carré par rapport au disque de
came est cependant soumis & des écarts importants,
Ceci conduit & un rebut important de fabrication, car
seuls des défauts d'alignement relativement faibles
peuvent 8tre tolérés,

La présente invention a par conséquent
pour objet de réaliser une fermeture automatique de
porte du type indiqué de sorte que des erreurs d'ali-
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gnement plus grandes entre le cfne plat ou le carré et
le disque de came puissent &tre tolérés.
~ -Ce probléme est, selon 1l'invention, réso-

" 1u par le fait que l'axe du tourillon, conjointement
- avec le galet presseur, est maintenu de fagon a pouvoir:

étre réglé et fixé sur le support sensiblement concen-
triquement & 1'axe de la fermeture.

7 L'avantage de 1'invention réside en par-
ticulier dans le fait qu'une correction de 1la position .
neutre de la fermeture de porte est rendue possible de
facon simple, de sorte qhe méme dans le cas d'erreurs
d'alignement importantes entre le disque de came et le

. cdne aplati, les flancs de celui-ci peuvent &tre ame-

nés en alignement voulu par rapport & 1l'axe longitudi-
nal du boltier de la fermeture,

" Les autres caractéristiques de l'inven-
tion, selon lesquelles le tourillon est maintenu de
fagbn a4 pouvoir tourner et &tre fixé dans ses positions
de rotation sur le support, l'arbre portant le galet
presseur est réalisé excentré par rapport & l'axe de
rofation du tourillon, lertourillon est réalisé sur sa
surface frontale tournée vers le cdté extérieur du
boitier avec une prise de vérrduillage par conformation
pour un outil de réglage et enfin dans le cété supé-
rieur du boltier est prévue une ouverture pouvant é&tre
obturée au moyen d'un presse-étoupe, & travers laquelle
1'outil de réglage peut &tre introduit de 1l'extérieur
dans la prise, toutes ces caractéristiques permettent
dteffectuer la correction sur la fermeture de porte mon-

- tée et se traduisent par un‘mode,dfexécution'favorable

du point de wvue fabrication. ]
Conformément & la disposition selon la-

~quelle l'oﬁverture dans le boitier dans le cas de 1la

porte tournée dans une position de pivotement prescrite
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s'aligne au moins approximativement sur l'axe de rota-
tion du tourillon, en particulier dans le cas d'un pi-
votement de la porte d'environ 90°, il est assuré que
1touverture destinée au réglage de la position neutre

s'aligne sur le tourillon, lorsqu'elle n'est plus elle-
méme recouverte par la porte ou un rail de porte.

La fixation du tourillon dans sa position
de rotation réglée est assurée par maintien verrouillé
sur le support provoqué par ajustement pressé. Cette
caractéristique évite un colit de fabrication accru et
tire parti du fait qu'un réglage de la position neutre
est effectué normalement une fois pour toutes et ainsi
une usure de l'ajustement pressé n'est pas a craindre.

L'invention présente, en 6utre, les avan-
tages suivants., Un évantage résulte du fait que 1le
caisson en ciment servant & la réception de la ferme-
ture automatique de porte peut. &tre bétonné dans le sol
avec une libre circulation accrue, car la possibilité
de correction supplémentaire crée une plage de toléran-
ce plus grande, ,
Un autre avantage réside dans les possi-
bilités de mise en oeuvre multiples de la fermeture
automatique de porte, Dans le cas de portes 3 butée,
il est notoirement nécessaire que la porte soit pous-
sée en position de fermeture Contre une butée fixe,
Par conséquent, le mécanisme de fermeture dans la po-
sition de fermeture de la porte peut ne pas encore
avoir atteint sa position neutre exempte de cduple de
rotation, En revanche, dans le cas de portes sans bu-
tée, comme par exemple dans le cas de portes battan-
tes, il est nécessaire que la fermeture automatiqﬁe de
porte puisse aligner la porte dans la position de fer-
meture exacte ; c'est-a-dire que la position neutre
sans couple de rotation coincide avec la position de
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fermeture de la porte. Comme dans chaque cas, le cais-

son en ciment réalisé dans le sol recevant la fermeture

~automatique de porfe'est'toujours aligné pour des rai-

sons esthétiques parall®lement ou orthogonalement 3 la
pesition de fermeture de porte, l'accessoire de ferme-
ture de porte (rail de porte, etc.) doit, dans les dis~
positifs connus, provoquer l'adaptation 4 ces cas d'ap-
plication. A 1l'aide du dispositif de correction selon
1'invention, la précontrainte voulue peut d'une part
&tre réglée“dahs le cas de portes & butée, mais cette
précontrainte peut d'autre part &tre également suppri-
mée, de telle sorte que'ia fermeture de porte et son
éccessoire (comme un rail'de:porte, etc,) sont utilisa-
bles sans trensformation ni échange aussi bien pour des
portes avec et sans butée fixe,
L'invention est expliquée ci-aprés en

détail 4 1'aide d'un exemple de réalisation préféré

représenté sur les dessins annexés,

. La Figure 1 est une vue de dessus de
la partie c8té axe d'une fermeture automatique de por-

; . La Figure 2 est une coupe selon la 1li-

gne II-II de la Figure 1 avec omission de détails non
essentiels pour l'invention ; '

. La Figure 3 est une coupe longitudinale
selon la ligne III-IIT de la Figure 2, également limi-
tée aux détails essentiels pour 1l'invention.

Sur les Figures, le numéro de référence
1 désigne un caisson en ciment qui est bétonné dans le
sol, Dans le cailsson de ciment 1 est fixée la ferme-

ture,automatique'de porte:z. En outre, le boltier 3

de celle-ci présente des doigts saillants 4, qui s'é-
tendent au-dessous-de supports 5 qui sont scellés dans
le caisson en ciment 1., Des vis de serrage 6 vissées
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dans les supports 5 exercent une pression sur les
doigts 4 et des vis de serrage 7 vissées dans les
doigts 4 s'appuient sur le fond 8 du caisson en ciment
1. La fermeture de porte 2 peut ainsi &tre serrée en
différentes positions en de¢a de certaines 11mites
dans le caisson en ciment 1, 7

Dans le boitier 3, est disposé de fagon
4 pouvoir tourner d'une manidre connue par conséquent
non représentée ici en détail, un axe de fermeture 9
dont 1'extrémité saillant hors du boitier est réalisde

'sous la forme d'un c8ne aplati, Les surfaces de clé 10

convergeant par conséquent vers le haut en forme de - ca-
le de 1l'axe de fermeture 9 sont alignées dans la posi-
tion representee a angle droit par rapport a l'axe
longitudinal 11 de 1la fermeture, ce qui correspond &
une position d'ouverture de porte de 90°,

Sur 1l'axe de fermeture 9, un disque de
came 12 est en outre disposé de fagon rigide en rota—
tion d'une manidre également connue,

Dans le boitier 3, une tige 13 est fixde
avec ses extrémités dans des alésages appropriés 14 et
15. Sur la partie médiane dégagée de 1la tige 13 pivote
un bras oscillant 16 qui contient de son c8té un tou-
rillon 17 pour un galet presseﬁr 18,'qui est regu de
fagon a pouvoir pivoter sur 1'axe médian 19 du touril-
lon 17 au moyen d'un roulement & aiguilles 20, Les
parties terminales 21 et 22 du tourillon 17 sont ex-
centrées par rapport & l'axe 19 et sont introduits par
ajustement pressé dans des alésages 23 et 24 du bras
oscillant 16. La surface frontale tournée vers le cdté
supérieur du bottier 3 du tourillon 17 contient une
téte & six pans 25 servant de prise de verrouillage
par conformation pour un outil de réglage, Dans la
position de pivotement représentée de 1la porte et de
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la came, une ouverture 26 est prévﬁe dans le boltier
3, alignée sur le tourillon 17, & travers laqﬁelle

1'outil de réglage non représenté peut &tre introduit
dans la t&te A six pans 25, méme lorsque la fermeture
de porte est montée, Cette ouverture 26 est par ail-
leurs fermée de fagon étanche avec un presse-etoupe

27 . .
Sur le c8té postérieur du bras oscillent

16, est réalisée une piste de galet 28, sur laquelle

est poussé un galet 29 sous l'action d'un ressort 30,
qui est guidé dans un alésage 31 du bolitier 3 et s'ap-
puie de fagon fixe sur le boitler par son extrémité
droite non représentée.

La force du ressort 30 exerce ainsi de
fagon connue un couple de rotation de rappel sur le
disque de came 12 et ainsi sur 1l'axe de fermeture 9,
qui s'efforce de faire tourner le disque de came 12
dans la position neutre non représentée dans laguelle
le galet presseur 18 péndtre dans un évidement 32 du
disque de came 12 adapté a sa périphérie, De cette
fagon, la position neutre de l'axe de fermeture est en
quelque sorte cranté,

L'alignement de ltaxe de rotation 33 du
galet presseur 18 par rapport a l'axe 1ongitudina1 11
de la fe;meture détermine ainsi la position neutre du
disque de came 12, Comme cet axe de rotation 33, par
suite de la réalisation excentrée de 1l'axe 19, peut
étre déplacé du double de 1'excentricité vis-a-vis de
1'axe de rotation 34 du tourillon 17, 1l'axe 19 ou
lt'axe de rotation 33 peut ainsi &tre réglé transver-
salement & l'axe longitudinal 11 de la fermeture par
rotation du tourillon 17 enfoncé & rotation duré. Com-
me finalement la variation de la position de rotation
nulle de l'axe 9 de la fermeture en dépend, on peut
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également dire d'une maniére générale que 1'axe 19 est
déplacé le long d'une piste qui s'étend & peu prés
éoncentriquement & 1l'axe 9 de 1la ferméture.

La position représentée sur les Figures
de l'axe de fermeture 9, du disque de came 12 et du
bras oscillant 16 correspond & une ouverture de porte
de 90°, parce qu'il a été supposé que l'accés 3 la
prise de réglage 25 n'était pas possible pouf des rai-
sons de construction et de montage dans la position de
fermeture de la porte. Lors du déplacement transversal
du galet presseur 18, celui-ci roule ainsi le long du
disque de came 12 (voir Figure 3) et décrit par consé-
quent un mouvement de déﬁlacement correspondant a la
forme de la came approkimativement concentrique & 1l'a-.
xe 9 de la fermeture, '

, Dans un type de montage dans lequel par
exemple l'axe longitudinal 11 de la fermeture est per-
pendiculaire &4 la porte dans la position de fermeture
de celle-ci, il est pensable que la prise de réglage
25 soit accessible dans la pgsitionrde'fermeture de la
porte, Dans ce cas (non représenté), le galet presseur
18 se trouve durant le réglage dans l'évidement 32 et
entraine directement dans sa position transversale le
disque de came 12, de sorte que 1l'effet du réglage
soit également immédiatement visible, Par suite de sa
position dans l'évidement 32, le galet presseur 18
décrit un mouvement de déplacement exactement concen-
trique & l'axe 9 de la fermeture,

Sur les Figures est représenté, de ma-
niére non détaillée, un mode d‘texécution dans lequel
le galet presseur est disposé sur un chariot mobile
dans le sens longitudinal de'la fermeture au lieu de
1'étre par un bras oscillant, Le montage déplagable
selon l1l'invention du galet presseur sur un support de
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ce Jrcyper condiit dans ce casr', de fagon particuliérement
avantageuse et de réalisation simple aux avantages in-
diqués dans le préambule.
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REVENDICATTION S

1. Fermeture autométique-de porte, équi-
pée d'un axe disposé de fagon A pouvoir tourner dans -
un bottier, qui est agencée en vue de l'accouplement &
une porte, avec au moins un'disqué de came disposé sur
1l'axe de la fermeture et avec au moins un galet pres-
seur qui est disposé de facon & pouvoir tourner sur un
axe d'un tourillon, qui est maintenu sur un support
sollicité par un ressort antagoniste, qui est mobile
ou guidé de son c8té dans le boltier, de telle sorte
que le galet presseur, déplagable sous l'action du res-
sort antagoniste sensiblement'radialement a l'axe de 1la
fermeture, s'appuie contre le disque de came, de telle
sorte que le galet presseur pénétre, dans la position
neutre du disque de came correspondant au moins appro-
ximativement & la position de fermeture de la porte,
dans un évidement pratiqué dans celui-ci en vue de la
détermination de la position neutre, caractérisée en
ce que l'axe (19) conjointement avec le galet presseur
(18) est maintenu de fagon & pouvoir &tre réglé et fixé
sur le support (16) sensiblement concentriquement 2
l'axe de fermeture (9).

2, Fermeture de porte selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que le tourillon (17) est
maintenu de fagon & pouvoir tourner et &tre fixé dans
ses positions de rotation sur le support (16), en ce
que 1'arbre (19) portant le galet presseur (18) est
réalisé excentré par rapport & 1l'axe de rotation (34)
du tourillon (17), en ce qu'en outre, le tourillon
(18) est réalisé sur sa surface frontale tournée vers
le cOté extérieur du bottier (3) avec une prise (25)
de verrouillage par conformation pour un outil de ré-
glage et en ce qu'enfin dans le c8té supérieur du
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© boitier (3) est prévue une ouverture (26) pouvant étfe

obturée au moyen d'un présSé--étoupe (27), & travers
laqﬁelle l'outil,ae réglage peut &tre introduit de
l'extérieur dans la prise (25).

' 3, Fermeture de porte selon la.revendi-.
cation 2, caractérisée en ce que 1'ouverture (26) dans
le boitier (3) dans le cas de la porte tournée dans une
position de pivotement prescrite s'aligne au moins ap-
proximativement sur 1l'axe de rotation (34) du tourillon
(17), en particulier dans le cas d'un pivotement de la
porte d'environ 90°. ' , , | _

' 4, Fermeture de porte selon la revendica-
tion 2, caractérisée en ce que la fixation du tourillon
(17) dans sa position de rotation réglée est assurée
par maintien verrouillé sur le support (16) provoqué
par ajustement pressé,
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