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~ (54) Vbrrichtung zum pneumatischen Transpo& mit einem Druckgefal

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum pneumatisbhen Transport rieselfdhiger Giiter, wie z. B. Getreide oder
Granulate, unter Verwendung eines DruckgeféRes, das wechsealweise gefillt und {iber einen unteren Austrag entleert
wird. Das Ziel der Erfindung ist ein leistungsfahiger, energiearmer und gutschonender pneumatischer Transport
neseh‘ahuger Gter. Technische Aufgabe der Erfindung ist es, zur Realisierung des genannten Ziels eine einfache,
quasi steuerungslose Pfropfenbildung anzugeben. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, das das

* Austragrohr an den Austragkegel des DruckgefaRes in etwa waagerecht.angeschlossen ist und an seinem der -

* Forderrichtung entgegengesetzten Ende Mittel zum Einblasen der Druckluft in den Winkal zwischen den Achsen von
DruckgefaR und Austragrohr, vorzugsyveise eine schriggestellte luftdurchiassige Sinterplatte, aufweist. Fig. 1
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Vorrichtung zum pneﬁmatischen Trangsport mit einem Druck-

gefdl

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindﬁngvbefrifft eine Vorrichtung Zum pneumati-

schen Transport rieselfdhiger Giiter, wie Z;VB.'Getréidé
oder Granulate, unter Verwendung eines Druckgefiles,
das wechselweise gefiillt und liber einen unteren Austrag

" entleert wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

Der pneumatische Transport rieSelféhiger Gﬁter unter Ein-

- satz von DruckgefdBen ist bekannt. Das Fﬁrdergut‘wird in

das DruckgefdB gefiillt und anschlieBend bei unterbrochener

‘Gutzufuhr vom trichterfsrmigen Boden des Drdckgeféﬁes ‘

aus durch eine im inneren angeordnete Steigleitung nach
oben oder durch ein an den Austragkegel angeschlossenes
Austragrohr nach unten pneumatisch abgezogen,

Eine hohe Fdrderleistung bei geringemvEnergieaufwand'und
schonender Gutbehandlung wird durch die Ausbildung einer

. Pfropfenétramung in der Forderleitung erreicht.

- Eine derartige Pfropfenstromung bildet sich in der Steig-

leitung:dadurch aus, daB die von der Luft mitgerissenen
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f gepulst,.

Lellchen in der Stelgleltung zunachst eine erbelschlcht
bilden, dann zu einem Pfropfen anwachsen und 1nfolge des

~dadurch wesentllch erhdhten Druckabfalls insgesamt trans-
portiert werden. Die Pfropfenlinge-wird reguliert, bei-

spielsweise nach DD-WP 138 056 iiber éine Bypass—Leltung

mlt druckabhanglg éesteuerten Ventllen.

Nach DD-WP- 59727 ist an den Austragxegel ein weit ge-
ummtes Rohr angeschlossen. Das Fordergut wird mit Druck-

o luft beaufschlaot und durch das Rohr geschoben. Die ge-
-schlossene,Gutsaule~wlrd im angeschlossenen Aktivator,

z. B. eine im Austragfohr angeordnete Ringdiise, aufgeldst.
Der Aktivator wird hierzu mit einer gpeziellen Steuerung

-

Zur Pfropfenblldung werden auch mechanlsche VerschluBein~
heiten elngesetzt Sie unterliegen aber’ einem starken Ver--
schleis, ‘ - '

~ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist,ein_leistungsféhiger, energieé

armer, und gutéchonender pneumatischer Transport riesel-
fahiger Gliter, '

\Darlegung des Wesens der Erfindung

’;Technlsche Aufgabe der Erfindung 1st es, zur Realls1erun°

des genannten Ziels eine einfache, quasi steuerangslose
Pfropfenblldung anzugeben,

e Erfindungsgeméﬁ wird die Aufgabe daduréh gelost, daB das

Austragrohr an den Austragkegel des DruckgefdBes in etwa
waagerecht angeschlossen ist und an seinem der Forderrich-
tung entgegengesetzten Ende Mittel zum Einblasen der Druck-
luft in den Winkel zwischen den Achsen von Druckgeféﬁ und

‘Austragrohr, vorzugsweise eine schraggestellte luftdurch—
lEsgige Slnterplatte, aufweist,
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In einer'vorzugsweisen Ausfithrung ist das Austragrohr auf
einem kurzen Stlick nach seinem AnschluB an den Austragkegel
‘konisch ausgefithrt und die Druckluftzufuhr geregelt.

Die sowohl ‘in das Austragrohr und in den Austragkegel ein-
stromende Druckluft fluidisiert das Gut im Austragsbereich.
‘Das Fordergut wird entsprechend den wechselnden Druckver-
hdltnissen zwischen DruckgefdB und Austragrohr mal vom
DruckgefdB in das Austragrohr ausgetragen, mal im Aus-
tragrobr pfropfenfdrmig gefdrdert. Eine leicht &insche ‘
Ausbildung des Austragrohres wirkt sich glinstig auf die Pfro-
pfenbildung aus, Dei Massestrom ist insgesamt iiber die Re-
gelung'der Druckluftzufuhr einstellbar. -

Ausfiihrungsbeigpiel
. In den Zeichnungen zeigen

Fig. 1: ein erfindungsgeméB ausgebildetes Druckgeféﬁ,
Fig. 2: einen Schnltt durch das Austragrohr und
Fig. 3: den Schnitt A-4. :

‘Dasg DruckgefaB 6 ist in seinem unteren Teil trlchterformlg
ausgebildet. An den Austragskagel 5 1st das Augtritts-
‘rohr 1 mit seinem konischen Teil 2 und der Férderleitung
7 angeschlossen. Ad dem Ende des Austrlttrohres 1, das
der Forderrlchtung entgegengesetzt liegt, befindet sich
eine schriggestellte luftdurchldssige Slnterplatte 3

und ein DruckluftanschluB 4, Die Druckluft wird aus der
Druckluftleitung 8 iiber ein Regelventil 9 zugefiihrt, Das
Ventil 9 wird durch eine Fiillstandsanzeige 11 und einen
Druckgeber 10 gesteuerf. Im oberen Teil des DruckgeféBesk
ist auBerdem ein Entluftungsventil vorgesehen.

Das Druckgefd8 wird gefullt der Flillstandszeiger 11 (oben)
'gpricht an, schlleBt das Entliiftungsventil 12 und &ffnet

- das Ventil 9. Die durch die Sinterplatte 3 einstromende

. Luft fluidisiert dQS'im‘Austragkegel befindliche Gut; es
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£511% in das Austragrohr, staut sich hier an, bis es als

Pfropfen ausgeschoben wird. Der Druck im Austragrohr f&ll%
ab;'der im Behdlter steigt wieder an,das Austragrohr fiillt
sich wieder. Der Beh#lter wird nach und nach geleert. Der

- Fillstandszeiger 11 (unten) schaltet die Luftzufuhr ab
und 8ffnet das Entliftungsventil 12; das DruckgefB kann
~erneut gefiillt werden. Bei hohem Luftdruck verkiirzen gich

die Pfropfenabstinde, der Massegutstrom gteigt. Ausgehend
vom Druckgeber 10 ist .durch diese Abhanglokelt eine Re-

"gelung des Massestroms mogllch



Erfindungsanspruch

1,

3.

Vorrichtung zum pneumatischen Tranéport mit einem Druok-
geféB, das wechselweise gefiillt und entleert wird, und lm '
unteren Teil einen Austragkegel mit angeschlossenem Aus-
tragrohr aufweist, gekennzeichnet dadurch, daB das
Austragrohr in eétwa waagerecht angeschlossen ist und an
seinem der Forderrichtung entgegengesetzten Ende Mittel
zun Einstrémen der Druckluft in den Winkel zw1schen den
Achsen von Druckgefis und Austragrohr aufweist,

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadufch, daB in
dem der Fﬁrderrichtung‘entgegenaesetzten Ende des Austrag-
rohrs eine luftdurchla531ge Slnterplatte schridg ange- -
ordnet ist,

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzelcnnet dadurch, das das
Austragrohr auf einem kurzen Stlick nach seinem AnschluB

an den Austragkegel konisch ist.

Vorrlchtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch daB die
Druckluftzufuhr geregelt ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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