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@ Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde oder Reiniger, mit min-

destens einem Kardiersegment.

@ Bei einer Vorrichtung an einer Karde mit mindestens

einem Kardiersegment (17°) liegt der Garnitur (4a) ei-
ner Walze die Kardiersegmentgarnitur (24a’, 24b") des
mindestens einen im Betrieb im Wesentlichen ortsfesten
Kardiersegments (17°) gegenlber. Den Endteilen des Kar-
diersegments (17°) ist jeweils ein Einstellmittel zugeordnet,
das den radialen Abstand (a) zwischen der Garnitur (4a)
der Walze und der Kardiersegmentgarnitur (24a°, 24b") zu
andern vermag. Um konstruktiv und montagemassig ein-
fach eine genauere und gleichméssigere Einstellung und
eine Anderung der Kardierintensitat, insbesondere wéh-
rend des laufenden Betriebes, zu verwirklichen, ist der ra-
diale Abstand (a) zwischen der Garnitur (4a) der Waize (4)
und der Kardiersegmentgarnitur (24a’, 24b") durch die
Lage und/oder Form einer flexiblen Auflageschicht (20)
einstellbar, die jeweils zwischen den Endteilen der Kardier-
segmente (17°) und einem ortsfesten Auflageelement (19)
mit einer Auflageflache (19¢) angeordnet ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer
Spinnereivorbereitungsmaschine, insbesondere Karde
oder Reiniger, mit mindestens einem Kardiersegment,
gemass dem Oberbegriff von Patentanspruch 1.

Bei einer bekannten Vorrichtung (EP 0 422 838)
ist der Trommel einer Karde eine Mehrzahl von orts-
festen Kardiersegmenten (Festkardierelemente) zu-
geordnet, die jeweils Uber ihre Endteile am zugehri-
gen Seitenrahmen der Karde befestigt sind. An jeder
Stimseite eines jeden Kardiersegments ist eine Plat-
te mit einem Ansatz nach aussen hin vorhanden, an
dem eine Fixierschraube mit einer Einstellmutter an-
gebracht ist. Durch manuelle Betatigung der Einstell-
mutter kann der Abstand der Garnitur des Kardier-
segments zur Trommelgarnitur individuell eingestellt
werden. Der Einstellvorgang dber die Einstellmuttern
zur Herstellung eines gewinschten und gleichméassi-
gen Kardierspaltes bei Beginn der Montage oder bei
einer Neueinstellung ist aufwandig. Diese Einstellung
ist nur im Stillstand méglich, sodass dadurch ausser-
dem der laufende Produktionsbetrieb der Karde un-
terbrochen wird.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde,
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu
schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet, die
insbesondere konstruktiv und montagemassig ein-
fach ist, eine genauere und gleichmassigere Einstel-
lung erméglicht und eine Anderung der Kardierinten-
sitdt, insbesondere wéhrend des laufenden Betrie-
bes, erlaubt.

Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt durch eine Vor-
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Wei-
terbildungen ergeben sich aus den Merkmalen der
abhangigen Anspriche.

Durch die erfindungsgeméssen Massnahmen ge-
lingt es als Reaktion auf Anderungen technologi-
scher Grossen, z.B. Nissenzahl und/oder Faserscha-
digung, auch bei Anderung des zu verarbeitenden
Fasermaterials, die Kardierintensitdt auf einfache
Weise zu andern. Ein weiterer besonderer Vorteil be-
steht darin, dass nach erfolgter Verlagerung der Auf-
lageschicht der an allen Stellen ber den Umfang
gleichmassige Abstand zwischen den Kardierseg-
mentgarnituren und der Trommelgarnitur erhalten
bleibt, wodurch eine erhebliche Verbesserung des
erzeugten Faserbandes erreicht wird. Die Lage der
konvexen Aussenflache der Auflageschicht wird radi-
al verlagert. Die Flexibilitat (Elastizitat) der Auflage-
schicht stellt sicher, dass die Bogenform der Aussen-
flaiche der Auflageschicht anpassbar ist, sodass da-
mit die Gleichmassigkeit des Abstandes zwischen
der Kardiersegment- und der Trommelgarnitur an al-
len Stellen Gber den Umfang sichergestellt ist. Ein
weiterer Vorteil besteht darin, dass die Verlagerung
kontinuierlich, z.B. im Betrieb, erfolgen kann. Das
kann automatisch oder auf «Knopfdruck» unverzig-
lich erfolgen, wodurch jeglicher zeitaufwandiger Mon-
tageaufwand und jede Produktionsunterbrechung
vermieden werden. Besonders vorteilhaft ist weiter-
hin, dass die konvexe Aussenfliche der Auflage-
schicht — auf der die Kardiersegmente jeweils auflie-
gen — auf beiden Seiten der Maschine konzentrisch
zum Trommelumfang (Trommelmantel) in radialer
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Richtung verlagert wird. Auf diese Weise gelingt es,
unendlich viele Abstitzungspunkte fur die Endberei-
che der Kardiersegmente stufenlos zu verstellen.

Unter Kardiersegment wird erfindungsgemass ein
Tragerelement mit einer Gamitur verstanden, das im
laufenden Betrieb grundsatzlich, d.h. im Wesentli-
chen und weitaus Uberwiegend, ortsfest ist. Nur bei
einer gewinschten oder notwendigen Anderung der
Einstellung des Kardierspaltes wird das Kardierseg-
ment in radialer Richtung ortlich verlagert, erfin-
dungsgemass auch im laufenden Betrieb. Ausser-
dem wird das Kardiersegment bei einer Ausfih-
rungsform mit der verlagerbaren Auflageflache zu-
sammen verlagert. Eine gewilnschte (gezielte)
Anderung des radialen Abstandes kann beispielswei-
se bei Anderung der verarbeiteten Fasermaterialart
erfolgen. Eine notwendige Anderung erfolgt insbe-
sondere im Betrieb auf Grund unerwinschter zuneh-
mender Nissenzahl und/oder Faserkirzung im Faser-
band. Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist vor-
zugsweise Teil der so genannten selbsteinstellenden
Karde. Die Anderung der Fasermaterialart kann auf
Grund abgespeicherter Werte erfolgen. Die Ande-
rung in Abhangigkeit der Nissenzahl und/oder Faser-
kidrzung geht auf Grund von Messwerten vor sich.

Die Edindung wird nachstehend anhand von
zeichnerisch dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na-
her erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine Karde mit
der erfindungsgemassen Vorrichtung;

Fig. 2, 2a ein Kardiersegment und einen Aus-
schnitt aus einer Auflageschicht auf einer Unterlage
am Seitenschild und den Abstand zwischen Kardier-
segmentgarnitur und Trommelgarnitur;

Fig. 3a eine Seitenansicht der verschiebbaren Auf-
lageschicht mit zwei Kardiersegmenten, d.h. Auflage-
schicht und Kardiersegmente in einer ersten Positi-
on;

Fig. 3b eine Seitenansicht geméss Fig. 3a mit der
Auflageschicht in einer zweiten Position, jedoch mit
den Kardiersegmenten in der ersten Position gemass
Fig. 3a;

Fig. 3c eine Seitenansicht geméss Fig. 3a mit der
Auflageschicht und mit den Kardiersegmenten in der
zweiten Position;

Fig. 4a eine Seitenansicht des Flexibelbogens mit
Nut, Auflageflache und verschiebbarer Keilfliche so-
wie Kardiersegmenten (Festdeckelkarde);

Fig. 4b eine Schnittansicht gemass der Linie -l in
Fig. 4a;

Fig. 5 Kardiersegmente mit Spannband als Halte-
und Belastungselement;

Fig. 6 schematisch zwei verschiebbare elastische
keilformige Elemente (Auflage- und Zwischen-
schicht);

Fig. 7 ein Blockschaltbild einer elektronischen Re-
gel- und Steuereinrichtung, an die mindestens ein
Nissensensor, ein Faserlangensensor und eine Stell-
einrichtung, z.B. Motor, fir die Verlagerung der Auf-
lageschicht angeschlossen sind;

Fig. 8a, 8b eine Schrageinstellung der Kardierseg-
mente nach einer ersten Ausfihrungsform und

Fig. 9 eine Schrageinstellung der Kardiersegmente
nach einer weiteren Ausfuhrungsform.
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Fig. 1 zeigt eine Karde mit Speisewalze 1, Speise-
tisch 2, Vorreissern 3a, 3b, 3¢, Trommel 4, Abneh-
mer 5, Abstreichwalze 6, Quetschwalzen 7, 8, Vlies-
leitelement 9, Flortrichter 10, Abzugswalzen 11, 12,
Wanderdeckel 13 mit Wanderdeckelstdben 14, Kan-
ne 15, Kannenstock 16 und der erfindungsgemassen
Verlagerung for Festkardiersegmente 17° und 177,
Mit 4b ist die Drehrichtung der Trommel 4, mit 4a
(siehe Fig. 2) ist die Garnitur der Trommel 4 und mit
M ist die Mittelachse der Trommel 4 bezeichnet. Die
Drehrichtungen der Walzen sind mit gebogenen Pfei-
len gezeigt. Das Kardiersegment 17" ist zwischen
Vorreisser 3c und hinterer Deckelumlenkrolle 13a
und das Kardiersegment 17" ist zwischen Abnehmer
5 und vorderer Deckelumlenkrolle 13b angeordnet.

Nach Fig. 2 ist auf jeder Seite der Karde seitlich
am (nicht dargestellten) Maschinengestell ein etwa
halbkreisformiges starres Seitenschild 18 befestigt,
an dessen Aussenseite im Bereich der Peripherie
konzentrisch ein bogenférmiges starres Auflageele-
ment 19 angegossen ist, das als Unterlageflache
eine konvexe Aussenfliche 19a und eine Unterseite
19b aufweist. Oberhalb des Auflageelements 19 ist
eine flexible Auflageschicht 20, z.B. aus gleitfahigem
Kunststoff, vorhanden, die eine konvexe Aussenfla-
che 20a und eine konkave Innenflache 20b aufweist.
Die konkave Innenflache 20b liegt auf der konvexen
Flache 19c¢ in einer ringférmigen Nut 19" auf und
vermag auf dieser in Richtung der Pfeile A, B zu
gleiten. Die Verlagerung der Auflageschicht 20 er-
folgt durch eine Verlagerungseinrichtung, die eine
Antriebseinrichtung wie Motor, Getriebe oder derglei-
chen umfasst (vgl. Fig. 7). Das Kardiersegment 17~
weist an seinen beiden Enden Auflageflachen auf,
die auf der konvexen Aussenflache 20a der Auflage-
schicht 20 aufliegen. An der Unterflaiche des Kardier-
segments 17" sind Kardierelemente 24a, 24b mit
Kardiergarnituren 24a, 24b angebracht. Mit 21 ist der
Spitzenkreis der Garnituren bezeichnet. Die Trommel
4 weist an ihrem Umfang eine Trommelgarnitur 4a,
z.B. Sagezahngarnitur, auf. Mit 22 ist der Spitzen-
kreis der Trommelgamitur 4a bezeichnet. Der Ab-
stand zwischen dem Spitzenkreis 21 und dem Spit-
zenkreis 22 ist mit a bezeichnet und betrégt z.B.
0,20 mm. Der Abstand zwischen der konvexen Aus-
senflache 20a und dem Spitzenkreis 22 ist mit b be-
zeichnet. Der Radius der konvexen Aussenflache
20a ist mit r; und der Radius des Spitzenkreises 22
ist mit r, bezeichnet. Die Radien ry und r, schneiden
sich im Mittelpunkt M (siehe Fig. 1) der Trommel 4.

Das Kardiersegment 17" nach Fig. 2 besteht aus
einem Trager 23 und zwei Kardierelementen 24a,
24b, die in Rotationsrichtung (Pfeil 4b) der Trommel
4 hintereinander angeordnet sind, wobei die Garnitu-
ren der Kardierelemente 24a, 24b und die Garnitur
4a der Trommel 4 einander gegenlberliegen. Die
keilférmige Auflageschicht 20 ist auf der schragen
Nutfliche 19c¢ in Richtung A, B verschiebbar, wo-
durch bei Verschiebung das Kardiersegment 17° in
Richtung der Pfeile C, D verlagert wird. Der Abstand
a zwischen den Garnituren 24a’, 24b" der Kardier-
elemente 24a, 24b und der Trommelgarnitur 4a ist
dadurch auf einfache Weise und genau einstellbar.

In den Fig. 3a, 3b und 3c ist die Verschiebung der
Auflageschicht 20 auf dem Auflageelement 19 in
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Richtung des Pfeils A dargestellt. Durch die Ver-
schiebung, z.B. um 50 mm, wird der Abstand b zwi-
schen den Gamiturspitzen 24a’, 24b” und der Trom-
melgamitur 4a, d.h. der Abstand b zwischen den
Spitzenkreisen 21 und 22, von by (Fig. 3a), z.B. 0,30
mm, auf b, (Fig. 3b, 3c), z.B. 0,5 mm, vergrdssent.
Mit r3 ist der Radius der konvexen Aussenfléche des
Nutgrundes 19c, mit r4 ist der Radius der konkaven
Innenflache 20b der Auflageschicht 20 bezeichnet.
Infolge der Verschiebung der Auflageschicht 20 in
Richtung A werden die Kardiersegmente 17a, 17b in
Richtung des Pfeils D - radial in Bezug auf die
Trommel 4 - verlagert, sodass der Abstand der Gar-
nituren von a auf b vergréssert wird. In Fig. 3a ist
die Ausgangsposition dargestellt, wobei zwischen
dem einen Ende der Auflageschicht 20 und dem ei-
nen Ende des Auflageelementes 19 ein Abstand ¢
vorhanden ist. Nach der Verschiebung der Auflage-
schicht 20 in Richtung A ist entsprechend den Fig.
3b und 3c zwischen dem einen Ende der Auflage-
schicht 20 und dem einen Ende des Auflageelemen-
tes nur noch der kleinere Abstand d vorhanden.
Nach Fig. 3b wird nur die Auflageschicht 20 in Rich-
tung A verschoben, die Kardiersegmente 17a, 17b
bleiben in Bezug auf das Auflageelement 19 in Um-
fangsrichtung ortsfest, d.h. der Abstand e zwischen
dem einen Ende des Auflageelementes 19 und den
Kardiersegmenten 17a, 17b bleibt gleich. Die Kar-
diersegmente werden durch ein Halte- und Belas-
tungselement, z.B. durch ein Spannband (siehe Fig.
5), eine Spannfeder oder dergleichen, in Umfangs-
richtung festgehalten. Das elastische Halte- und Be-
festigungselement erméglicht aber, dass die Kardier-
elemente 17a, 17b in Richtung D verlagert werden.
Entsprechend Fig. 3c werden die Auflageelemente
20 und die Kardierelemente 17a, 17b zusammen in
Richtung A verschoben, d.h. der Abstand e nach
Fig. 3b wird auf den Abstand f nach Fig. 3c vergros-
sert. Die Kardiersegmente 17a, 17b werden durch
die Auflageschicht 20 in Richtung A gewissermassen
mitgenommen. In diesem Fall ist nur ein Befesti-
gungselement, z.B. Feder oder dergleichen, erforder-
lich, das die Kardiersegmente 17a, 17b mit der Auf-
lageschicht 20 kraft- oder formschliissig verbindet.
Entsprechend Fig. 4a ist innerhalb der Nut 19’
zwischen der konkaven Innenfliche 20b und der
Nutgrundfliche 19c eine verschiebbare Zwischen-
schicht 25 vorhanden, die keilférmig ausgebildet ist
und aus flexiblem Material, z.B. Kunststoff, besteht.
Die Auflageflache 20 ist parallel-konzentrisch und
ebenfalls aus flexiblem Material, z.B. Kunststoff. Mit
26 ist der Flexibelbogen der Karde bezeichnet. Es ist
der Deckelbereich einer Festdeckelkarde gezeigt, bei
der kein Wanderdeckel 13 mit Wanderdeckelstaben
14 (vgl. Fig. 1) vorhanden ist. Es ist eine Mehrzahl,
d.h. mehr als zwei Kardiersegmente 17a bis 17n vor-
handen. Nach Fig. 4b Uberragt die Auflageschicht 20
die oben offene Nut 19° im Flexibelbogen 26.
Gemass Fig. 5 ist ein Spannband 27, z.B. aus
Kunststoff, Stahl oder dergleichen, vorhanden, das
mit einem Ende uber eine Zugfeder 28 an einem
ortsfesten Lager 29 befestigt ist. Das andere Ende
des Spannbandes 28 ist an einem weiteren (nicht
dargestellien) Lager befestigt. Die Kardiersegmente
17a, 17b und 17c sind Uber Befestigungselemente,
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2.B. Schrauben 30a, 30b bzw. 30c, am Spannband
27 befestigt. Auf diese Weise werden die Kardierele-
mente 17a, 17b und 17¢ gegen die Auflageschicht
20 gedrickt und bei Verlagerung der Auflageschicht
20 in Richtung der Pfeile A, B in Umfangsrichtung
am Ort festgehalten. In Richtung des Pfeils D sind
die Kardiersegmente 17a, 17b und 17¢ verlagerbar.

In Fig. 6 ist schematisch das Zwischenelement 19
mit verschiebbarer Auflageschicht 20 dargestelit. Der
Abstand g zwischen der konvexen Aussenflache 20a
und der konkaven Innenfliche 20b nimmt in Um-
fangsrichtung — in Richtung B gesehen - von gy auf
g> ab, und der Abstand h zwischen der konvexen
Aussenflache 19a und der Achse M der Trommel 4
nimmt in Umfangsrichtung - in Richtung B gese-
hen — von hy auf hy zu, sodass die Summe der bei-
den Abstande g4, hy, bzw. g», ho an allen Stellen
Gber den Umfang konstant ist. Ein erster Keil wird
durch die Auflageschicht 20, ein zweiter Keil wird
durch das Auflageelement 19 gebildet. Die konkave
Innenflache 20b und die konvexe Aussenflaiche 19a
stehen in Gleitkontakt miteinander. Der Mittelpunkt
der konkaven Innenfliche 20b und der konvexen
Aussenflache 19a liegt ausserhalb des Mittelpunktes
M der Trommel 4.

Nach Fig. 7 ist an der Auflageschicht 20 ein Mit-
nahmeelement 31 angebracht, das mit einer Zahn-
stange 32a verbunden ist, in die ein in Richtung O,
P drehbares Zahnrad 32b eingreift, das von einer
Antriebseinrichtung 33, z.B. einem umsteuerbaren
Motor, angetrieben ist, wodurch die Auflageschicht
20 in Richtung der Pfeile A, B verschiebbar ist. Wei-
terhin ist eine elektronische Steuer- und Regelein-
richtung 34, z.B. Mikrocomputer, vorhanden, an die
ein Messglied 35 zur automatischen Erfassung der
Nissenzahl, z.B. Trutzschler NEPCON-TROL NCT,
ein Messglied 36 zur Erfassung der Faserlange und
ein Stellglied, z.B. Antriebsmotor 33, angeschlossen
sind. Die Messwerte flr die Faserldnge, die z.B.
durch einen Fibrographen ermittelt werden, kénnen
auch Uber eine Eingabeeinrichtung 37 in die elektro-
nische Steuer- und Regeleinrichtung 34 eingegeben
werden. Auch kann ein Schaltelement 38, z.B.
Drucktaster oder dergleichen, an die elektronische
Steuer- und Regeleinrichtung 34 angeschlossen
sein, mit der der Motor 33 betatigt wird. Weiterhin
kann ein Messglied 39, z.B, Tritzschler FLATCONT-
ROL FCT, zur Erfassung des Abstandes a zwischen
den Spitzen der Garnituren 24a’, 24b” und den Spit-
zen der Trommelgarnituren 4a an die elektronische
Steuer- und Regeleinrichtung 34 angeschlossen
sein. Die zu verarbeitenden Fasermaterialarten kén-
nen in einem Speicher, der z.B. in den Mikrocompu-
ter 34 integriert ist, abgespeichert sein.

Nach Fig. 8a, 8b weist die konvexe Aussenflache
20a der Auflageschicht 20 eine Kontur auf. Dabei
sind Ausnehmungen vorgesehen, die eine gerade
Flache 20b’, 20b°" und eine Schragflache 20c” bzw.
20c”" aufweisen. Wie in Fig. 8a gezeigt, werden zu
Beginn die Kardiersegmente 17a, 17b derart einge-
stellt, dass der Kardierspalt a — d.h. der Abstand
zwischen den Kardiersegmentgarnituren 24a’, 24b’
und der Trommelgarnitur 4a — konstant ist. Es hat
sich in der Praxis gezeigt, dass im Betrieb nach ei-
ner gewissen Zeit die — entgegen der Drehrichtung
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4b der Trommel 4 gesehen — ersten Zahne der Kar-
diersegmentgarnituren 24a’, 24b° einem starkeren
Verschleiss unterliegen als die — in Drehrichtung 4b
gesehen — weiteren benachbarten Zdhne. Aus die-
sem Grund wird nach Fig. 8b die Auflageschicht 20
in Richtung A verlagent (verschoben), sodass der Be-
reich der Kardiersegmente 17a, 17b mit den ver-
schlissenen Zahnen auf einer Schragflache 17a, 17b
nach oben gleitet und der Kardierspalt in Bezug auf
die Trommelgamitur 4a einen sich &ffnenden Winkel
a einnimmt. Dadurch geraten die verschlissenen
Zahne in geringeren oder ausser Eingriff und werden
die noch weniger oder gar nicht verschlissenen Zah-
ne der Kardiersegmentgarnituren 24a’, 24b” zur Kar-
dierarbeit herangezogen.

Die Schrageinstellung unter dem Winkel o der
Kardiersegmente 17a, 17b kann entsprechend Fig. 9
auch dadurch verwirklicht werden, dass die Kontur
neben der ebenen Fliche 20a Vertiefungen 20d°,
20d" aufweist.

Patentanspriche

1. Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsma-
schine, insbesondere Karde oder Reiniger, mit min-
destens einem Kardiersegment (17°, 17°"; 17a bis
17n), bei der der Gamitur (4a) einer Walze (4) die
Kardiersegmentgarnitur (24a’, 24b") des mindestens
einen im Betrieb grundséatzlich ortsfesten Kardierseg-
ments (17°, 17", 17a bis 17n) gegeniberliegt und
den Endteilen des Kardiersegments (17, 17°"; 17a
bis 17n) jeweils ein Einstellmittel zugeordnet ist, das
den radialen Abstand zwischen der Gamitur (4a) der
Walze (4) und der Kardiersegmentgamitur (24a”,
24b") zu &ndern vermag, dadurch gekennzeichnet,
dass der radiale Abstand (a) zwischen der Garnitur
(4a) der Walze (4) und der Kardiersegmentgarnitur
(24a°, 24b°) durch die Lage und/oder Form einer fle-
xiblen Auflageschicht (20) einstellbar ist, die jeweils
zwischen den Endteilen der Kardiersegmente (17°
17°"; 17a bis 17n) und einem ortsfesten Auflageele-
ment (19) mit einer Auflagefiiche (19¢) angeordnet
ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand (a) durch die Dicke (c)
bestimmt ist, die die Auflageschicht in radialer Rich-
tung (ry) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auflageschicht (20) eine
konvexe Aussenflache (20a) aufweist sowie eine
konkave Innenflache (20b) und dass die Aussenfla-
che (20a) und die Innenfliiche (20b) bogenformig pa-
rallel zueinander ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageschicht
(20) eine konvexe Aussenfliche (20a) aufweist so-
wie eine konkave Innenflaiche (20b) und dass das
Auflageelement (19) eine konvexe Aussenflache
(19a) aufweist, wobei die Innenflache (20b) der Auf-
lageschicht (20) und die Aussenflache (19a) des Auf-
lageelements (19) keilférmig zueinander verlaufen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageschicht
(20) in Umfangsrichtung verlagerbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageschicht
(20) austauschbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageflache
(19¢) eine konvex gebogene Flache eines Seiten-
schildes (18) ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageflache
(19¢c) parallel zu einer konvex gebogenen Flache ei-
nes Seitenschildes (18) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlageflache
eine Nut (197) aufweist, in der ein Teil der Auflage-
schicht (20) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageschicht
(20) aus einem biegsamen Kunststoff besteht.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoff abriebfest ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kunststoff einen
vorgegebenen Reibwert aufweist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass eine untere schra-
ge Bodenflache (20b) der Auflageschicht (20) mit ei-
ner entsprechend abgeschragten Unterlageflache
(19¢) zusammenwirkt.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass eine Verlagerung
der Auflageschicht (20) in radialer Richtung (n) von
ca. 0,01 bis 0,3 mm erfolgt.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass das Festkardier-
segment (17°, 17°"; 17a bis 17n) wahrend der Verla-
gerung der Auflageschicht (20) in Umfangsrichtung
ortsfest bleibt.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass das Festkardierseg-
ment (17°, 17" 17a bis 17n) und die Auflageschicht
(20) zusammen in Umfangsrichtung verlagert werden.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung
des radialen Abstandes (a) stufenlos erfolgt.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze die
Trommel (4) ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze der
Vorreisser (3) ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze an ei-
nem Offner oder Reiniger angeordnet ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Festkardier-
segmente (177, 17°"; 17a bis 17n) gegen die Aufla-
geschicht (20) vorgespannt sind, z.B. durch eine Fe-
der oder ein Spannband (27).

22. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
21, dadurch gekennzeichnet, dass der Walze (4)
eine Mehrzahl von Festkardiersegmenten (177, 177
17a bis 17n) zugeordnet ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass das Festkardier-
segment (17, 177", 17a bis 17n) ein Kardierelement
(24a, 24b) aufweist.
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24. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
23, dadurch gekennzeichnet, dass das Festkardier-
segment (177, 177" 17a bis 17n) zwei oder mehr
Kardierelemente (24a, 24b) aufweist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass der Verlagerungs-
einrichtung eine Antriebseinrichtung, z.B. Motor (33),
zugeordnet ist.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
25, dadurch gekennzeichnet, dass die Verlagerungs-
einrichtung Stellelemente, z.B. ein Hebel, eine Zahn-
stange (32a), ein Zahnrad (32b) oder Drehgelenke,
aufweist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dass die Verlagerungs-
einrichtung im Wesentlichen in der Mitte der Auflage-
schicht (20) angreift.

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis
27, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageschicht
(20) mindestens teilweise Zahne (32a) aufweist, die
mit mindestens einem Zahnrad (32b) zusammenwir-
ken.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
28, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsein-
richtung, z.B. Motor, flr die Verlagerung der Auflage-
schicht (20) an eine elektronische Steuer- und
Regeleinrichtung (34), z.B.Mikrocomputer, ange-
schlossen ist.

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Messglied (36) zur Erfassung
der Faserlange an die elektronische Steuer- und Re-
geleinrichtung (34) angeschlossen ist.

31. Vorrichtung nach Anspruch 29 oder 30, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Messglied (35) zur
Erfassung der Nissenzahl an die elektronische Steu-
er- und Regeleinrichtung (34) angeschlossen ist.

32. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 29 bis
31, dadurch gekennzeichnet, dass ein Messglied zur
Erfassung des Abstandes (a) zwischen den Spitzen
der Kardiersegmentgarnituren (24a°, 24b’) und den
Spitzen der Trommelgarnitur (4a) an die elektroni-
sche Steuer- und Regeleinrichtung (34) angeschlos-
sen ist.

33. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 29 bis
32, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schaltelement
zur Betatigung der Antriebseinrichtung (33) an die
elektronische Steuer- und Regeleinrichtung (34) an-
geschlossen ist.

34. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 29 bis
33, dadurch gekennzeichnet, dass ein Eingabeele-
ment fir die Messwerte der Faserlange an die elek-
tronische Steuer- und Regeleinrichtung (34) ange-
schlossen ist.

35. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
34, dadurch gekennzeichnet, dass zwei keilartige
Elemente (19, 20) vorhanden sind.

36. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
35, dadurch gekennzeichnet, dass der Kardierspalt
(a) konstant einstellbar ist.

37. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
36, dadurch gekennzeichnet, dass der Kardierspalt
zwischen Kardiersegmentgamitur (24a°, 24b’) und
der Trommelgamitur (4a) konisch einstellbar ist.

38. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
37, dadurch gekennzeichnet, dass die konvexe Aus-
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senflache (20a) der Auflageschicht (20) eine Kontur
aufweist.

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kontur eine ebene Flache
(20b’, 20b™) und eine Schragflache (20¢’, 20c™) um- 5
fasst.

40. Vorrichtung nach Anspruch 38 oder 39, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kontur eine Vertie-
fung (20d’, 20d"") umfasst.

41. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10
40, dadurch gekennzeichnet, dass bei Verschleiss
der — entgegen der Drehrichtung (4b) der Walze (4)
gesehen — ersten Zahne der Kardiersegmentgarnitur
(24a’, 24b") der Kardierspalt in Bezug auf die Wal-
zengarnitur (4a) unter einem sich 6ffnenden Winkel 15
(o) einstellbar ist.
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