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DOCUMENT WITH A HOLOGRAM SUCH AS A PASSPORT

(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES MEHRBLATTRIGEN DOKUMENTS MIT HOLOGRAMM
SOWIE MEHRBLATTRIGES DOKUMENT MIT HOLOGRAMM, WIE REISEPAR

(57) Abstract: In a method for producing a multipage
document, such as a passport, with a hologram and
individual concealed information, a multipage booklet-
like blank document is used such as a blank passport,
having between its inner pages (3, 4) two transparent film
pages (5, 6), a volume hologram being applied to the
front side of the second film page (6). A passport picture
(15) and individual concealed information as a
semitransparent UV mask is printed on the front side of
the first film page (5), after which a transparent UV
lacquer is applied to the rear side thereof. Then, the first
film page (5) is turned over onto the second film page (6)
and laminated thereon, being exposed to UV light
thereafter and partially cured, whereby a colour shift
takes place. Then, the first film page (5) is delaminated
and removed from the second film page (6), and fully
cured with UV light. Thereby an individualised volume
hologram as a holographic portrait and a surface structure
with individual concealed information is available in a
simple manner on the second film page (6).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Bei einem Verfahren zum Herstellen eines mehrbléttrigen Dokuments, wie Reisepall, mit Hologramm und individuellen
versteckten Informationen, wird ein mehrblattriges, biichleinférmiges Blanko-Dokument wie Blanko-Reisepall verwendet, das
zwischen seinen Innenbléttern (3, 4), zwei transparente Folienblatter (5, 6) besitzt, wobei auf der Vorderseite des zweiten
Folienblattes (6), ein Volumenhologramm appliziert ist. Auf der Vorderseite des ersten Folienblattes (5) wird ein Passbild (15)
und eine individuelle versteckte Information als teiltransparente UV-Maske aufgedruckt, wonach auf seiner Riickseite ein
transparenter UV-Lack aufgetragen wird. Danach wird das erste (5) auf das zweite Folienblatt (6) umgeblattert und auflaminiert,
wonach mit UV-Licht belichtet und teilweise gehértet wird, wodurch eine Farbshift erfolgt. Dann wird das erste Folienblatt (5)
vom zweiten Folienblatt (6) delaminiert und entfernt sowie mit UV-Licht vollstindig ausgehértet. Dadurch sind auf dem zweiten
Folienblatt (6) ein individualisiertes Volumenhologramm als holographisches Portrait und eine Oberfldchenstruktur mit
individuellen versteckten Informationen in einfacher Weise vorhanden.
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Verfahren zum Herstellen eines mehrbléttrigen Dokuments mit Hologramm

sowie mehrbléttriges Dokument mit Hologramm, wie ReisepalR

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines mehrblattrigen
Dokuments mit einem Hologramm sowie einmehrblattriges Dokument mit Holo-

gramm, wie Reisepal}, gemal Oberbegriff der Anspruch 1, 7, 8 und 9.

Indentifikationsdokumente, wie Reisepéasse, weisen eine Vielzahl von Sicherheits-
elementen auf, um Félschungen und Manipulationen zu erschweren. Insbesondere
mussen die individuellen Personalsdaten eine hohe Falschungssicherheit aufweisen.
Dies wird durch die Verknupfung der gedruckten Personalinformationen mit weiteren
optisch oder elektronisch verifizierbaren Sicherheitselementen im Identifikationsdo-
kument erreicht.

Bekannt ist aus den DE 198 12 826 C1 und US 6,345,104 B1 die Méglichkeit einer
Authentifizierung von Personaldaten wie das Portrait des Dokumentinhabers durch
verschlusselt im Bild enthaltene Informationen. Diese Methode wird auch als digitales

Wasserzeichen oder Steganographie bezeichnet.

Weiterhin ist in der EP 0 219 012 A1 ein Verfahren beschrieben, mit dem in ein spe-
zielles Relief auf der Dokumentoberflache individuelle Daten mittels Laserung gra-
viert werden, die unter verschiedenen Blickwinkeln unterschiedliche Informationen

erkennen lassen.

Zudem ist beispielsweise bekannt, dass deutsche Reisepéssen ein holographisches
Portrait besitzen, das auf einer Folie appliziert ist, die in das Reisepalibuch eingenaht
ist und zur Echtheitsprifung des gedruckten Portraits herangezogen werden kann.
So ist aus der US 8,059,320 B2 ein Verfahren zur Individualisierung von Volumenho-
logrammen auf Ausweisdokumenten zu holographischen Portraits bekannt, bei dem
der fur den Schutz der Hologrammoberflache der Ausweiskarte aufgetragne UV-Lack

mittels Bildprojektion eines Portraits mit einem UV-Beamer zunachst teilgehartet
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wird, Lackmonomere der unbelichteten Lackbereiche in die Hologrammschicht dif-
fundieren und eine Farbshift hervorrufen und abschlieRend eine vollflachige UV-

Hartung durchgefuhrt wird, die den Diffusionsprozel? stoppt.

Andere Sicherheitsmerkmale in Personaldokumenten wie Mikroschriften, taktile Re-
liefs Sicherheitsdrucke mit Guillochen, feinen Linien und Mustern, diffraktive Elemen-
te mit kinetischen Effekten, verschlisselte gedruckte oder holographische Informa-
tionen fur maschinelle Detektierbarkeit bzw. auslesbar mit z. B. Lentikular-Dekodern
oder Linienstrukturen auf dem Wertpapier, wie beispielsweise in der EP 1 319 220
oder EP 1 718 475 beschrieben, dienen zur Erhéhung der Falschungssicherheit des
Dokuments oder Wertpapieres selbst, tragen aber nicht unmittelbar zur Erhéhung der

Falschungssicherheit der variablen Personaldaten bei.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein kostengtnstiges Verfahren fur
die Massenproduktion von mehrblattrigen Dokumenten mit einem Hologramm sowie
ein Dokument mit Hologramm o. g. Gattung, wie Personaldokument oder Reisepal3,
anzugeben, das individualisierte Hologramme mit neuen, visuell prifbaren Echt-

heitsmerkmalen zur Verfigung stellt, die einen héheren Falschungsschutz insbeson-

dere der Personaldaten und somit ein hohes Sicherheitslevel aufweisen.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruch 1 gelést.

Vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus den abhangigen Ansprichen.

Dem gemal wird zum Herstellen eines mehrblattrigen Dokuments wie z. B. eines
Reisepasses ein mehrblattriges, buchférmiges Blanko-Dokument wie Blanko-
Reisepal’ verwendet, der innerhalb der beiden Umschlagblatter mindestens ein er-
stes Papier- Innenblatt, nachfolgend zwei transparente, vorzugsweise eingendhte
Folienblatter und darauffolgend mindestens ein Nachfolge-Papier-Innenblatt besitzt.
Das Besondere daran ist, dass auf der Vorderseite des zweiten Folienblattes dieses
Blanko-Passes, ein Volumenhologramm, vorzugsweise in Form eines mittigen Quer-

streifens, appliziert ist.
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Nach der ublichen Personalisierung der ersten Innenseite des Passbuches mit digia-
len Druckverfahren wird nun auf der ersten, vorderen Seite des ersten Folienblattes
(Vorderseite) das Passbild des zuklnftigen Dokumentinhabers und neben dem Por-
trait eine in ein Linienmuster versteckte individuelle Information mit schwarzer Farbe
mit einem mindestens 1200dpi hochauflésenden digitalen Druckverfahren, vorzugs-
weise Inkjet-Druck aufgedruckt.

Danach wird auf der Riickseite des ersten Folienblattes ein transparenter UV-Lack
aufgetragen, z.B. aufgedruckt mit Inkjet-, Flexo- oder vorzugsweise Siebdruckverfah-

ren.

Dann wird das auf beiden Seiten bedruckte erste Folienblatt auf das zweite Folien-
blatt einfach umgeblattert aufgelegt und auflaminiert, wobei sich das gedruckte Por-
trait der ersten Folie Uber der Volumenhologramm-Flache der zweiten Folie befindet,
wahrend sich die gedruckte versteckte individuelle Information au3erhalb der Holo-
grammfiache befindet. Der flussige UV-Lack befindet sich dabei zwischen den beiden
Folien

Sodann wird mit UV-Licht kurz, vorzugsweise 0,5 — 2 sec, von oben auf die auflami-
nierte Folie belichtet. Hierbei funktioniert das auf deren Oberseite vorhandene Druck-
bild und das Linienmuster mit der versteckten Information als teiltransparente UV-
Maske, welche unter den transparenten Maskenbereichen die UV-Hartung des UV-
Lackes gestattet, wahrend der UV-Lack unter den nichttransparenten Bereichen fllis-

sig bleibt.

AnschlieRend wird das erste Folienblatt vom zweiten Folienblatt wieder delaminiert
und aus dem Dokument entfernt, wobei der UV-Lack auf der ersten Seite des holo-
grammtragenden zweiten Folienblattes verbleibt. Wahrenddessen diffundieren mo-
nomere Bestandteile des in Teilbereichen ungeharteten UV-Lackes in das Volumen-
hologramm des zweiten Folienblattes und verursachen eine Farbshift zu langeren
Wellenlangen. Ist die gewlnschte Farbshift erreicht, was nach ca. 1 — 5 min der Fall
sein kann, wird die gesamte Lackflache auf dem zweiten Folienblatt, das nunmehr im

Dokument das einzig verbliebene Folienblatt ist, mit UV-Licht vollstandig ausgehartet.
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Als Ergebnis ist ein individualisiertes Volumenhologramm, z. B. ein holographisches
Portrait und eine Oberflachenstruktur mit der individuellen versteckien Informationen
auf dem Folienblatt vorhanden. Das holographische Portrait kann leicht durch Ver-
gleich mit der Personalisierung auf dem ersten Innenblatt tberprift werden, wahrend
die individuelle versteckte Informationen mittels Lentikularlinsenraster geeigneter
Frequenz oder gedruckter Rasterfolie durch einen Moireeffekt entschliisselt werden
kann. Hierdurch ist eine gesteigerte Anzahl von Sicherheitselementen im Dokument
vorhanden, was eine sehr hohe Sicherheit gegen Féalschungen und Manipulationen
darstellt.

Zudem ist vorteilhaft, wenn das erste Folienblatt, nahe zur Befestigungskante oder
Befestigungsnaht in Langsrichtung verlaufend, eine geschwéchte Abreil3-Linie wie z.
B. eine Abrei3perforation besitzt, so dass das Folienblatt nach dem Delaminieren an

dieser Linie leicht abgerissen und entfernt werden kann.

Weiterhin hat sich als vorteilhaft erwiesen, fir das erste Folienblatt eine digital be-
druckbare Kunststofffolie auf PET-Basis mit einseitiger Haftvermittiung zu verwen-
den, beispielsweise Inkjet-Overhead Folien der Firma. Avery, die auf der Ruckseite
eine geringe Haftung aufweisen oder eine haftabweisende silikonisierte Beschich-
tung besitzen. Das zweite Folienblatt hingegen sollte aus einem transparenten
Kunststoff mit hohen Hafteigenschaften bestehen, beispielsweise Melinex- oder Mi-
tsubishi PET —Folien mit chemisch vorbehandelter Oberflache, zum Beispiel Ho-
staphan RNK 2600, um zu garantieren, dass der UV-Lack wéhrend des Delaminati-

onsvorganges des ersten Folienblattes auf dem zweiten Folienblatt verbleibt.

Auch erweist sich als besonders vorteilhaft, wenn zuerst, also vor Aufdrucken des
Passbildes und der Information auf der Vorderseite des ersten Folienblattes, die
Ruckseite des zum ersten Folienblatt vorhergehenden ersten Innenblattes des Pass-
buches mit den Personaldaten des zukiinftigen Dokumentinhabers, wie PaRbild und
individuellen Daten bedruckt wird. Danach erst oder gleichzeitig wird das gleiche
Passbild auf die Vorderseite des ersten Folienblattes aufgedruckt. Hierdurch kann ein

Fehler in der Datenlibertragung ausgeschlossen werden.
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Um eine hohe Detailtreue der gedruckten graphischen Verschlusselung auch im
Oberflachenrelief des geharteten UV-Lackes zu erreichen, sodass sie decodiert wer-
den kann, ist von Vorteil, wenn die strukturviskosen UV-Lackeigenschaften des UV-
Lackes, vorteilhafterweise tixotrope Lackeigenschaften, sowie die Adhasionseigen-
schaften des ersten Folienblattes genutzt werden. Wahrend der Delamination des er-
sten Folienblattes vom zweiten Folienblatt wird der UV-Lack in den ungehérteten
Lackgebieten durch die auftretenden Scherkrafte gedehnt und danach durch Anstei-
gen der Lackviskositat in Form gehalten. Tixotrope Additive zum UV-Lack verbessern
die erzielte Reliefqualitat hinsichtlich der Relieftiefe. Zusatzlich kann auch der
Schrumpfeffekt eine Rolle spielen, der beim UV-Ausharten von UV-Lacken mehr
oder weniger ausgepragt ist, abhangig davon, ob unter Sauerstoffausschiu? oder
Sauerstoffanwesenheit ausgehartet wird.

Nach der vollstédndigen UV-Lackaushartung ist eine Oberflachenreliefstruktur in jenen
Lackgebieten sichtbar, die vorhergehend infolge der Maskenabdeckung nicht ausge-
hartet wurden. Diese Lackgebiete sind durch ihre héhere Lichtstreuung infolge héhe-
rer Rauhigkeit weniger transparent als die vorhergehend bereits ausgeharteten Lack-
bereiche. Diese Amplitudendifferenz verbessert die Dekodierbarkeit Uber den Moire-
Effekt. Die schwarzen Maskenbereiche, die aus Farbpixeln zusammengesetzt sind,
lassen geringe Lichtmengen durch, die eine Teilhartung und somit eine weitere
Strukturierung dieser Lackgebiete verursachen, was zu einer erhdhten Rauhigkeit
fahrt.

Von besonderem Vorteil ist schlieRlich, wenn ein UV-Belichtungsregime vorgesehen
ist, das es ermdglicht, bei der Maskenbelichtung sowohl die Hologrammshift zu ei-
nem individuellen Hologramm als auch die Oberflachenreliefbildung simultan einzu-
leiten. Vorteilhafterweise wird eine UVA-Lampe, zum Beispiel Eisendotierte UV-
Lampe verwendet und wéhrend der Maskenbelichtung mit einer Dosis < 100 mJ/cm?,
insbesondere zwischen 10 und 60 mJ/cm? belichtet. In diesem Dosisbereich ist die
Lichtmenge, die durch die schwarzen Maskenbereiche dringt, gering genug, um eine
ausreichend schnelle Diffusion der monomeren Bestandteile des UV-Lackes in das

Volumenhologramm innerhalb von 1 bis 3 min zu gestatten und eine Farbshift von
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beispielsweise griin zu tiefrot zu erhalten, wéhrend die Lichtmenge, welche die
transparenten Maskenbereiche durchdringt, groR? genug ist, um beim nachfolgenden
Entfernen des ersten Folienblattes den von dieser Lichtmenge bestrahlten UV-Lack
nicht vom zweiten Folienblatt 4 zu delaminieren bzw. die Oberflache dieser Lackbe-
reiche nicht wahrend des Delaminationsvorganges zu beschadigen oder aufzurau-

hen.

Erfindungsgeman kénnen hierbei in Uberraschender Weise auch sehr feine Relief-
strukturen, wie Linien-Reliefstrukturen mit Liniendicken von kleiner als 0,05 mm und

Abstanden kleiner als 0,4 mm erzeugt werden.

Die Aufgabe wird auch durch ein Verfahren gemai Anspruch 7 geldst, das in den
meisten Schritten dem vorbeschriebenen Verfahren gleicht. Hier wird jedoch nicht-
mehr auf die Vorderseite des ersten Folienblattes das Passbild und die Information
aufgedruckt, also eine UV-Maske erzeugt, dann laminiert und dann eine UV-
Maskenbelichtung mit teilweiser UV-Hartung durchgefuhrt. Es wird lediglich auf die
Ruckseite der unbedruckten ersten Folie der UV-Lack aufgebracht, dann die beiden
Folienblatter aufeinander laminiert, wonach mit einem auf die Oberflache des zweiten
Folienblattes fokussierten UV-Beamer kurz, vorzugsweise ca. 05 -5 sec, ein Passbild
in das Volumenhologramm und eine individuelle versteckte Information au3erhalb
des Volumenhologramms einbelichtet. Dabei harten die belichteten UV-Lackzonen
aus, wahrend die unbelichteten Zonen fllssig bleiben, in das Volumenhologramm dif-
fundieren und eine Farbshift verursachen. Anschlielend wird ebenfalls delaminiert,

das erste Folienblatt entfernt und mit UV-Licht vollsténdig ausgehartet.

Die Aufgabe wird zudem durch ein mehrblattriges Dokument gemaf Anspruch 8 ge-
[6st.

Dem gemal ist ein mehrblattriges Dokument in Heft- oder Blchlein-Format wie Rei-
sepal vorhanden, das auf einem seiner Innenblétter ein Passbild und Personal-
Informationen oder Personaldaten aufweist. Dabei ist zwischen den tblichen Doku-

ment-Innenblattern ein transparentes Folienblatt vorgesehen, auf dem ein volumen-
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holographisches Portrait und mindestens ein Oberflachenrelief mit individuellen ver-

steckten Informationen (hidden information) einkopiert ist.

Schlieflich wird die Aufgabe auch durch ein mehrblattriges Dokument gemaf An-
spruch 9 geldst.

Dem gemal ist ein mehrblattriges Dokument in Heft- oder Blchlein-Format wie Rei-
sepald vorhanden, das zur Herstellung des vorbeschriebenen Dokuments verwendet
wird. Wesentlich ist, dass das biichleinférmige Dokument ein Gblicher Blanko-Paf ist,
bei dem innerhalb der mehreren Blatter, vorzugsweise nach dem ersten Blatt, zwei
transparente Folienblatter vorgesehen sind. Dabei ist das erste Folienblatt innensei-
tig, d. h. nahe am Innenrand, in Langsrichtung sich erstreckend, mit einer AbreiBlinie
z. B. eine Perforationslinie ausgerlstet , wahrend auf der ersten Seite (Vorderseite)

des zweiten Folienblattes ein Volumenhologramm appliziert ist.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, fur das erste Folienblatt digital bedruckbare
Kunststofffolien auf PET-Basis mit einseitiger Haftvermittlung zu verwenden, die auf
der Rickseite eine geringe Haftung aufweisen oder eine haftabweisende z. B. siliko-
nisierte Beschichtung besitzen. Das zweite Folienblatt hingegen sollte aus einem
transparenten Kunststoff mit hohen Hafteigenschaften bestehen, um zu garantieren,
dass der UV-Lack wahrend des Delaminationsvorganges des ersten Folienblattes auf

dem zweiten Folienblatt verbleibt.

Auch ist sowohl beim fertigen Dokument, als auch beim zu seiner Herstellung ver-
wendeten Blanko-Dokument von Vorteil, wenn das Nachfolge-Papier-Innenblatt, also
das erste nach dem transparenten hologrammtragenden Folienblatt (beim fertigen
Dokument) oder nach den beiden transparenten Folienbléattern (beim Blanko-
Dokument) folgende Blatt, mit einem Linienmuster ausgestattet ist, das die versteckte

individuelle Information mittels Moireeffekt sichtbar macht.

Durch ein erfindungsgemales Dokument, insbesondere im Zusammenwirken mit
dem erfindungsgemafen Blanko-Dokument, steht ein kostenginstiges, in Massenfer-

tigung herstellbares Dokument mit einem zusétzlichen Hologramm-PaRbild und einer
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individuellen versteckten Information als Sicherheitselemente zur Verfugung. Damit

ergibt sich eine héhere Falschungssicherheit der individuellen Daten, weil neben

dem sichtbaren holographischen Portrait zusatzliche verschlisselte individuelle In-

formationen im Dokument vorhanden sind, mit denen eine weiter gesteigerte Ver-

knlpfung erreicht wird.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand mehrer Ausflhrungsbeispiele unter Bezug

auf die Zeichnung naher erlautert.

Es zeigen:

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Ao DN 2

10:

11:
12
13
14.

eine schematische Ansicht eines aufgeblattert liegenden Reisepasses,
eine Ansicht gemaR Pfeil ll. aus Fig. 1, das erste Folienblatt zeigend,
eine Ansicht gemaR Pfeil lll. aus Fig. 1, das zweite Folienblatt zeigend,
eine Ansicht wir in Fig. 1 wahrend des Druckes der Personaldaten mit
Passbild auf der Ruckseite des ersten Papier-Innenblattes,

eine Ansicht geman Pfeil V aus Fig. 4, den erfolgten Druck der Personal-
daten veranschaulichend,

eine Ansicht wie in Fig. 1 und 4, den Druck des Passbildes und der indivi-
duellen Information auf das erste Folienblatt zeigend,

eine Ansicht gemaf Pfeil VIl aus Fig. 4, den erfolgten Druck veranschauli-
chend,

eine Ansicht wie in Fig. 6, wahrend des Auftrags des UV-Lackes auf der
Riickseite des ersten Folienblattes,

eine Ansicht gemaf Pfeil IX aus Fig. 8, die Situation danach darstellend,
eine Ansicht &hnlich wie in Fig. 8, mit umgeblattertem ersten Folienblatt,
wahrend dem Auflaminieren auf dem zweiten Folienblatt,

den Schritt des UV-Belichtens,

den Schritt des Delaminierens und Abtrennen des ersten Folienblattes,
den Schritt des vollflachigen UV-Aushartens, und

eine Draufsicht nach Pfeil XIV auf den zwischen erstem Blatt und verblie-

benem zweiten Folienblatt aufgeschlagenen Reisepal.
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Fig. 1 zeigt einen aufgeblattert liegenden Reisepal}, der wie in Ublicher Weise aus
einem festeren vorderen und einem hinteren Deckblatt 1 bzw. 2 besteht, zwischen
denen mindestens ein vorderes Innenblatt 3 und mehrere hintere Innenblatter 4 ein-
gebunden sind. Zwischen den vorderen und hinteren Innenblattern 3 und 4 sind
nunmehr zwei transparente Folienblatter 5 und 6 Uber eine Naht 7 eingenaht befe-

stigt.

Fig. 2 zeigt das erste Folienblatt 5 und wie dieses innenseitig, also nahe der Naht 7

eine Perforationslinie 8 besitzt, Uber welche das Folienblatt leicht abreifbar ist.

Fig. 3 zeigt das zweite Folienblatt 6 und wie auf diesem quer-mittig ein Volumenho-

logramm vorhanden ist.

In Fig. 4 ist der erste Verfahrenséchritt dargestellt, ndmlich das Aufbringen auf der
aufgeblatterten Rickseite des ersten Innenblattes 3 von Personalinformationen, wie
PaRbild 12 und Personaldaten 13.

Fig. 5 zeigt, wie die aufgebrachten Personalinformationen auf dem ersten Innenblatt
3 angeordnet sein kdnnen, ndmlich nebeneinander. Sie kénnen sich aber auch

selbstverstandlich zumindest teilweise Uberlappen.

In Fig. 6 ist aufgezeigt, wie im zweiten Verfahrensschritt das erste Folienblatt 5 (iber
das zweite Folienblatt 6 umgeblattert aufgelegt wurde und auf der nun nach oben
weisenden Vorderseite des ersten Folienblattes 5 das Passbild 12 als UV-Maske
dienendes Passbild 15 und die individuelle versteckte Information 16 aufgedruckt

werden oder wurden, die in spaterem Verfahrensschritt als UV-Maske dienen.

Fig. 7 148t in Draufsicht erkennen, wie die aufgebrachten Bilder und Informationen
auf der Rickseite der Blattes 3 vorhanden sind, nadmlich das PaRbild 12 und Perso-
naldaten 13, wahrend auf der Vorderseite des ersten Folienblattes 5 ein Passbild 15

(12) und individuelle versteckte Information 16 angeordnet sind.
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In Fig. 8 ist ein weiterer Verfahrensschritt dargestellt, ndmlich wie auf der Rlckseite
des umgeblatterten und auf dem ersten Innenblatt 3 aufliegenden ersten Folienblatt 5

UV-Lack 18 aufgetragen wird.

Fig. 9 zeigt, wie der UV-Lack 18 auf der Rickseite des ersten Folienblattes 5 aufge-
tragen wurde, namlich so, dass zumindest das Passbild 15 und die individuelle ver-

steckte Information 16 ausreichend bedeckt oder verdeckt sind

Ein weiterer Verfahrensschritt ist in Fig. 10 dargestellt, ndmlich das erneut zurtickge-
blatterte erste Folienblatt 5, nunmehr aufliegend auf dem zweiten Folienblatt 6, wah-

rend dem Auflaminieren mit einer Walze 19.

Im néchsten, in Fig. 11 dargestellten Schritt, wird mit UV-Licht 20 belichtet und der
zwischen den beiden Folienblattern 5 und 6 befindliche UV-Lack 18 teilweise gehér-
tet, wobei der aus PaRbils 15 und individuellen versteckten Informationen16 beste-
hende Aufdruck auf der Vorderseite des ersten Folienblattes 5 als teiltransparente
UV-Maske dient.

Fig. 12 zeigt den nachsten Verfahrensschritt, némlich das Abziehen oder Ablaminie-
ren des ersten Folienblattes 5 vom zweiten Folienblatt 6 und dessen Abtrennen ent-
lang der Perforationslinie 8, wobei der UV-Lack 18 nunmehr auf der Vorderseite des

zweiten Folienblattes 6 haften bleibt.

In Fig. 13 ist dargestellt, wie nachfolgend das zweite Folienblatt 6 mit UV-Licht 21 be-
lichtet wird, wodurch der auf dessen Vorderseite vorhandene UV-Lack 18 vollstandig

ausgehartet wird.

SchlieRlich zeigt Fig. 14, wie in dem zwischen dem ersten Innenblatt 3 und dem ver-
bliebenen zweiten Folienblatt 6 aufgeschlagenen Reisepal} die diversen Informatio-

nen zu erkennen sind, namlich links auf der Riickseite des ersten Innenblattes 3 das
gedruckte Passbild 12 und die gedruckten Personaldaten 13, wahrend auf der rech-

ten Seite, also auf der Vorderseite des zweiten Folienblattes 6, im quer-mittigen Vo-
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lumenhologramm 10, das holografische Passbild oder Portrait 22 und auf3erhalb des
Volumenhologramms 10 die Oberflachenstruktur mit individueller versteckter Infor-

mation 23 zu erkennen sind. Hierdurch ist ein sicherer Vergleich z. B. des Passbildes
12 mit dem holografischen Passbild 22 sowie die Decodierung der individuelien ver-

steckten Information 16 mdglich.
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Bezugszeichenliste
1. Deckblatt vorne
2. Deckblatt hinten
3. vorderes Papier- Innenblatt
4. hinteres Papier-Innenblatt
5. erstes transparentes Folienblatt
6. zweites transparentes Folienblatt
7. Naht
8. Perforationslinie
9. -
10. Volumenhologramm
1. -
12. Passbild
13. Personaldaten
14, -
15. als UV-Maske dienendes Passbild
16. als UV-Maske dienende individuelle versteckte Information
17. —
18. UV-Lack
19. Laminierwalze
20. UV-Licht
21. UV-Licht
22. holographisches Portrait (Palbild)

N
w

. Oberflachenstruktur mit versteckter individueller Information
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines mehrblattrigen Dokuments, wie Personaldoku-
ment oder Reisepal}, mit Hologramm und individuellen versteckten Informationen, mit
folgenden Schritten:

a.)  es wird ein mehrbléattriges, blchleinférmiges Blanko-Dokument wie Blanko-
Reisepal verwendet, der innerhalb der beiden Umschlag- oder Deckblatter (1, 2)
mindestens ein vorderes Papier-Innenblatt (3), nachfolgend zwei transparente, vor-
zugsweise eingenahte Folienblatter (5 und 6) und darauffolgend mindestens ein hin-
teres Papier-Innenblatt (4) besitzt, |

wobei auf der Vorderseite des zweiten Folienblattes (6) ein Volumenhologramm (10),
vorzugsweise in Form eines mittigen Querstreifens, appliziert ist,

b.)  aufder Vorderseite des ersten Folienblattes (5) wird ein Druckbild z.B. das
Passbild (15) des zuklnftigen Dokumentinhabers und neben dem Bild eine z. B. in
ein Linienmuster individuelle versteckte Information (16) aufgedruckt, als teiltranspa-
rente UV-Maske,

c.) danach wird auf der Ruckseite des ersten Folienblattes (5) ein transparenter
UV-Lack (18) aufgetragen z.B. aufgedruckt,

d.) dann wird das auf beiden Seiten bedruckte erste Folienblatt (5) umgeblattert
und auf das zweite Folienblatt (6) aufgelegt und auflaminiert, wobei sich das gedruck-
te Passbild (15) des ersten Folienblattes (5) Uber der Volumenhologramm-Flache
(10) des zweiten Folienblattes (6) befindet,

e.)  sodann wird mit UV-Licht (20) von oben auf das auflaminierte Folieblatt (5) be-
lichtet, wobei das auf dessen Oberseite aufgedruckt vorhandene Passbild (15) und
das Linienmuster mit der versteckten Information (16) als teiltransparente UV-Maske
funktioniert, so dass der UV-Lack (18) entsprechend teilweise gehértet wird und/oder
teilweise fllssig bleibt, so dass die monomeren Bestandteile des ungehérteten UV-
Lackes in das Volumenhologramm (10) des zweiten Folienblattes (6) diffundieren
und eine Farbshift verursachen,

f.) danach wird das erste Folienblatt (5) vom zweiten Folienblatt (6) wieder abge-
zogen/delaminiert und aus dem Dokument entfernt, wobei der UV-Lack (18) auf der

Vorderseite des zweiten Folienblattes (6) verbleibt,
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g.) nach Erreichen der gewlinschten Farbshift wird die gesamte Lackflache (18)
auf dem zweiten Folienblatt (6) mit UV-Licht (21) vollstandig ausgehértet, wodurch

auf dem zweiten Folienblatt (6) ein individualisiertes Volumenhologramm als holo-

graphisches Portrait (22) und eine Oberflachenstruktur (23) mit individuellen ver-

steckten Informationen vorhanden sind.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die individuellen versteckten Informationen (16, 23) mittels Lentikularlinsenra-
ster geeigneter Frequenz oder gedruckter Rasterfolie durch einen Moireeffekt ent-

schlisselbar sind.

3.  Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Folienblatt (5) nahe zur Befestigungskante oder Befestigungsnaht (7)
in Langsrichtung verlaufend eine geschwéchte Abreif’-Linie wie Abreiliperforation (8)
besitzt, so dass das Folienblatt (5) nach dem Delaminieren an dieser Linie leicht ab-

gerissen und entfernt werden kann.

4, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die transparenten Folienbléatter (5, 6) des Blanko-Dokuments bedruckbare
Kunststofffolien, vorzugsweise auf PET-Basis sind,

wobei das erste Folienblatt (5) eine digital bedruckbare Folie ist, die auf der Ricksei-
te eine geringe Haftung aufweist oder eine haftabweisende silikonisierte Beschich-
tung besitzt, wahrend das zweite Folienblatt (6) aus einer Folie mit zumindest vorder-

seitig hohen Haftungseigenschaften besteht.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass zuerst die zum ersten Folienblatt (5) weisende Rickseite des vorderen Doku-
ment-Innenblattes (3) mit den Personaldaten des zuklnftigen Dokumentinhabers, wie
Passbild (12) und individuellen Personaldaten (13) bedruckt wird und dann das glei-
che Passfoto und die versteckte Information auf die Vorderseite des ersten Folien-
blattes (5) mit hochauflésenden digitalen Druckverfahren >1200dpi , vorzugsweise
mit Inkjet Druck, aufgedruckt wird.
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6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der UV-Lack (18) strukturviskose Lackeigenschaften insbesondere tixotrope
Lackeigenschaften besitzt, wobei zur Verbesserung der erzielten Reliefqualitat, ins-

besondere der Relieftiefe, tixotrope Additive verwendbar sind.

7. Verfahren zum Herstellen eines mehrblattrigen Dokuments wie Personaldo-
kument oder Reisepal® mit individuellem Hologramm und individuellen versteckten In-
formationen, mit folgenden Schritten:

a.)  es wird ein mehrblattriges, buchleinférmiges Blanko-Dokument wie Blanko-
Reisepal verwendet, der innerhalb der beiden Umschlag- oder Deckblatter (1, 2)
mindestens ein erstes Innenblatt (3), nachfolgend zwei transparente, vorzugsweise
eingendhte Folienbléatter (5, 6) und darauffolgend mindestens ein Nachfolge-
Innenblatt (4) besitzt, wobei auf der Vorderseite des zweiten Folienblattes (6), ein Vo-
lumenhologramm (10), vorzugsweise in Form eines mittigen Querstreifens appliziert
ist,

b.)  danach wird auf der Rlckseite des ersten Folienblattes (5) ein transparenter
UV-Lack (18) aufgetragen, beispielsweise als Rechteckflache aufgedruckt,

c.) dann wird das erste Folienblatt (5) auf das zweite Folienblatt (6) umgeblattert,
aufgelegt und auflaminiert, wobei sich zwischen den beiden Folienblattern der UV-
Lack (18) befindet;

d.)  danach mit einem auf die Oberflache des zweiten Folienblattes (6) fokussier-
ten UV-Beamer ein Passbild (15) in das Volumenhologramm (10) und eine individuel-
le versteckte Information (16) auRerhalb des Volumenhologramms (10) einbelichtet,
wobei die belichteten UV-Lackzonen ausharten, wéahrend die unbelichteten Zonen
flussig bleiben, in das Volumenhologramm (10) diffundieren und eine Farbshift verur-
sachen,

e.) danach wird das erste Folienblatt (5) vom zweiten Folienblatt (6) wieder abge-
zogen/delaminiert und aus dem Dokument entfernt, wobei der UV-Lack (18) auf der
ersten Seite des zweiten Folienblattes (6) verbleibt,

f) schlie¥lich wird nach Erreichen der gewlinschten Farbshift die gesamte Lack-
flache auf dem zweiten Folienblatt (6) mit UV-Licht (21) vollstandig ausgehartet, wo-
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durch auf dem zweiten Folienblatt (6) ein individualisiertes Volumenhologramm als
holographisches Portrait (22) und eine Oberflachenstruktur (23) mit individuellen ver-

steckten Informationen vorhanden sind.

8.  Mehrblattriges Dokument in Heft- oder Buchformat wie Reisepal, das auf ei-
nem seiner Blatter gedruckte Passbild- und Personal-Informationen besitzt, herge-
stellt nach einem Verfahren geman den Anspriichen 1 bis 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den Dokument-Innenblattern (3, 4) auf Papierbasis ein transparentes
Folienblatt (6) vorgesehen ist, auf dem angeordnet sind:

- mindestens ein volumenholographisches Portrait (22),

- und mindestens eine Oberflachenstruktur (23) mit individuellen versteckten Informa-
tionen (16).

9. Mehrblattriges Dokument in Heft- oder Bilichlein-Format wie Reisepal3, zur
Verwendung im Verfahren nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 7, mit mehreren In-
nenblattern und festeren Auflenumschlagblattern,

dadurch gekennzeichnet,

- dass das buchleinférmige Dokument ein Blanko-Paf ist,

- dass innerhalb der mehreren Innenblétter (3, 4), vorzugsweise nach dem ersten In-
nenblatt (3), zwei transparente Folienblétter (5, 6) vorgesehen sind,

- dass das erste Folienblatt (5) innenseitig, d. h. nahe am Innenrand, in Langsrich-
tung sich erstreckend eine Abreililinie z. B. eine Perforationslinie (8) besitzt,

- und dass auf der Vorderseite des zweiten Folienblattes (6) ein Volumenhologramm

(10) appliziert ist.

10.  Dokument nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Folienblatt (5) auf seiner Vorderseite digital bedruckbar ist, wahrend
es auf seiner Ruckseite eine haftabweisende Ausriistung oder Beschichtung besitzt,
wahrend das zweite Folienblatt (6) zumindest vorderseitig hohe Hafteigenschaften

besitzt.
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11.  Dokument nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Nachfolge-Innenblatt (4), also das erste nach dem transparenten Fo-
lienblatt (6) oder den beiden Folienblattern (5, 6) folgende Innenblatt mit einem Mu-
ster ausgestattet ist, das die versteckte individuelle Information (16) sichtbar macht.
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