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Lici zafizeni na vyrobu imobilizity

Oblast techniky

Jedna se o vyrobni zafizeni na vyrobu imobilizitd na baz polyvinylalkoholového nosice ¢ocko-
vitého nebo paskovitého tvaru. Vyrobek na tomto stroji vyrobeny je uréen pro aplikaci v potravi-

nafstvi, farmacii a na &i%téni odpadnich vod.

Dosavadni stav techniky

Soucasné zafizeni na vyrobu imobilizatt tvori susici kandl s polyetylenovym nekonecnym pasem
s licim zafizenim tzv. lici hlavou s jednou fadou licich Jehel, které pulzuji pomoci ¢lektromag-
netl s riznou frekvenci a détkou pulst a nanaseji - liji smés polyvinylalkoholu a biomasy na
nekonetny pas. Zafizeni obsahuje dile rebotnaci ¢ast v horni csti susiciho kanalu, vyplnénou
systémem ostfikovacich nizkotlakych trysek, kieré navlh¢uji (rebotnajiy vysuseny vyrobek a
sbérnou {ast realizovanou pitlaénou stérkou s oplachem pomoci ostiikovacich trysek na valci
pohonu pasu. Zdroj susiciho média je tvofen kombinaci vymrazovani a odvihéeni pomoci konti-
nualniho atmosférického odvlh¢ovade. Takto fungujici zafizeni v tomto uspoiadani neni schopno
dlouhodobé ekonomické produkce. 7vlaste pro nesnadné snimani produkce 7 nosného pasu,

Podstata technického teseni

Podstatou navrhovaného technického feseni Je zcela nova sestava prumyslového liciho zabizeni
(viz. vykres). Zafizeni sestava z jedné nebo vice licich hlav se dvéma fadami licich jehel uspofa-
danych nad nekonednym pasem prochazejicim hornim susicim kanalem a dolnim susicim kand-
lem s protiproudicim su$enim a z rebotnaci vany a shérného a oplachového systému v dolni &isti
zatizeni. Soucdst] zafizeni je systém s mechanickou odpruzenou stérkou, vysokotlakymi tryska-
mi. s vysokotlakou vodou k posileni stirani hmoty z pasu a systém nizkotlaké vody k oplachovani
pasu.

Pichled obrazku na vykrese

Na obrazku je schéma liciho stroje. klery sestava z nekoneéného polyetylenového nebo jiného
plastového pasu |, kiery prochazi hormnim susicim kanalem 2 a dolnim susicim kanalem 3. Sudeni
vyrobku je zajisténo zdrojem susiciho vzduchu 4 z topného télesa na vzduchotechnickém potrubi
3 rozvodovym potrubim 6. Rebotnaci vana 7 Je v dolni Casti zatizeni. 8 je shémd vana s chlaze-
nim. Pas 1 prochdzi sbéracim zafizenim 9. kieré je napojeno na vysokotlaké ¢erpadlo 10 a niz-
kotlakeé podavaci cerpadlo 11 s vydsténim do oplachove vany 12 a oplachovaciho boxu 13 s iz
kotlakym oplachovym &erpadlem 14. Vzduch je do zafizeni vhanén pres tlakovy temperovany
rasobnik 15 kompresorem 16 s vyvodem odpadniho vihkého vzduchy 18. Lici zafizeni |7 na
davkovani polyvinylalkoholu a biomasy je v Uvodni ¢asti pasu 1. K posileni proudu vzduchy
pusobi ventilatory 19,

Priklady provedeni technického feseni

Lici stroj je tvofen nekoneéné dlouhym polyetylenovym pasem !, ktery prochazi hornim susicim
kanalem 2. Stroj je opatien licimi hlavami 17. Suseni hmoty zajist'uji venlilatory 19, topna télesa
a rozvodove potrubi 6 vyvedené do segmentii horniho susiciho kandlu 2. Zatizeni je uzpiisobeno
k ckonomickému vyuziti sudiciho vzduchu k dosugeni pasu | Ktery je nutné pii provozu dosuso-
al v susicim kanalu 3. Lici stroj je dale opatien zafizenim na stiran; a sbirani 9 vyrobené hmory
a systémem vysokotlaké vody s vysokotlakym cerpadlem 10 a vysokotlakymi tryskami. Sugici
vzduch je vhanén ventilitorem 19 pres topna telesa 3 rozvodovym potrubim 6 do Jednotlivych
segmentl horniho sudiciho kanalu 2. K opeétovinému uziti susiciho vzduchy Je stroj opatfen suii-
cim kanalem 3, kde je dosusen nosny pas 1 poté co opusti rebotnaci vanu 7 a zbavi se nesené
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hmoty ve sbéracim zafizeni 3. Hmota je ve shéracim zafizeni 9 oddélovana od nosného pasu od-
pruzenou stérkou a pomoci trysek vodou vysokotlakym Cerpadlem 10. Po odpadnuti hmoty do
sbérné vany s chlazenim 8 je nosny pas do&igtovan pomoci trysek nizkotlakym cerpadlem 14 a
oplachova voda je jimana v oplachové van¢ 12, kam stéka z oplachového boxu 13, Shéraci 7afi-
zeni 9 tvofi s vysokotlakym ¢erpadlem vlastni okruh a oplachové zatizeni s nizkotlakym ¢erpad-
lem tvoii dal3i okruh.

Primyslové vyuZiti

Lici stroj na vyrobu imobilizatu je vyuzitelny pfi priamyslové nepretrzité vyrobe s kapacitou | az
5 kg imobilizati obchodni znacky Lenti Kats za hodinu. Zafizeni podie tohoto fedent pracuje
nepietr7ité.

NAROKY NA OCHRANU

1. Lici cafizeni na vyrobu tvarovanych imobilizati na bazi polyvinylalkoholového nosice,
vyznadujici se tim, 7¢ je opatieno alespofi jednou lici hlavou (17), kicrd je dvoutada
se dvema fadami licich jehel, uspotadanou nad nekonecnym pasem (1) prochazejicim systemem
sudeni v hornim sudicim kanalu (2) a dolnim dosusovacim kanalu (3), s rebotnaci vanou (7), za
kterou nasleduje stiraci a sbéraci zatizeni (9) na principu mechanického stirani a vysokotlakého
ostiiku pro dogistovani nosncho pasu pomoci trysek nizkotlakého Cerpadla {14) od hmoty imo-
bilizatt shromaZdovanych ve shémé vané (8).

bvykres
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