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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia porowatych, elektroizolacyjnych ksztaltek ce-
ramicznych na bazie materialéw ilastych, ktore to
ksztaltki majg zastosowanie jako plyty wchlania-
jace ciepto w urzadzeniach niskiego napiecia, jako
noé$niki przewodéw grzejnych, komory przeciw-
iskrowe, elementy odigcznikéw mocy oraz ksztalt-
ki filtrow odlewniczych.

Ceramiczne, porowate ksztaltki elektroizolacyjne
wytwarza sie z surowcow ilastych, do ktoérych
wprowadza sie S§rodki porotwdrcze, jak na przy-
klad py! weglowy, torf, naftalen.

Znane wyroby elektroizolacyjne z tych mas nie
spelniaja jednak wymogéw wspolczesnej elektro-
techniki i pokrewnych przemysiéw co do odpo-
wiedniej wytrzymatoSci mechanicznej, termicznej,
strat dielektrycznych itp.

Znane sg rowniez porowate wyroby elektroizola-
cyjne z mas bez dodatkéw porotwérezych. W skiad
tych mas wchodzg tlenki glinu, magnezu, chromu,
cyrkonu lub talk jako frakcja drobnoziarnista,
a jako frakcje gruboziarnistg wprowadza sie weg-
lany magnezu, baru, wapnia itp. Wyroby te maja
wprawdzie korzystniejsze wlaSciwos$ci dielektrycz-
ne i wytrzymalosciowe niz wyroby na bazie su-
rowcow ilastych, nie mniej jednak nie sg dobrymi
izolatorami cieplnymi, a masy stosowane do tych
wyrob6éw s3 niezbyt dobrze urabialne, co utrudnia
zwlaszcza uzyskiwanie odpowiedniej toleranciji
wymiaréw ksztaltek. Zawarto§é w tych masach
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talku, korundu i tym podobnych komponentow
wplywa niekorzystnie rowniez na ekonomie pro-
dukeji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania porowatych wyrobéw elektroizolacyj-
nych o dobrych wlaSciwosSciach w zakresie wy-
trzymatoSci mechanicznej i termicznej oraz o ko-
rzystnych wtasciwosciach dielektrycznych, z su-
rowcéw ilastych, bez koniecznoSci stosowania
Srodk6w porotwoérczych i unikajgc jednocze$nie
stosowania skladnikéw takich, jak talk, steatyt
itp., lub ewentualnie wprowadzajac tylko mate
ilosci tych skladnikéw.

Spos6éb wedlug wynalazku polega na tym, Ze po-
rowate ksztaltki elektroceramiczne wytwarza sig
z mas, w sktad ktorych wchodzi obck materialow
ilastych, jak na przyklad szamot, gliny i piasek,
roéwniez surowy dolomit w iloSci 1—40°0 wago-
wych. Masy te mogg réowniez zawieraé znane do-
datki, stosowane do tego typu mas, jak talk, stea-
tyt i serpentyn. Z masy takiej formuje sie w zna-
ny sposéb ksztaltki i poddaje je wypalaniu.
W trakcie procesu wypalania nastepuje dysocjacja
surowego dolomitu, zapewniajagca wyrobom poro-
watosé. Srednie wlasciwosei wyrobéw otrzymywa-
nych sposobem wedlug wynalazku sa nastepujace.
Cigzar wlasciwy 1,8 — 1,9 g/cm3
wytrzymalo§¢é na S$ciskanie 500 — 800 kG/cm?
wydluzenie liniowe w gra-

nicach 20—100°C 3 — 5.10—¢
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cieplo wlasciwe 0,2 kcal/kg. stopienh
. przewodnictwo cieplne w

granicach 20—100°C
wytrzymalo§¢ na przebicie
tukiem elektrycznym

1 kcal/godz. m. stopien

L5—LE6.

. Przykiad I Mase¢ do wyrobu elektroizola-

cyjnych ksztattek izolujacych cieplnie przygoto-
wano mieszajagc ze soba w stosunku wagowym
25%0 surowego dolomitu, 50% gliny i 25% zlomu
szamotowego o wielkoéci ziaren 0,6—1 mm. Wsad
o tym skladzie mieszano w ciagu 5 godzin w beb-
nowym milynie suszarniczym i przesiewano przez
sito o otworach 1 mm. Prébne przesiewanie przez

sito o otworach 0,075 mm dalo pozostalo§é na .

sicie 20—25%.

Do. uzyskanej suchej masy dodano 20°% wody
i 4% oleju stosowanego do tloczenia i zmieszano
dokladnie w mieszalniku, a nastepnie przesiewano
przez sito o otworach 8 mm. Z otrzymanego ma-
terialu wytloczono w prasach ceramicznych
ksztaltki i po wysuszeniu wypalono w te;npera—
turze 1300°C. Catkowite kurczenie sie masy wyno-
sito okolo 4%.. Wytworzone w ten sposéb ksztattki
maja nastepujace wlasciwosci.

Zdolno§¢é wchianiania wilgoci 25%0

odporno§¢ na zmiany temperatury
w granicach

wytrzymadto$é¢ na zginanie

400°C
220 kG/cm?
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oporno$¢ czynna skro$na w tempe-
raturze 200°C
opcrno$é czynna skro§na w tempe-
raturze 400°C
wytrzymalo§¢ na dzialanie tempera-
tury do 1250°C.
Przyklad II. Postepujgc jak podano w przy-
kladzie I, sporzadza sie ksztaltki dla oston prze-
ciwiskrowych w odlgcznikach, stosujagc mase o na-
stepujagcym skladzie w stosunku wagowym: 25%0
dolomitu, 45%/o gliny, 15%0 szamotu i 10%o talku.
Przyklad III. Postepujac w spos6b opisany
w przykladzie I, sporzadza sie ksztaltki filtrowe
dla odlewnictwa z masy o nastepujacym skladzie
w stosunku wagowym: 25% dolomitu, 49/ gliny,
16% piasku i 10°/ szamoty o wielko$ci ziaren
0,6 — 1 mm.

3,3:1011 Q cm

8,0:108Q cm

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania porowatych, elektroizola-
cyjnych ksztaltek ceramicznych na drodze wy-
palania ksztaltek uformowanych z mas zawie-
rajacych materialy ilaste, znamienny tym, ze
w skiad masy wchodza materiaty ilaste oraz
surowy dolomit w iloSci 1 — 40°% w stosunkn
wagowym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znmamienny tym, ze
‘do masy dodaje si¢ w niewielkich ilosciach
steatyt, talk lub serpentyn.
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