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(57) Die Er{indung betrifft eine Vorrichtung zum
kontinuierlichen Vereinzeln, insbesondere von gestapelten
Zuschnitteilen der Bekleidungsindustrie. An umlaufenden
Mitnehmerketten, die Greifersysteme enthalten, sind in
deren Umlenkbereich ein Stoffgreifer, eine (ber einen
Pneumatikzylinder bewegbare Unterlage und eine iibar ein
Lager schwenkbare Stapelauflage angeordnet. Die
bewegbare Unterlage ist mit Aussparungen versehen, in
die die Greiferfinger einlaufen. Fig. 1
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. Patentanspruch:

1. Vortichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln von Zuschnitteilen der Bekleidungsindustrie mit an
umlaufenden Mitnehmerketten angeordneten Greifersystemen, bestehend aus sinem beweglichen
Greiferfinger mit einer Rolle, einer Auflage und einer Kurvenbahn und einer Stapelauflage, dadurch
gekennzeichnet, daB innerhalb des Umlenkbereiches der Mitnehmerkette (6) ein Stoffgreifer (8)
feststehend sowie eine tiber einen Pneumatikzylinder (17) bewegbare Unterlage {14) und die iiber
ein Lager (4) schwenkbare Stapelauflage (3) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Stapelauflage (3) feststehend und
die Stoffgreifer (8) normal zur Bewegungsrichtung der bewegbaren Unterlage (14) angeordnetsind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, daB in der bewegbaren
Unterlage (14) Aussparungen (15) vorhanden sind.

Hierzu & Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Efindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuleslichen Vereinzeln, insbesondere von gestapelten Zuschnitteilen der
Bekleldungsindustrie, zur automatischen Beschickung von Verarbeitungsanlagen in der Konfektionsindustrie.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bekannte technische Lisungen zum Vereinzeln sind meist durch eine riickldufige Bewegung der Greiferorgane nach dem
Vereinzelungsvorgang in ihre Grundstellung gekennzeichnet. Durch diese Riickbewegung wird die Taktzeit dieser Anlagen
negativ beeinfluBt und diese Taktzeit ist meist hoher als die Verarbeitungszeit nachgeschalteter Figeeinrichtungen.
In DD 247 193 wird eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln biegeschlaffer Flachengebilde der Bekleidungsindustrie
vorgestelit. Hierbei werden die im Stapel hingend angeordneten Zuschnitteile kontinuierlich durch Greifersysteme erfalt,
_wobei die Greifersysteme zum Zeitpunkt des Erfassens durch eine Relativbewegurg zum Greifertransport in Ruhesteliung
gebrachtund danach erneut beschleunigt werden. Der Erfindung haftet der Nachteil an, daB die Greifersysteme in Ruhestellung
gebracht und nach dem Erfassungsvorgang erneut beschleunigt werden miissen. Neben dem Zeitverlust ist dias mit erhéhtem
technischen und steuerungstechnischen Aufwand verbunden.,
In DE 362693/ wird eine Einrichtung 2ur Entnahme vor bedruckten Bogen aus einem kontinuierlich umlaufenden Ausleger einer
Bogenrotationsdruckmaschine beschrieben. Dabei wird ein einzelner Bogen aus der Bewegung heraus iiber eine
auBerplanmaBige Greiferdffnung in einen ortsfesten Ablagekasten abgelegt. Nachteilig dieser Einrichtung ist, daB das
Vereinzeln eines biegeschlaffen Zuschnitteiles von Zuschnittstapeln nicht méglich ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum kontinulerlichen Vereinizeln, insbesondere von gestapelten Zuschnitteilen der
Bekleidungsindustrie, zu schaffen, die die den bekannten Lésungen anhaftenden Méngel beseitigt, wobei der
VereinzelungsprozeB kontinuierlich durchgefiihrt wird und der erfordesliche technische Aufwand zur Realisierung der
erfindungsgemaBen Vorrichtung minimal ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Vereinzeln zu schaffen, mit der es moglich ist,
nachgeschaltete Verarkritungsanlagen ohne Verlustzeiten kontinuierlich zu beschicken, wobei eine Vorvereinzelung mit
stationéiren Greiferelenenten erfolgt und der vereinzelte Zuschnitt auf einem Ablageschieber abgelegt wird, wovon er durch
umlaufend angeordnete Greifersysteme entnommen wird.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB be einer Vereinzelungsvorrichtung mit an umlaufenden
Mitnehmerketten angeordneten Greifersystamen, bestehend aus einem beweglichen Greiferfinger mit Rolle, Auflage und
Kurvenbahn, und einer Stapelauflage innerhalb des Umlenkbereiches der Mitnehmerkette ein Stoffgreifer feststehend sowie
eine iibsr einen Pneumatikzylinder bewegbare Unterlage und die tiber ein | agor schwenkbare Stapelauflage angeordnet s:nd.
Die Stapelauflage kann auch feststehend und die Stoffgreifer normal 21:° Sewegungsrichtung der bewegbaren Unterlage
angrordnet sein. Die bewegbare Unterlage ist mit Aussparungen varsehen.

Im Bereich der Umlenkung der Mitnehmerkette sind ein oder mehrere Stoffgreifer bekannter Art angeordnet, die der partiellen
Vereinzelung der obersten Zuschnittlage des Zuschnittstapels dienen, Um disse zur Wirkung zu bringen, ist vorzugsweise eine
Stapelaufiage derart angeordnet, da@ diese im Wirkbereich der Stoffgreifer schwenkbar ausgebildet ist. Hierzu ist vorzugsweise
ein Bereich der Stapelaullage iiber ein Lager schwenkbar ausgebildet, so daR dieser Bereich des Zuschnittstapels an die
Stoffgreifer angedriickt werden kann, wobaei nach dem partiellen Vereinzeln der obersten Zuschnittlage dieser Bereich des
Zuschnittstapels in die Grundstellung zuriickgeschwenkt wird. Es ist auch méglich, diese Relativbewegung auf den Stoffgreifer
2u ibertragen oder sowohl den Stoffgreifer als auch die Stapelauflage relativ zueinander beweglich auszubilden, Durch diese



-2~ 287 830

Relativbewegung wird ein Spalt zwischen dem partiell vereinzelten Zuschnitt und dem {ibrigen Zuschnittstapel erzeugt, in dem
eine bewsgbare Unterlage, die in Fiilhrungen angeordnet ist, singeschoben wird, Nach dem Einschisben der bewegbaren
Unterlage wird die Wirkverbindung zwischen den Stoffgreifern und der partiell vereinzelten Zuschnittlage geldst und dieser
Zuschnitt auf die bewegbare Unterlage abgelegt. Sie ist vorzugswelse mit in Verarbeitungsrichtung angeordneten
Aussparungen versehen. In diese Aussparungen laufen die umlaufend angeordneten Greifsysteme so ein, daR dis Auflage
vorzugsweise oberhalb und die Greiferfinger vorzugsweise unterhalb der Auflageebene des partiell vereinzelten Zuschnittes
bewegtwerden, wobei zwischen der Auflage und der Oberseite des partiell vereinzelten Zuschnittes ein Spaltvorhanden ist. Der
Einlauf der Greiferfinger erfolgt so, daB diese durch die Kurvenbahn gedffnet in die Aussparungen der bewegbaren Unterlage
eintaufen. Uber diesen Aussparungen befindet sich der vorvereinzelte Zuschnitt, der sich somit in seinem Kantenbereich
zwischen der Auflage und den Greiferfingern der umlaufend angeordneten Greifsysteme befindet. Der vorvereinzelite Zuschnitt
wird durch die Greifsysteme erfalt, transferiert und hierbei vollstdndig vom restlichen Zuschnittstapel getrennt, Je nach GréRe
des Verarbeitungsgutes kdnnen ein oder mehrere Greifsysteme an den umlaufenden Mitnehmerketten angeordnet und
gesteuert 2ur Wirkung gebracht werden, wobei jedes Greifsystein aus ein oder mehreren normal zur Bewegungsrichtung
angeordneten Wirkelementen bestehen kann, wobei die Anzahl durch die konstruktive Austegung bestimmt wird. Das Gleiche
trifft auf die angeordneten Stoffgreifer zu, Ferner ist es vorteilhaft, die z2ur Wirkung kommenden Flachen der Auflage und/oder
der Grelferfinger der Greifsysteme profiliert auszubilden. Hierzu werden vorzugsweise normal zur Bewegungsrichtung Nuten
bzw. Rillen angeordnet.

Ausfihrungsbelsplel
Die Erfindung soll nachfolgend anhand eines Ausfilhrungsbeisplels niher erléutert werden. Dabel zeigen

Fig.1: eine schematische Darstellung der erfindungsgeméBen Vorrichtung,

Fig.2: die erfindungsgem#Re Vorrichtung wihrend der Wirkverbindung zwischen Zuschnittstapel und Stoffgreifer,

Fig.3: die erfindungsgem#Be Vorrichtung nach dem partiellen Vereinzeln,

Fig.4: dis Wirkung der bewegbaren Unterlage,

Fig.5: eine schematische Darstellung der Gesteitung der Oberfliche des Greiferfingers bzw. der Auflage,

Fig.6: die erfindungsgeméBe Vorrichtung bei der Ubernahme des Zuschnmes von der bewegbaren Unterlage durch die
Greifsysteme und

Fig.7: eine schematische Darstellung der Gestaltung der bewegbaren Unterlage

Kontinuierlich umlaufende Greifsystemae sind in bestimmten Absténden an einer Mitnehmerkette 6 befestigt. Diese
Greifsysteme bestehen aus Greiferfingern 9 und einer Auflage 10, wobei die Greiferfinger 9 durch eine Feder 11 auf die Auflage
gedriickt werden und somit in ihrer Grundstellung geschlossen sind. Zur Steuerung der Greiferfinger 9 ist vorzugsweise am
Greiferfinger 9 eine Rolle 12 angeordnet, die mit einer Kurvenbahn 13, die im Bereich der Umlenkung der Mitnehmerkstte 6,
wobel die Umlenkung der Mitnehmerkette 6 vorzugsweise durch ein Kettenrad 7 erfolgt, angeordnet ist, in Wirkverbindung
steht. Die Kurvenbahn 13 dient dabei dem Offnen der Greiferfinger 8 gegeniiber der Auflage 10.

Der Zuschnittstapel 1 wird auf eine Stapelauflage 3 aufgelegt. Die Stapelauflage 3 ist dabei so ausgebildet, daR ein Bereich der
Stapelauflage 3 lber ein Lager schwenkbar gestaltet ist. Zur Realisierung der Schwenkbewegung ist ein Pneumatikzylinder 5
angeordnet. Dieser driickt den Zuschnittstapel 1 an Stoffgreifer 8 iiblicher Art. Die Stoffgreifer 8 sind im Bereich der Umlenkung
der Mitnehmerkette 6innerhalb des Umlenkbereiches angeordnet und erfassen nach dem Andrilcken des Zuschnittstapels 1 die
obarste Zuschnittlage 2. Durch Zurlickfahren des Zuschnittstapels 1in seine Grundstellung wird die oberste Zuschnittlage 2vom
Zuschnittstapel 1 entferntund somit partisil vereinzelt. Mit einer anderen Ausfihrung der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist es
auch maglich, die Stoffgreifer 8 beweglich in Fihrungen anzuordnen und die Stapelauflage 3 feststehend auszubilden. Die
erforderliche Relativbewegung zwischen der obersten Zuschnittlage 2 und dem restlichen Zuschnittstapel wird dabel durch die
Bewegung der Stoffgreifer 8 erzeugt. Eine iber einen Pneumatikzylinder 17 in Filhrungen 16 bewegbare Unterlage 14 wird
awischen den vorvereinzelten Zuschnitt 18 und den restlichen Zuschnittstapel 1 eingeschoben und danach die Wirkverbindung
der Stoffgreifer 8 mit dem vorvereinzelten Zuschnitt 18 aufgehoben. Durch Wirkung der Schwerkraft wird der vorvereinzelte
Zuschnitt 18 auf die bewegbare Unterlage 14 aufgelegt. Sie besicit Aussparungen 16, in die die gedffneten Greifsysteme so
hineinbewegt werden, daR der vorversinzelte Zuschnitt 18 zwischen der Auflage 10, die voraugsweise oberhalb des
vorvereinzelten Zuschnittes 18 angeordnet ist, und dem Greifetfinger 9, der vorzugsweise unterhalb des vorvereinzelten
Zuschnittes 18 angeordnat ist, zu liegen kommt,

Beim Durchlauf der Rolle 12 durch die Kurvenbahn 13 wird die SchlieBbewegung der Greiferfinger 9 so gesteuert, daB diese
nach Verlassen der Kurvenbahn 13 angenéhert schlagartig durch die Wirkung der Feder 11 geschlossen werden und dabei den
vorvereinzelten Zuschnitt 18 kraftschliissig erfassen, wobei es giinstig ist, die Oberflachen der Auflage 10 und des
Greiferfingers 9so zu profilieren, daB zusétzlich ein FormschluBanteil mit dem vorvereinzeiten Zuschnitt 18 arzeugt wird. Hierzu
sind an diesen Fldchen vorzugswelise Nuten 19 normal zur Bewegungsrichtung angeordnet.

In der weiteren kontinuierlichen Bewegung der Greifelemente wird der vorvereinzeite Zuschnitt 18 von der bewegbaren
Unterlage 14 abgezogen und in der weiteren Bewegung vollstindig vom Zuschnijtstapel 1 entfernt. Im weiteren Wirken der
erfindungsgemiBen Vorrichtung wird die bewegbare Unterlage 14 durch den Pneumatikzylinder 17 in seine Grundstellung
zuriickgefahren und der ProzeB der Vorvereinzelung erneut ausgeldst. Erfindungsgema® werden somit vorvereinzelte
Zuschnitte 18 auf der bewegbaren Unteilage 14 zur Verfiigung gestellt, die kontinuierlich von den Greifsystamen abgenoinmen
und einer Verarbeitungsstation zugefihrt werden,
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Fig. 2
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Fig. b

Fig. 5
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