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Eljaras és késziilék viztartalmi bamaszén viztartalméanak csdkkentésére

KIVONAT

A taldimany targya egy eljaras viztartalma, szemcsés bamaszén viztartal-
manak csdkkentésére termikus energia és nyomas alkalmazasaval az 4gyas-
szertien, laposan elhelyezett anyagra. A bamaszenet mechanikusan kifejtett
kezdeti, feluleti nyomasnak vetik ala, amelynek értéke az eljarasban alkalma-
zott maximalis feluleti nyomas értéke alatt van és amely kezdeti nyomas soran
a bamaszénhez vizgdz formajaban termikus energiat vezetnek, amely lecsap6-
das kézben felmelegiti a barnaszenet. Ezutan a felUleti nyomast tovabbi viz-
gbz-hozzavezetés nélkul legalabb 2,0 MPa-ra névelik, és ezaltal a feimelegitett

bamaszénben |évo vizet kipréselik.
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PELDANY
Eljaras és késziilék viztartalmu barmaszén viztartalmanak csdkkentésére

A taldlmany targya eljaras viztartalmi, szemcsés bamaszen viztartalma-
nak csékkentésére termikus energia és nyomas alkalmazasaval a kerti agyas-
szerlen, laposan szétteritett anyagra.

A talaimany targya tovabba készUlék a taldlmany szerinti eljaras megva-
I6sitasara.

Fosszilis tizel®anyagok viztartalmanak csokkentésére szolgalo eljarasok
mechanikus nyomas és termikus energia alkalmazéséval mindeddig csak tézeg
esetében voltak ismeretesek. A tézeg a geoldgiailag legfiatalabb természetes
tuzelbéanyag, ami 85-95%-os magas viztartalmaval tdnik ki. A barnaszénnel
szemben a tézeg még cellulézt is tartalmaz, Ugy hogy a viz csupan csekeély
erdkkel van kétve a szilard anyaghoz és igy legnagyobbrészt egyszer( prése-
Iéssel eltavolithato. Egy ilyen eljaras ismeretes a DE-P 3 59 440-b6l. Ebben
a szabadalmi leirasban egy eljarast imak le tdzeg és hasonlé anyagok viztele-
nitésére, amelynél a viztelenitendd anyagot egy dugattyus préssel csekély
erével, rétegekben elpréselik, a nyomas emelése utan pedig nagynyomasu
g6z hatasanak teszik ki és egy végsé préselésnek vetik ala. KGlénos jelentdsé-
gli emellett az az eljarasi Iépés, amelynek soran az anyagot a g6z hatasanak
teszik ki, aholis az anyagot tartalmazé teret, amelyet a préseld dugattyu hata-
rol, ennek visszahtizasa révén megnaovelik gy, hogy az anyag ebben a térben
ki tud tagulni, ami altal lehetségessé valik a préselt lepeny fellazulasa a g6z
hatasara. A préselt lepénynek ezen fellazulasa révén a széban forgo eljarasi
lépés alatt bevezetett nagynyomasu géz kénnyen utat talalhat maganak a preé-
selt lepényen keresztil és emeliett szétnyomhatja a fellazitott anyagot, ugy
hogy maganak csatornakat képezhet ki, amelyeken nagymennyiségli g6z

aramlik keresztul gyakoriatilag az anyagra valé behatas nélkal. Az eldsajto-
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l&s révén, amit hideg allapotu anyagon hajtanak végre, eltavolitjak ezt a hide-
gen kipréselhetd vizet, amit a tbzeg f0leg feluleti vizként tartaimaz nagy meny-
nyiségben. Emellett azonban figyelni kell arra, hogy az eldpréselés ne torténjen
tul nagy nyomassal, kulénben szilérdan dsszepréselt lepény keletkezik, amely-
be a gdz nem tud minden tovébbi nélkul behatolni.

A barnaszén viztelenitésével kapcsolatban abbdl kell kiindulni, hogy ez az
anyag semmi szabad vizet nem tartalmaz. A barnaszénben a viz molekularisan
van megkdtve és hidegen nem préselhetd ki.

A barmaszenek viztartaima 65 stly%-ig terjed. Ezeknek a barnaszeneknek
erdmvekben valé elégetése soran a felhasznalt bamaszén jelentds hanyadat
vagy kézvetlenil vagy az égéstermékekbd! nyert megfeleld hémennyiség révén
a viz elgbzologtetésére kell felhasznalni. Ez a hanyad a viztartalom szerint
22%-ig terjedhet. Ez az energiaveszteség csokkenthetd, ha a barnaszén viztar-
talmét az elégetés eldtt hatékony szaritasi vagy viztelenitési eljarassal csok-
kentik. Az elékapcsolt széritasi Iépés révén csokken tovabba az erdmiben fel-
allitott kazan, valamint az utana kapcsolt berendezésrészek nagysaga is. A
nagy nedvességtartalmu bamaszén elgazositasara az erémdavi eljaras 6ssz-ha-
tasfokat jelentdsen megjavitja egy energetikailag kedvezd eljaras el6kapcsola-
sa a viz eltavolitasara.

Barnaszén viztartalmanak csékkentésére ismeretesek eljarasok és készu-
lékek, amelyek a "Braunkohle (Bamaszén) 39 (1987), 3. fuzet, 46/57 oldal" és
a "Braunkohle (Bamaszén) 39 (1987), 4. fuzet, 78/87 oldal” cikkekben, valamint
az ezekben forrasként megadott szabadalmi leirasokban keruitek leirasra.
Ezekben eljarasként vannak megjeldlve az elgézologtetéssel torténd termikus
szaritas és a termikus viztelenités fitégaz bevezetésével egy autoklavban el-
helyezett barnaszénbe kérulbelll 3,0 MPa nyomas mellett (Fleissner-eljaras).
Az igy felmelegitett barnaszenet az autoklav kidritése utan egy széraz-szén
bunkerba szallitjak, ahol a termikusan viztelenitett bamaszenet utanszellbzte-

téssel lehditik és ekdzben utdszaritjak.
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A nehézségek a bamaszén viztartalmanak csokkentésére szolgalo is-
mert eljarasok nagy erémuvekben valé alkalmazasa sorén abban &linak, hogy
a szukséges nagy barnaszénmennyiség athaladasa miatt a készulék-réforditas
éslvagy az energiaigény igen nagy. A termikus viztelenitésre szolgdlo eljara-
soknal a csekélyebb specifikus energia-felnasznalés ellenére a termikus szari-
tassal Gsszehasonlitva eddig nem értek el kereskedelmi sikereket. A termikus
viztelenités hatranya kalénésképpen abban all, hogy a folyamatos végrehaj-
tashoz nyomaszsilipeket vagy forgbszelepeket és nagynyomasu szivattyukat
kell alkalmazni a baraszén be- és kihordasahoz. Tovabbé az ismert termikus
viztelenitési eljarasoknal a bamaszén felhevitéséhez szikséges goz telitett
gézhdmérsékletének meg kell felelnie a szikséges magas nyomasértéknek.

A talalmany feladata az ismert eljarasoknal fellépd hatranyok kikisz6bo-
lése energia-megtakaritas és a miiszaki raforditasok csokkentése réven.

A feladat taldlmany szerinti megoldasa eljaras viztartalmu, szemcsés bar-
naszén viztartalmanak csokkentésére termikus energia és nyomas alkalmaza-
saval a kerti agyas-szerien, laposan elhelyezett anyagra, aholis a bamaszén-
re mechanikus médon atvitt, kezdeti felaleti nyomast fejtank ki, amely az elja-
rasban alkalmazott maximalis felGleti nyoma'sérfék alatt helyezkedik el és
amelynél a bamaszénhez vizgbz révén termikus energiat vezetiink hozza,
amely lecsapddas kozben felmelegiti a bamaszenet, és ezutan tovabbi viz-
gbz-hozzavezetés nélkal a felleti nyomast legaldbb 2,0 MPa értékre novel-
juk, és ezaltal a felmelegitett barnaszénben |évé vizet kipréseljuk.

Ezzel a termikus/mechanikus viztelenitési eljarassal sikerul a bamasze-
net nagy témegben mind folyamatosan, mind nem folyamatosan is viztelenite-
ni termikus és mechanikus energia csekély raforditasaval. A kezdeti feluleti
nyomas alatt allo barnaszén-agyas felmelegitése hatassal van a fizikai és keé-
miai folyamatok lefolyasara, amelyek révén a szénben |&vd vizmolekulak kote-
se fellazul. A viz igy folyékony formaban ki tud aramlani a szén kapillarisaibol

és pérusaibol és igy konnyen kipréselhetd. Osszehasonlitva a termikus szari-



-4-

tasi eljarasokkal ezzel megtakaritjuk a viz elgdzologtetéséhez szikséges ener-
giat.

A talalmany szerinti eljaras jelentds eldnye a termikus viztelenitésre szol-
gdlé ismert eljarassal szemben abban all, hogy nem szukségesek nyomaszsili-
pek, szelepek vagy nagynyoméasu szivattyik a bamaszén és a viztelenitett bar-
naszén folyamatos be- illetve kihordaséhoz. Ezaltal kiesnek az olyan elemek,
amelyek zavarforrast jelenthetnek és amelyek megnehezitik a viztelenités fo-
lyamatos (izemét. A bevezetett vizgdz telitett gdzhdmérséklete az eljaras talal-
many szerinti kialakitasa révén a maximalis feltleti nyomasnak megfeleld teli-
tett g6zhdmérséklet alatt lehet. Tovabba a barnaszén-agyas szlrbéhatasa és
az alacsony telitett gézhémérséklet miatt a kipréselt viz szilardanyagtartalma,
valamint a CSB-értéknek a BSBs -értékhez viszonyitott arénya kisebb, mint az
ismert eljarasok irodalomban megadott értekei. :

Egy nagytizemi viztelenitési eljarassal szembeni altalanos igényeket, mint
csekély beruhazasi koltségek, kisebb helyigény, nagy atbocsatasi teljesitmény,
lehetséges folyamatos Uzemméd, magas Uzemi- és berendezés-biztonsag, kor-
nyezetéllésag, csekély kezelési raforditas és a lehetd legcsekélyebb energia-
felnasznalas kovetelményeit a talélmany szerinti eljaras teljesiti. Az Uzemi fa-
zisban a feltileti nyomas megemelése elétt az anyag kuléndsképpen egyenle-
tes felmelegitése valdsul meg, mivel a kezdeti felleti nyomas alatt allé anyag
olyan sz(irdlepényt képez, amely egyenletes ellenallast jelent a bevezetett goz
részére és igy azt egyenletesen vezeti &t az anyagon. Emellett a vizg6z nyo-
méasa a mindenkori mechanikus nyomasterhelés nagysagrendjeben, példaul
0,4 MPa-nal lehet.

A kipréselés alatt a bamaszénre alkalmazott felhleti nyomast véltoztatni,
példaul névelni lehet, hogy az eljdrast kedvezden illeszthessuk az anyag min-
denkori adottsagaihoz. Emellett célszer(inek mutatkozott, hogy a maximalis fe-

luleti nyomast mintegy legalabb 2 MPa értékdnek valasszuk.
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Eldnyds a vizgdz tulhevitése, hogy elkerljik vizgdz azonnali lecsapoda-
s4t az anyagba val6 belépése helyén. Ez a tilhevités legaldbb 10 °C. Ennek a
tulhevitésnek kovetkeztében az a tovabbi elény adddik, hogy a vizgdz beveze-
tésének szakaszan a bevezetd csévek és hasonlok felett nem 1ép fel lecsap6-
das.

Hogy a vizgdz részére j6 behatolési lehetoséget biztositsunk az anyagba,
azt a lapos szétteritése el6tt legfeljebb mintegy 20 mm-es szemcsenagysagura
apritjuk. Az anyag eldmelegitése révén tovabb cs6kkenthetjuk az eljaras meg-
val6sitasahoz szukséges energiaszikségletet. Ehelyitt célszerGen hulladékhét
alkalmazunk vagy hulladékhéforrasként az eljaras soran az anyagbodl kipréselt
vizet hasznositjuk.

Abbo! a célbdl, hogy kedvezd viszonyokat biztositsunk a bevezetett viz-
g0z hatasa és egy intenziv kipréselés szamara, az agyas-szerlen szétteritett
anyag magassagat kézepesnek valasztjuk meg! ugy hogy a nyomasterhelés
utén adddé préselési magassag legaldbb mintegy 0,2 m legyen. Az eljarasnak
bamaszén esetében torténd felhasznalasakor ez azt jelenti, hogy az agyas-
szer(ien szétteritett anyag k6zepes magassaga a nyomasterhelés elott kérul-
belil 0,4 m és 1 m kozott fekszik. Kedvezének mutatkozott, hogy a nyomaster-
helés utani préselési magassag legfeljebb mintegy 0,6 m volt.

Annak érdekében, hogy az eljarast a lehetd leggyorsabban valésitsuk
meg, célszerien gy jarunk el, hogy a feluleti nyomés allandéan hasson az
anyagra.

A szemcsés bamaszénnek egy présalapon valé agyas-szer elteritése
révén és egy kezdeti nyomas alkalmazésa alatt egy kozel homogén halmaz
keletkezik, amely a felmelegités céljabdl hozzévezetett vizgoz ellenében az
agyasban megfeleléen egyenletes aramlasi ellenallast képez.

A vizgdz hozzavezetését kedvezd modon ugy valdsitjuk meg, hogy a bar-
naszénnek az eljarasi hdmérsékietre valé felmelegitése a vizgéz lecsapddasi

z6najaban térténjék, amely az agyas-felulettel kézel parhuzamos sikban fekszik
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és erre a sikra merélegesen halad tovabb az 4gyasba. A géz-hozzavezetest
agy tudjuk kialakitani, hogy azutén, hogy a lecsapédasi z6na elérte a kulsé
hatarolé fellletet, a teljes agyas-anyag felmelegedett. llymédon elkeruljuk a
gbzkilépést anélkul, hogy koltséges zarékészulékek lennének szUkségesek;
sokkal inkabb elegendd, ha az 4gyas-anyagot falakkal megvedijik ugy, hogy
az anyag ne tudjon kifolyni.

Az elBnydk kévetkezetes kihasznalasa révén, amelyek egy szemcsenagy-
s&g-specifikus réteggel rendelkezd halmaz ataramlasi tulajdonsagaibdl és az
eljaras megvalositasahoz egy el6tomoritésbdl adédnak, lehetségessé valik a
kil6nbozd szarmazasu bamaszenek viztelenitésének optimalizalasahoz az el-
jarasi hémérséklet és a felmelegitési sebesség vonatkozasaban a szUkséges
illesztést megvalositani. Ezt célszerlen Ugy érjik el, hogy a szén-agyas fedo-
és/vagy alaprétegének ataramlasi ellenallasat ugy valtoztatjuk, hogy ezt a réte-
get vagy aprészemcsés szénbdl alakitjuk ki vagy egy lappréssel megfelelékép-
pen elétomoritjik.

A feladat talalmany szerinti megoldasa tovabba készilék a talaimany sze-
rinti eljaras megvaldsitasara, amely készulék laposan szétteritett barnaszénbdl
kialakitott szén-agyas felvételére és ennek egyre erésebb témdritésére egy al-
so és fels® szallitoszalaggal és egy bevezetd szakasszal kialakitott kettos
szallitoszalagu préssel és a bevezetd szakaszban a szén-agyas altal kérbefo-
gott nagyszamu gézbevezeté-landzsaval rendelkezik. Ugyancsak a feladat ta-
lalmény szerinti megoldasara szolgl egy készulék, amely egy présbélyeggel
és egy préslappal rendelkezd lapprésként van kialakitva, amely az agyas-sze-
rlien, laposan elteritett, barmaszenet befogadja és ahol legalabb a présbélyeg
a vizgdz hozzavezetésére szolgald gézbevezet6 nyilasokkal és legalabb a
présalap a barnaszénbél kipréselt viz levezetésére szolgalo vizlevezeto6 nyila-

sokkal van ellatva.
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Az eljarast megvalésithatjuk mind folyamatosan, a helytdl figgé nyomas-
terhelés mellett egy 4tmend présben, mind nem folyamatosan, idéfaggd nyo-
mésterhelés mellett egy lapprésben. |

A folyamatos eljarasnak atmend présben torténd megvaldsitasara szolga-
16 készulék célszerden egy kettds szallitbszalagu prés egy alsé és egy felsd
szallitészalaggal, valamint egy bevezetd szakasszal az agyas-szerden, lapo-
san szétteritett anyag felvételéhez és ennek novekvd témdritéséhez, valamint
tobb gdzbevezetd landzséaval a bevezetd szakaszban, amelyeket az anyag-
agyas korulvesz. Kettds szallitészalagu préseket als6 és felsd széllitészalaggal
példaul forgacslapok folyamatos eléallitasaval k’apcsolétban alkalmaznak. Egy
ilyen kettés szallitdszalagu prést ismertet a DE OS 40 10380 irat.

Annak érdekében, hogy a kipréselt viz szaméra kedvezd kilépési lehetd-
séget biztositsunk, egy ilyen kettds szallitészalagi présben az als6 szallitésza-
lagot ateresztd nyilasokkal latjuk el a kipreselt viz levezetésére.

A felsd szallitoszalag magassaga allithatd és préselemekkel van ellatva,
amelyeknek nyomdereje allithaté. Ezaltal a kettds szallitészalagu prés kulon-
bdz6 Gzemi kérulményeknek megfelelden mikddtethetd.

Célszert, ha a szallitészalagokat f(itjuk, hogy azokon is tobblet-hot tud-
junk a szilard anyaggal k6z6ini.

Az eljaras nem folyamatos izem( megval6sitaséhoz célszertien présbé-
lyeggel és présalappal rendelkezd lapprést alkalmazunk, amely felveszi az
agyas-szerien, laposan szétteritett anyagot, aholis legalabb a présalapot nyi-
lasokkal latjuk el a vizgéz hozzévezetésére és a kipréselt viz elvezetésére.

Lapprés alkalmazasa esetében is célszerl a présbélyeget és a présala-
pot fliteni, hogy ezuton tobblet-hit vezessunk az anyaghoz.

Utalni kivanunk tovabba arra, hogy a taldimany szerinti eljaras és készu-
16k tdzeg és deritdiszap viztelenitésére is alkalmas.

A talalmanyt kiviteli példak kapcsan, mellékelt rajzok alapjan ismertetjuk

kdzelebbrél. A mellékelt rajzokon az
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1. 4bra  egy folyamatosan dolgozé, présként alkalmazott kettds szallitdsza-
lagu prés, a

2. 4bra  egy lapprés, nem folyamatos Uizem részere a kipréselés megkezde-
se elbtt, a

3. 4bra  ugyanaz a lapprés a kipréselési Gzem kozben.

Az 1. 4bra az 1 barnaszén-bunkert abrazolja, amely a meghatérozott re-
szecskenagysagra eldapritott bamaszenet tartaimazza. Az 1 barmaszén-bun-
kerbe gbz-, illetve forrévizvezetékeket és hdkicseréld vezetékeket lehet beépi-
teni, amelyek lehetdvé teszik a szén eldmelegitéseét. Az eléapritott barmaszenet
az 1 barnaszén-bunkerbdl agyas-szerlien a szaggatottan abrazolt, alsé 2 szalli-
toszalagra teritjik, amelynek segitségével a szenet a vizszintes nyil iranyaba
szallitjuk. Az abrézolt kettds szallitoszalagu prés 2 szdllitdszalagja felett egy
ugyancsak szaggatottan abrazolt, felsd 3 szallitdszalag (nyomébszalag) mozog
a vizszintes nyil irdnyaban elbre, amelynek sebessége kérulbelul megegyezik
a 2 szallitoszalag sebességével. A 2 és 3 széllitoszalag kozotti tavolsag a ha-
ladasi iranyban a 8 bevezetd szakaszban cstkken és igy lehetdvé valik a nyo-
mas novelése a 4 szén-agyasra. A 3 szallitészalag magassaga a barmaszén
athaladd mennyiségének és viztartaimanak megfeleloen teljes hosszaban be-
allithaté erdatado 5 préselemek segitségével. A2és3 szallitdszalagok kozott
a mozgd, pontokkal dbrazolt 4 szén-agyasba nagyszamu, benyul6 6 gbzbeve-
setd-landzsa van elrendezve, amelyeknek gézbevezetd nyilasai a 8 bevezetd
szakasznak azon helyén végzédnek, ahol a szénre kifejtett nyomas a 2 és
3 sz4llitészalag mentén a legnagyobb felileti nyomasként jelentkezik. A 6 gbz-
bevezetd-landzsabal kilépd vizgdz a hétartalmat leadja a szénnek és emellett
lecsapodik. A hosszaban és magassagaban kilénbdzdképpen elrendezett
6 gézbevezeté-landzsak nagy szama kovetkeztében a 4 szén-agyas viszony-
lag egyenletes felmelegitése valdsithatd meg.

Ez a hdhatas a 8 bevezetd szakaszban az egyidejileg alkalmazott eldre-

haladé nyomasnévekedés mellett olyan alabbi kémiai és fizikai kovetkezmé-
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nyekkel jar, amelyek mellett a barnaszén kolloid szerkezete és vizzel kapcso-

latos tulajdonsagai megvaltoznak.

Fizikai folyamatok:

a szénszemcsék egyenletes dtmelegedése,

a kapillaris-szerkezet 6sszetdrése, kapcsolddva

a plasztikus &llapotba jutott bamaszén terfogati zsugorodasahoz,

a szénszerkezet megszilardulasa,

a viz kipréselése a kapillarisokbdl, folyadék formajaban, az alabbiak

altal elosegitve:

- a szén-viz expanzidja a viszkozitas egyideji csokkenése mellett,

- afeluleti tulajdonsagok (hidrofil-hidroféb) vltozasa a lezajlé kémiai
folyamatok kévetkeztében,

- ahamu-részek, kilénosen az alkali-sok kimosasa.

Kémiai folyamatok:

- oxigéntartalmy, funkciondlis csoportok leépulése CO, felszabadulasa
kdzben,
- abamnaszén termikus leépulésének megkezdédése CHy és magasabb
szénhidrogének felszabadulasa kdzben.
A barnaszén viztelenitését lényegében a kévetkezé befolyasolé mennyi-
ségek hatarozzak meg: ‘

- &thaladé témeg illetve rétegmagassag,

a barmaszén szemcsenagysaga,
- abamaszén viztartalma,

- nyomas,

- hémérséklet,

- tartézkodasi id6.
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A barnaszén athaladé témege, szemcsenagységa és viztartaima szerint
beallithatok a nyoméas és hdmérséklet parameterek az allithaté magassagu
3 széllitészalaggal valamint a bevezetett fitégaz vizgdznyomasaval illetve ho-
mérsékletével. Az elsd eljarasi szakasz (8 bevezetd szakasz) folyamata alatt a
4 szén-agyast a 3 széllitészalag felél, felalrdl folytonosan névekvd, mechaniku-
san kifejtett erékkel terheljuk meg. Egy megallapitand6, maximalis fellleti terhe-
lés elérése utan a megszilarditott 4 szén-agyas belép a kévetkezd eljarasi sza-
kaszba, amelyben a felsd 3 szallitészalagrol alkalmazott nyomast allandd érté-
ken tartjuk vagy csak kis mértékben valtoztatjuk. A nyomas hatasanak - a meg-
emelt hémérséklettel 8sszhangban - az a kévetkezménye, hogy a szabad és a
szabadda valt vizet a 4 szén-agybol kipréseljik és a 2 szallitészalagon 1évé és
tetszés szerint a 3 szallitoszalagon 1évé 7 ateresztényilasokon keresztul egy
vagy tébb fokozatban elszivhatjuk. A7 ateresztd nyilasokbol kilépd forro vizet
illetve ennek a viznek egy részét a bamaszén elémelegitéseéhez hasznalhatjuk
fel.

A kettds szallitdszalagu prés végénél kilépd, meghatarozott nedvesség-
tartalma, viztelenitett szenet egy készulék segitségével eldre megadott nagy-
s&gu darabokra apritjuk és tovabbito szallitoészalagon egy meghatarozott pa-
lyaszakaszon malmokhoz szallitjuk, amelyekben a szenet az elégetéshez
vagy elgazositashoz szikseges szemcsenagysagra apritjuk.

A 2. 4bra egy lapprést abrazol egy 9 présalappal és egy 10 présbélyeg-
gel. A 9 présalaplap az itt csak sematikusan abrazolt 11 és 12 tamaszokon
nyugszik. A 10 présbélyeg a 13 nyomérudon fugg, amelyet egy itt nem abra-
zolt présmechanizmus emel fel és sillyeszt le. A lapprés |ényegében a tech-
nika allasanak megfeleléen van kialakitva.

A 9 présalap kadszerlen van kiképezve, ugy hogy a 14 szilard anyag ab-
ban &gyas-szerien, elteritve van elhelyezve. A 9 présalapon 15 és 16 vizleve-
zetd nyilasok, valamint 21 és 22 gbzbevezetd nyilasok vannak kiképezve, ezal-

tal a 3. 4bran bemutatott, zart lapprés esetében'a 14 szilard anyaghoz vizgbzt
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tudunk hozzavezetni és a kilépd vizet el tudjuk vezetni. A 15 és 16 vizleveze-
t3 nyilasok valamint a 21 és 22 gbzbevezetd nyilasok a 17 és 18 illetve a 23
&s 24 csatornakon keresztill a 9 présalap fenékrészével illetve a 10 présbé-
lyeg homloklapjéval vannak &sszekétve, tgy hogy a kipréselt viz ki tud folyni
és a vizgdz be tud dramiani a 14 szilérd anyagba.

A 9 présalap fenékrészére és a 10 présbelyeg homloklapjara egyarant
egy stird 19 illetve 20 szitat erésitnk fel, amely a viz- illetve gdzathaladast le-
hetdvé teszi, azonban megakadélyozza szilard anyagok belépését a 17 és 18
illetve 23 &s 24 csatomakba, Ugy hogy ezek nem dugulhatnak el.

A 3. 4bra a 2. abra szerinti lapprést mutatja be zart helyzetben, amelyben
a 10 présbélyeg a 9 présalap iranyaban lestllyed és a 14 szilard anyagot 6sz-
szenyomja. Ennél a 14 szilard anyagra hatd, a maximalis nyomashoz képest
csdkkentett nyomasnal a vizgdzt a 21 és 22 gbzbevezetd nyitdsokon keresztil
a 14 szilard anyaghoz vezetjik, midltal ez felmelegszik. Ezutan a 10 présbé-
lyeggel a 14 szilard anyagra kifejtett nyomast a maximalis nyomasértékre noé-
veljuk, és ezzel a 14 szilard anyagban Iévo vizet kipréseljuk és aza 15 és 16
vizlevezetd nyilasokon el tud tavozni. Az ekkor lezajlodd folyamatokra és ered-
ményekre vonatkozdan utalunk az 1. abra kapcsan ismertetettekre.

A viszonylag csekély berendezés-raforditasra tekintette! a leirt eljaras ki-
I6nosen alkalmas nagy bamaszén-flitderémuiveknél vald bevezetésre. Tovabba
az eljarasnak a baraszénbanyaszat helyén térténd alkalmazasa révén a sza-
raz szénnek a nyers bamaszénhez viszonyitott nedvességtartalom-aranya sze-
rint a tomeghez viszonyitott fltértéke megnévekszik és ez lehettvé teszi a

barmaszén gazdasagosabb szallitasat.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras viztartalmu, szemcsés bamaszen viztartalmanak csékkentésé-
re termikus energia és nyomas alkalmazasaval a kerti 4gyas-szerden, laposan
elhelyezett anyagra, azzal jellemezve, hogy
a.)) abarnaszénre mechanikus médon atvitt, kezdeti feluleti nyomast fejtiink

ki, amely az eljarasban alkalmazott maximalis felleti nyomasérték alatt

helyezkedik el &és amelynél a bamaszénhez vizg6z révén termikus ener-
giat vezetink hozza, amely lecsapodas kézben felmelegiti a bamaszenet;
b.) ezutan tovabbi vizgdz-hozzavezetés nélkul a fellleti nyomast legalabb

2,0 MPa értékre noveljik, és ezéltal a felmelegitett bamaszénben Iévd

vizet kipréseljuk.

2. Az 1.igénypont szerinti eliaras, azzal jellemezve, hogya
specifikus, mechanikai nyomas-terhelést a mindenkori vizgdznyomas nagysag-
rendjében allitjuk be.

3. Az 1.vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a bamaszén altal kialakitott szén-agyésra (4), illetve szilard anyagra (14)
alkalmazott feltleti nyomast az eljaras lefolyasa alatt valtoztatjuk, kaldnéskep-
pen noveljuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljardas, azzal jelle-
mezve, hogy a vizgdzt talhevitjuk.

5. A 4.igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
vizgdzt legalabb 10 °C-kal hevitjuk tal.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-

m e zve, hogy a barmaszén altal kialakitott szén-agyast (4), illetve a szilard
anyagot (14) a szétterités el6tt legfeljebb 20 mm-es szemcsenagysagra apritjuk

fel.
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7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy abamaszén altal kialakitott szén-agyast (4), illetve szilard
anyagot (14) az agyas-szer(i szétterités elbtt elémelegitjuk.

8. A7.igénypont szerinti eljgrés, azzal jellemezve, hogyaz
eljarasban a bamaszén 4ltal kialakitott szén-agyasbdl (4), illetve szilard anyag-
bél (14) kipréselt vizet hulladékhd-forrasként hasznositjuk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal je lle-

m e zve, hogy a bamaszén altal kialakitott szén-agyas (4), illetve szilard
anyag (14) agyas-szert szétteritése kézepes mégassa’gga| térténik, aholis a
nyomésterhelést kévetd préselési magassag legalabb 0,2 m.

10. A 9. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy
a préselési magassag legfeliebb 0,6 m.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti eljarés, azzal jel-
lemezve, hogy a fellleti nyomast a szilard anyagra folytonosan fejtjuk ki.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azz al jel-
lemezve, hogy a kezdeti feluleti nyomast (legalabb 0,2 MPa) ugy valaszt-
juk meg, hogy a szétteritett barnaszén az ataramlo gdzzel szemben az agyas
tertiletén egyenletes aramlasi ellenéllast képezzen.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy avizgbz hozzavezetését olymddon eszkdz6ljuk, hogy a
kBszén felmelegitése egy az agyas felszinével kézel pérhuzarhos, sik lecsapé-
déasi z6naban térténik, amely az 4gyas felszinére merdlegesen halad befelé a
szén-agyasba.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a lecsapodasi zéna optimélis elérehaladasi sebességének
elérésére a szén-agyason belll, az taramlasi ellenailast az agy feluletétdl vald
tavolsaggal olymddon noveljuk, hogy a szénhalmaz maximalis szemcsenagysa-
gét a szén-agyas rétegvastagsaganak eldnydsen tizedrészére, eldnybsen

2 mm-re korlatozzuk.
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15. Az 1-14. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal je /-
lemezve, hogy egy a szén-agyas feluletétd| mért tavolsaggal valtozd at-
aramlasi ellenallas elérésére a szén-témeg egy részét, amelynek vastagsaga
az 4gy maximdlis magassaganak elénydsen az egytized része, célszertien
1 MPa felaleti nyomassal elépréseljak.

16. Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti eljaras megvalésitasara
szolgalo készilék, azzal jellemezve, hogya készulék
a) laposan szétteritett bamaszénbdl kialakitott szén-agyas (4) felvételere

&s ennek egyre erdsebb téméritésére egy alsé és felsd szallitészalaggal

(2, 3) és egy bevezetd szakasszal (8) kialakitott kettds szallitészalagu

préssel és
b.) a bevezetd szakaszban (8) a szén-agyas (4) altal kérbefogott nagyszamu

gbzbevezetd-landzsaval (6) rendelkezik.

17. A 16. igénypont szerinti készulék, azzal jellemezve, hogy
legalabb az also szallitdszalag (2) a kipréselt vizet levezetd ateresztd nyilasok-
kal (7) van kialakitva.

18. A 16.vagy 17. igénypont szerinti készllék, azzal je llemez-
v e, hogy a felsd szallitészalag (3) allithaté magassagu és allithatd nyomoéere-
jG préselemekkel (5) van ellatva.

19. A 16-18. igénypontok barmelyike szerinti készulék, azza | jel-
lemezve, hogy a széllitészalagok (2, 3) flitve vannak.

20. Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti eljaras megvaldsitasara
szolgalo készllék, azzal jellemezve , hogy a készulék egy présbé-
lyeggel (10) és egy présalappal (9) rendelkezd lapprésként van kialakitva,
amely az agyas-szerlen, laposan elteritett barnaszenet befogadja és ahol leg-
alabb a présbélyeg (10) a vizgdz hozzavezetésére szolgalé gbzbevezetd nyila-
sokkal és legalabb a présalap (9) a barnaszénbdl kipréseit viz levezetésére

szolgald vizlevezetd nyildsokkal (15) van ellatva.
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21. A 20. igénypont szerinti készulék, azzal jellemezve, hogy

a présbélyeg (10) és/vagy a présalap (9) fltve van.

Bejelentd helyett
a meghataimazott:

DANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.
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