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Sposéb suszenia wyrobéw ceramicznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob suszenia wyrobow
ceramicznych, zawierajacych uplynniacz w postaci fazy
cieklej.

Dotychczasowe sposoby suszenia wyrobéw cerami-
cznych polegaly gléwnie na wydaniu z masy ceramicznej
fazy plynnej poprzez jej odparowanie na skutek ogrzewa-
nia wyrobow w komorze suszarniczej, gtéwnie w zakresie
temp. od 20°C do 110°C (293+383K) lub wyzszych dla
niektoérych typow tworzyw ceramicznych i przetrzymy-
wania ich w tej temperaturze przez pewien okres czasu.

Sposoby te zawierajg trudnosci w utrzymywaniu $cis-
lych parametréw temperatury i wilgotnosci. Prowadzi to
do pckania wyrob6éw na skutek zaistniatych napre¢zefi juz
w trakcie suszenia lub w samym procesie wypalania.
Sposéb suszenia jest wigc zasadniczym elementem wply-
wajacym na jakos$¢ wyrobu.

Znany jest sposob suszenia produktéw spozywczych
po uprzednim zamrozeniu. W wyniku tego uzyskuje si¢
produkt o wigkszej odpornosci na przechowywanie w
czasie.

Spos6b suszenia wyrobow ceramicznych wedhlug
wynalazku polega na tym, ze po zalaniu masy cerami-
cznej do formy okreslonego ksztaltu zestala si¢ ja poprzez
zamrozenie do temperatury niZszej niz temperatura
topnienia-krzepnigcia plynnej masy ceramicznej. Tak
zestalona mas¢ poddaje si¢ procesowi sublimacji w pré-
ni w zakresie ci$niefi od 10 Tr do 10T (13 do 0,000133
Pa), a najkorzystniej w zakresie 5 X 107 do 10™Tr (0,60
do 0,013 Pa).
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Po zakoficzeniu sublimacji zestalonego uplynniacza -
wyr6b ceramiczny ogrzewany jest pod proznia do tempe-
ratury otoczenia od 20 do 25°C (293-298 K), a nast¢pnie
ewakuowany z komory lub w niej pozostaje, gdy komora
sublimacyjna przystosowana jest jednocze$nie do wypa-
lania ceramiki. ’

W wyniku zastosowania wynalazku eliminuje si¢
konieczno$é stabilizowania wilgotnosci powietrza w ter-
micznych komorach suszarniczych, a takze eliminuje si¢
dwuetapowy proces suszenia wyrobOw ceramicznych
tzn. suszenie wst¢pne i wiasciwe.

W przypadku wyrobdéw ksztattowych pelnych, proces
pozwala na wyeliminowanie form gipsowych, zast¢pujac
je trwalszymi formami, wykonanymi np. z blach alumi-
niowych. Jednocze$nie nast¢puje znaczne kilkakrotne
skrdcenie czasu suszenia, a uzyskane wyroby charaktery-
zujg si¢ wigkszg zwartoscia materiatu po suszeniu, a po
wypaleniu wi¢ksza wytrzymatosciag mechaniczng.

Wynalazek przedstawiono w oparciu o przykiad
wykonania podlozy korundowych do ukiadéw grubo-
warstwowych., Mas¢ korundowa, wylang do kaset nad-
ajgcych jej ksztaht prostopadloécianéw, umieszcza sig w
prézniowej komorze zamrazania, tzw. komorze sublima-
cyjnej, dokonujac szybkiego zamrozenia ksztaltek do
temp. —40°C (233K).

W dalszej kolejnoéci wytwarza si¢ prézni¢ rzedu 5 X
10™Tr 0,066 Pa i podwyzsza temp. —30°C (237 K), pozo-
stawiajac w niej ksztaltki do calkowitego wysublimowa-
nia zestalonego uplynniacza. Nast¢pnie ksztaltki ogrze-
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wa si¢ do temp&ratury otoczenia 25°C (298K) i
zapowictrza komor¢ prézniowa. Po wyjeciu ksztahki
nadajg si¢ do wypalenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb suszenia wyrobéw ceramicznych zawieraja-
cych uplynniacz w postaci fazy cieklej, w ktéorym po
uksztaltowaniu wyrobu ceramicznego poddaje si¢ go
zestaleniu poprzez zamrozenie, po czym poddaje proce-
sowi sublimacji, zaamienny tym, ze zamrozenie przebiega
W temperaturze nizszej od temperatury topnienia-
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krzepnigcia masy ceramicznej natomiast proces sublima-
cji w zakresie ci$nien od 107" do 107*Tr (13 do 0,000133
Pa), po czym po zakonczeniu procesu sublimacji wyréb
przed ewakuacja z komory sublimacyjnej ogrzewany jest
pod préznia do temperatury otoczenia od 20 do 25°C
(293—298 K). _

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze proces
sublimacji prézniowej przebiega w zakresie ci$niefi od 5 X
10Tt do 107*Tr (660 do 0,0133 Pa).

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wyr6b
po zakonczeniu procesu sublimacji poddaje si¢ proce- -
sowi wypalania w tej samej komorze.
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