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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 実 質 的 に 酸 化 物 と 硫 化 物 を 含 ま ず 偏 析 欠 陥 が な く 液 相 線 状 態 か ら 固 体
状 態 へ の 金 属 凝 固 時 に 巻 き 込 ま れ た 空 気 に 起 因 す る ボ イ ド を 実 質 的 に 含 ま な い 微 細 粒 均 質
ミ ク ロ 組 織 を 有 す る 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） を 製 造 す る た め の 鋳 造 装 置 （ ３ ） で あ っ て 、 当
該 鋳 造 装 置 （ ３ ） が 、
　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 装 置 （ １ ） と 、
　 核 生 成 鋳 造 装 置 （ ２ ） と 、
　 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 液 相 線 部 分 が 冷 却 さ れ る よ う に 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） を 冷 却 す
る た め の 冷 却 材 を 鋳 造 品 の 凝 固 部 分 に 直 接 供 給 す る 冷 却 装 置 （ ３ ０ ０ ， ４ ０ ０ ， ５ ０ ０ ，
７ ０ ０ ） と 、
　 液 体 金 属 の 流 れ （ ５ ６ ） を 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） に 変 え る 破 壊 部 位 （ １ ３ ４ ） と 、
　 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） を 受 入 れ て 、 各 半 固 形 液 滴 の 平 均 ５ ～ ４ ０ 体 積 ％ が 固 体 状 態 で
残 部 が 溶 融 状 態 に あ る 半 固 形 液 滴 へ と 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） を 凝 固 さ せ る 冷 却 域 （ １ ４



４ ） と 、
　 液 相 線 部 分 に 液 滴 を 集 め て 液 滴 を 凝 固 さ せ る こ と に よ っ て 、 上 記 微 細 粒 均 質 ミ ク ロ 組 織
を 有 す る 製 品 を 形 成 す る 鋳 型 （ １ ４ ６ ） と
を 含 み 、 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 液 相 線 部 分 が 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 上 部 領 域 内 の 金 属 液 滴 に よ
っ て 生 成 さ れ た 液 相 線 上 方 部 分 か ら な り 、 液 相 線 上 方 部 分 の 内 部 で は 平 均 的 液 滴 の 平 均 ５
０ 体 積 ％ 未 満 が 固 体 状 態 に あ る 、 鋳 造 装 置 （ ３ ） 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 装 置 （ １ ） が 、
　 精 錬 用 溶 融 ス ラ グ を 収 容 し て 保 持 し 得 る エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 構 造 物 と 、
　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 構 造 物 内 で 精 錬 す べ き 金 属 源 と 、
　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 構 造 物 内 の 溶 融 ス ラ グ で あ っ て 、 溶 融 ス ラ グ と 接 す る よ う に 金 属
源 が 配 置 さ れ た 溶 融 ス ラ グ と 、
　 精 錬 用 ス ラ グ を 溶 融 状 態 に 保 つ と と も に ス ラ グ と 接 し た 金 属 源 の 端 部 を 融 解 す る た め 、
電 極 と し て の 金 属 源 に 電 流 を 供 給 し て 溶 融 ス ラ グ を 通 し て ス ラ グ 下 方 の 精 錬 金 属 に 電 流 を
供 給 す る こ と の で き る 電 源 と 、
　 電 極 の 精 錬 の 進 行 に 伴 う 電 極 の 接 触 面 の 融 解 速 度 に 対 応 し た 速 度 で 金 属 源 を 前 進 さ せ て
溶 融 ス ラ グ と 接 し せ し め る 前 進 装 置 と 、
　 低 温 炉 床 容 器 の 壁 に 形 成 さ れ た 精 錬 金 属 の 固 形 ス カ ル と 接 し た エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 溶
融 金 属 を 収 容 し て 保 持 し 得 る 、 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 構 造 物 の 直 下 の 低 温 炉 床 構 造 物 と 、
　 低 温 炉 床 構 造 物 内 で 溶 融 ス ラ グ の 直 下 に 位 置 す る 精 錬 溶 融 金 属 と 、
　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 装 置 （ １ ） で 処 理 さ れ 低 温 炉 床 構 造 物 を 通 過 し た 精 錬 溶 融 金 属 を
受 入 れ て そ の 流 れ を 排 出 す る こ と の で き る 、 オ リ フ ィ ス を 有 す る 低 温 炉 床 の 下 方 の コ ー ル
ド フ ィ ン ガ オ リ フ ィ ス 構 造 物 と 、
　 低 温 炉 床 構 造 物 及 び オ リ フ ィ ス を 有 す る コ ー ル ド フ ィ ン ガ オ リ フ ィ ス 構 造 物 と 接 し た 凝
固 精 錬 金 属 の ス カ ル と を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 鋳 造 装 置 （ ３ ） 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 冷 却 装 置 （ ３ ０ ０ ， ４ ０ ０ ， ５ ０ ０ ， ７ ０ ０ ） が 、 冷 却 材 供 給 源 と 、
冷 却 材 供 給 源 か ら 鋳 型 及 び 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 少 な く と も 一 方 に 冷 却 材 を 供 給 す る た
め の 冷 却 材 導 管 と を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 鋳 造 装 置 （ ３ ） 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） が ニ ッ ケ ル 基 、 コ バ ル ト 基 、 チ タ ン 基 及 び 鉄 基 金 属
の １ 種 以 上 か ら な る 、 請 求 項 １ 記 載 の 鋳 造 装 置 （ ３ ） 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 実 質 的 に 酸 化 物 と 硫 化 物 を 含 ま ず 偏 析 欠 陥 が な く 液 相 線 状 態 か ら 固 体
状 態 へ の 金 属 凝 固 時 に 巻 き 込 ま れ た 空 気 に 起 因 す る ボ イ ド を 実 質 的 に 含 ま な い 微 細 粒 均 質
ミ ク ロ 組 織 を 有 す る 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） を 製 造 す る た め の 鋳 造 方 法 で あ っ て 、 当 該 方 法
が 、
　 エ レ ク ト ロ ス ラ グ 精 錬 （ １ ） に よ っ て 酸 化 物 と 硫 化 物 が 除 去 さ れ た 清 浄 な 精 錬 金 属 源 （
４ ６ ） を 生 成 さ せ る 工 程 と 、
　 核 生 成 鋳 造 （ ２ ） で 製 品 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 凝 固 部 分 に 冷 却 材 を 直 接 供 給 し て 金 属 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 液 相 線 部
分 を 冷 却 す る 工 程 と 、
　 液 体 金 属 の 流 れ （ ５ ６ ） を 破 壊 部 位 （ １ ３ ４ ） で 破 壊 し て 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） を 形
成 す る 工 程 と 、
　 冷 却 域 （ １ ４ ４ ） に 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） を 受 入 れ て 、 各 半 固 形 液 滴 の 平 均 ５ ～ ４ ０
体 積 ％ が 固 体 状 態 で 残 部 が 溶 融 状 態 に あ る 半 固 形 液 滴 へ と 溶 融 金 属 液 滴 （ １ ３ ８ ） を 凝 固
さ せ る 工 程 と 、
　 鋳 型 （ １ ４ ６ ） 内 に 液 相 線 部 分 に 液 滴 を 集 め て 液 滴 を 凝 固 さ せ る こ と に よ っ て 、 上 記 微
細 粒 均 質 ミ ク ロ 組 織 を 有 す る 製 品 を 形 成 す る 工 程 と
を 含 み 、 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 液 相 線 部 分 が 鋳 造 品 （ １ ４ ５ ） の 上 部 領 域 内 の 金 属 液 滴 に よ
っ て 生 成 さ れ た 液 相 線 上 方 部 分 か ら な り 、 液 相 線 上 方 部 分 の 内 部 で は 平 均 的 液 滴 の 平 均 ５
０ 体 積 ％ 未 満 が 固 体 状 態 に あ る 、 方 法 。
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