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EMBALLAGE POUR BOBINE DE PAPIER SENSIBLE POUR TIRAGE PHOTOGRA-
PHIQUE.

L'invention concerne une nouvelle forme de présentation
d'qne bobine de papier sensib;e pour le tirage de photographies.

Actuellement, au stade professionnel, le papier sensible
se présente le plus ‘généralement sous la forme d'une bobine
placée dans un emballage étanche 3 1la lumiére tel qu'un film
soudé. Pour dévider cette bobine, on est donc tenu dfouvrir
l'emballage et par voie de conséquence d'opérer en chambre
noire, ce qui limite considérablement, pour ne pas dire rend écono-
miquement impossible, l'emploi de ces bobines pour des petites
séries et a fractionner pour des tirages coup par coup.

L'invention pallie ces inconvénients. Elle concerne une
nouvelle forme de présentation d'une bobine de papier sensible
qui puisse &tre facilement manipulée et permette des dévelop-
pements économiques en pe#ites séries, voire au coup par coup,
méme en l1'absence de chambre noire.

Cet emballage pour bobine de papier sensible pour le ti-
rage de photographies, dans lequel la feuille de papier sen-
sible est enroulée sur un support axial et dans lequel 1a

Y

bobine est placée dans un boltier étanche i 1a lumiére, com-
portant un moyen permettant & la bobine de tourner autour de
son axe, et une fente, également étanche i la lumidre, permet-
tant de dérouler la feuille de papier,
caractérisé

- en ce que,a chacune des deux extrémités du support
d'enroulement axial de la bobine, est emmanché un flasque
présentant un téton destiné A& former axe de rotation,

~ et en ce que le boitier est formé de deux coques qui
s'emboitent 1l'une dans l'autre, chacune de ces deux coques
présentant sur ses deux faces opposées des demi-coussinets
disposés au voisinage du plan de joint,destinés 3 recevoir
lesdits tétons.

Avantageusement :

- les coques du boitier et les flasques de la bobine
sont en matiére plastique moulée, de sorte que les tétons
et les coussinets sont directement venus de moulage,

- les deux coques emhoitées 1'une dans 1'autre, aprés

que la bobine ait été mise en place, sont rendues étanches
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4 la lumiére par collage ou par soudure, notamment par soudu-

re micro-ondes,

~

- le bord de 1'une des faces opposées A celles comportant
le demi-coussinet de chaque coque est biseauté, de maniére i
former la fente pour lc déroulement du papier,

- les demi-coussinets sont moulés sur la face extérieure
des coques et 1l'extrémité des tétons des flasques est appa-
rente.

- l'extrémité des tétons présente une fente.

La maniére dont l'invention peut &tre réalisée et les
avantages qui en découlent ressortiront mieux de l'exemple de
réalisation qui suit donné & titre indicatif mais non limita-
tif a4 l'appui de 1la figure unique annexée.

En se référant a cette figure, la bobine 1 de papier sen-
sible 2 est enroulée sur le support d'enroulement 3 en carton
aux deux extrémités duquelfest emmanché un flasque 4-5 en ma-
tiére plastique (polystyréne demi-choc) moulé, dont le centre
présente un téton 6 venu directement de moulage. L'extrémité -
axiale de ce téton 6 présente une fente 7 destinée soit a re-
cevoir un moyen de repérage de détection de la rotation de 1a
bobine 1, soit simplement & s'assurer viéuellement de ce que
cette bobine 1 tourne effectivement.

Le boitier 10 se compose de deux coques 11 et 12 respec-
tivement femelle et mdle, également en matiére plastique mou-
lée qui s'emboitent l'une dans l'autre. Les deux faces opposées
de la coque mdle 12 de la boite 10 disposées dans le méme plan
que les flasques 4 et 5 présentent, & hauteur du plan de
joint 13 deux demi-coussinets 14 et 15 dirigés vers 1l'extérieur,
venus directement de moulage. Il est préférable que les demi-
coussinets 14 et 15 soient dirigés vers 1l'extérieur afin de .
faciliter le démoulage. En outre, le bord 16 de la face de 1la
partie mdle 12 opposée 3 celle comportént les demi-coussinets
14-15 présente un biseau 17 revétu d'un tissu de velours ou
de fibres floquées. De méme, la coque femelle 11 présente un
biseau complémentaire 18. De la sorte, lorsque les deux coques
11 et 12 sont emboitées 1'une sur l'autre, ces deux biseaux
17-18 forment alors une fente étanche 3 la lumiére par ou 1l'on
pourra facilement dérouler le papier 2.

Dans le montage représenté & la figure unique annexée,
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il est préférable que la bobine de papier soit montée dans
l'autre sens afin de faciliter le déroulement du papier. Tou-
tefois, on a volontairement représenté la bobine de papier dans
cette direction afin de faciliter la compréhension.

Deux encoches 19 et 20 sont ménagées sur 1les faces.inter-
nes opposées au niveau des coussinets, afin de permettre le
passage des tétons 6.

La mise en place de la bobine s'effectue de 1la maniére
suivante. A chaque extrémité du support 3, on emmanche les
flasques 4 et 5. On place ensuite les tétons 6 dans les enco-
ches 19-20, donc sur les demi-coussinets extérieurs 14-15 de
la coque m3le. On emboite ensuite sur cette coque mile 12 1la
coque femelle 11, puis on rend l'ensemble étanche 3 1la lumieére
par une soudure aux ultra-sons sur tout le pourtour du plan de
joint 13.

A titre indicatif, chaque coque 11 et 12 présente les di-
mensions suivantes :

~ 100 X 140 X 200 millimétres.

Le support 3 '3 127 millimétres de large et la bobine 1
regoivent environ 80 métres de papier sensible.

Ce type d'emballage qui permet de conditionner facilement
les bobines de papier sensible, présente de nombreux avantages
par rapport aux solutions commercialisées i ce jour. On peut
citer :

- la simplicité de fabrication et de montage,

- la versatilité,

- la possibilité de dérouler le papier a la demande, méme
au coup par coup, donc la possibilité de réaliser économique-

ment des tirages en petites séries.
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REVENDICATIONS
1/ Emballage pour bobine (1) de papier sensible (2) pour
le tirage de photographies, dans lequel la feuille de papier

sensible (2) est enroulée sur un support axial (3) et dans

lequel la bobine (1) est placée dans un boltier (10) étanche
4 la lumiére, comportant un moyen pour permettre 4 la bobine
(1) de tourner autour de son axe, et une fente, également
étanche a la lumiére, permettant de dérouler la feuille de
papier (2), caractérisé s

~ en ce que a chacune des deux extrémités du support
d'enroulement (3) de la bobine (1) est emmanché un flasque
(4-5) présentant un téton (6) destiné a former axe de rotation,

- et en ce que le boitier (10) est formé de deux coques
(11-12) qui s'emboitent 1l'une dans l‘'autre, chacune de ces
deux coques (11-12) présentant sur deux faces opposées des
demi-coussinets (14-15) diﬁposés au voisinage du plan de joint
(13), destiﬁés A recevoir lesdits tétons (6).

2/ Emballage selon revendication 1, caractérisé en ce
que les coques (11-12) du boitier (10) et les flasques (4-5)
de la bobine (1) sont en matiére plastique moulée.

3/ Emballage selon revendication 2, caractérisé en ce
que les tétons (6) et les coussinets (14-15) sont directement
venus de moulage.

4/ Emballage selon revendication 3, caractérisé en ce
que les coussinets (14-15) disposés au niveau du plan de joint
(13) sont dirigés vers l'extérieur de la coque mdle (12).

5/ Emballage selon l'une des revendications 1 a 4, carac-
térisé en ce que les deux cogues (11-12) emboitées l'une dans
1'autre, aprés que la bobine (1) ait été mise en place, sont
rendues étanches 3 la lumiére par soudure aux ultra-sons.

6/ Emballage selon l'une des revendications 1 4 5, carac-
térisé en ce que le bord (16) de 1'une des faces opposées &
celles comportant le demi-coussinet (14-15) de chaque coque
(11-12) est biseauté (17-18) de maniére 3 former la fente
pour le déroulement du papier.

7/ Emballage selon l'une des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce que les demi-coussinets (14-15) sont moulés sur
1a face extérieure de la coque mile (12) et en ce que l1'extré-

mité (7) des tétons (6) des flasques (4-5) est apparente.
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8/ Emballage selon revendication 7, caractérisé en ce que

l'extrémité des tétons (6)du flasque (4-5) présente une fente
(7).

DEPOSANT : KIS FRANCE
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