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Sposéb wytwarzania tarcz polerskich oraz piasta tarczy do stosowania tego sposobu

Wynalazek dotyczy -sposobu wytwarzania tarcz polerskich z platkéw sciemych oraz piasty wykonanej
korzystnie z tworzyw sztucznych, niezbgdnej do stosowania tego sposobu.

Znane sposoby wytwarzania tego rodzaju tarcz polerskich polegaja na uktadaniu poledynczych platkéw
promieniowo w wieniec, taczeniu ich z soba przy pomocy krazkéw pléciennych, tasmy klejacej lub sznurka,
osadzeniu wierica na tulei z siatki drucianej, uktadaniu w formie i zalewaniu tworzywem %3aczacym platki $cierne
i jednoczesnie formowanym w piaste tarczy.

Inne znane sposoby polegaty na bezposrednim t3czeniu poszczegSlnych ptatkéw z pomini¢ciem wigzania
posredniego przez uktadanie ich promieniowo w wieniec wewnatrz formy, ktdéra zalewano tworzywem laczacym
platki tarczy i jednoczesnie stanowigcym jej piaste.

Wadj tych sposob6w jest konieczno$¢ stosowania duzych pojedynczych form odlewniczych, ktére sg tylko
w niewielkim stopniu wykorzystane do formowania piasty, gdyz znaczny procent czasu pracy jest Zuzywany na
pracochtonne uktadanie wierica z platkéw sciernych w formie i konieczno$é sezonowania odlewéw przed
wyjeciem z formy. .

Sposéb wedtug wynalazlcu pozwala uniknaé tych niedogodnosci dzigki zastosowaniu skladanej piasty,
odlewanej masowo w formach wielogniazdowych i t3czeniu jej z ptatkami $ciernymi tarczy juz poza forms.

Istota sposobu wytwarzania platkowych tarcz polerskich wedlug wynalazku polega na tym, e platk
"écierne ztozone w ksztakcie litery V mocuje si¢ na dwudzielnej tulei przy pomocy klamerek wykonanej korzyst-
nie z migkkiego drutu, korice klamerek zagina si¢ tak aby znalazly si¢ w bruzdach znajdujacych si¢ na wewnetrz- -
nej Sciance tulei, .a nastepnic do obu koricéw tulei wciska si¢ tulejki z kolnierzami, tworzace piast¢ tarczy
ijednoczesnie dociskajgce koricéwki klamerek.

Piasta tarczy niezbgdna do stosowania sposobu wed}ug wynalazku sktada si¢ z dwuczesciowej, podzielonej
prostopadle do osi tulei oraz dwu tulejek z kotnierzami, Wewng¢trzne $cianki obu cze¢sci tulei tworzg $tozki Scigte
zestawione szerszymi podstawami do siebie. Tulejki z kolnierzami posiadajg Scianki zewnetrzne w ksztakcie -
stozka odpowiednio do wewnetrznych cianek tulei na ktérej osadzone s3 ptatki scierne. Srednice zewnetrzne
tulejek z kotnierzami sa réwne frednicy wewnetrznej tulei dwudzielnej mierzonej pomig¢dzy dwoma przeciwleg-
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tymi polami przedzielajagcymi bruzdy. Krawedzie tulejek z kotnierzami wchodzgce do wnetrza tulei zakoriczone
s3 fazg utatwiajgca wciskanie.

Sposéb wedtug wynalazku oraz piasta tarczy s3 przedstawione w przyktadzie wykonama na rysunku na
ktérym fig. 1 przedstawia widok ogélny tarczy wykonanej sposobem wedtug wynalazku, fig. 2 tuleje dwudzielng
w przekroju podtuznym, fig. 3 widok tulel z przodu, fig. 4 sposéb mocowania platk6éw $ciernych tarczy na tulei,
fig. S tulejki z kolnierzami.

Wykonywame sposobu wedtug wynalazku przebiega naste pujaco: uprzedmo przygotowane ptatki $cierne 1

mocuje si¢ klamerkami2 na dwuczgéciowej tulei 3 zaginajac korice klamerek 2 tak aby utozyty si¢ w bruz-
dach 4, w ktére zaopatrzone sg krawgdzie i wewnetrzne scianki tulei 3 weciska sie tulejki § z kotnierzami 6.
' Piasta tarczy sklada si¢ z dwuczgsciowej tulei 3 ktdrej $cianki wewngtrzne i krawedzie zaopatrzone sg *
w bruzdy 4 oraz z dwu tulejek 5 z kotnierzami 6. Scianki wewnetrzne tulei 3 i scianki zewngtrzne tulejek §
pochylone s3 pod identycznym katem do osi obrotu tworzac stozkl Scigte zlgczone szerszymi podstawami.
Tulejki § majg zfasowane krawedzie 7, co utatwia ich wciskanie.

Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest umozliwienie stosowania wyprasek odlewanych masowo, zmniejsze-
nie pracochtonnosci, mozliwos¢ wielokrotnego uzycia piasty. Dodatkowa zaleta uzyskang dzieki pochyleniu
$cianek wewngtrznych tulei i §cianek zewnetrznych tulejek z kotnierzami jest trwatosé polqczema czeéci sktado-
wych plasty bez uzycia kleju, $§rub czy nitéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tarcz polerskich ptatkowych, znamienny tym, ze ptatki écierne (1) tarczy ztozone
w ksztatcie litery V zamocowuje si¢ na dwuczgséciowej tulei (3) przy pomocy klamerek (2) wykonywanych ko-
rzystnie z migkkiego drutu, tak aby korice klamerek (2) wchodzace do wnetrza tulei (3) utozyty si¢ w bruz-
dach (4), nastepnie do obu koricéw tulei (3) wciska tulejki (5) z kotnierzami (6) tworzace piast¢ tarczy.

2. Piasta tarczy do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze sktada si¢ z dwuczesciowej
tulei (3) ktdrej scianki wewngtrzne ikrawedzie zaopatrzone s3 w bruzdy (4) oraz z dwu tulejek (5) z kot-
nierzami (6).

3. Piasta wedtug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze Scianki wewnetrzné tulei (3) i $cianki zewnetrzne tule- -
jek (5) sa pochylone w stosunku do osi obrotu korzystnie pod katem nie wwkszym niz 10° tworzac ksztatt
stozkéw écigtych ztozonych wigkszymi podstawami do siebie.
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