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(54) Zafizeni pro zpracovéni pady

ReSenf se tykd za¥fzeni pro zpracovéni
ptdy. Podstata spolivd v tom, Ze otdlenim
obé¥né pdsové frézy n&¥adf na zpracovéni
pidy vlivem pohybu pudnich &4stic rotuje
kotou&, jeho% pusobenim se dociluje rovno-
mérnéjsiho zpracovdni a rozmisténi pady.
Pracovni povrch spodni &&sti radlice pra-
covniho n&¥adi je tvofen horni vé&tvi ob&Z-
né pdsové frézy, kterd je propojena chebnym
hi¥idelem s kotoulem. ReSeni je urdeno pro
zem&d&lskou vyrobu.
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro zpracovdni plidy kombinovanym nafadim, vytvo¥enym sloude-
nim technologickych operaci zé&kladnfho zpracovdni ptdy a dopliujficfho zpracovini pidy.

Stdvajici technickd Fe8eni kombinovanych strojd jsou p¥evdZn® orientovédna na pasivni
orgény strojl na zpracovdni pidy. Jsou zndma i1 takovd Fe¥eni, kdy je zpracovani pidy pro-
vddéno kombinovanym nifadim s aktivnimi pracovnimi orgdny, p¥fipadn& je alespon jeden z
z pracovnich orgdnd nahdnén od vyvodového h¥idele trak&ni pojezdové jednotky. Dile jsou
zndma za¥{zenf, kdy je hlubok& orba provéd&na ob&¥nou pdsovou frézou, opatfenou no¥i.
Vyskytujfl se i YeSeni, kdy je p¥i technologickém procesu zpracovéni pidy pida zpracovéna
rota&énim nd¥adim ve tvaru kol, opat¥enych na obvodu b¥ity.

K nevfhodém kombinovanych strojt s pasivnimi pracovnimi orgény pat¥i zna&ény tahovy
odpor p¥i technologické operaci zpracovdn{ pidy a rovné&Z se negativn& projevuje to, Ze
v prib&hu technologického procesu neni moZné plynule regulovat stupeh zpracovdni pidy
v zdvislosti na konkrétnfch pidn&klimatickych podmink&ch.

K nevyhoddm kombinovaného nd¥adf na zpracovéni pddy s jednim nebo ob&ma nahdn&nymi
pracovnimi orgdny pat¥{ slofitost konstrukce, nutnost p¥ipojen{f vyvodového h¥idele k nifadf
na zpracovdni pddy, obtiZnost p¥i manipulaci s tfmto ni¥adim, relativn& nizk4 produktivita
préce.

Stédvajici nedostatky jsou v podstatné mi¥e odstran&ny za¥fzenim podle vyndlezu, jehoZ
podstata spo&ivd v tom, Ze pracovni povrch spodni &dsti slupice je opat¥en horni v&tvi
ob&Zné pédsové frézy, kterd je propojena ohebnym h¥fdelem s rotujicim kotoudem.

P¥iklad provedeni za¥fzenf{ podle vyndlezu je zndzorn&n na p¥ipojeném vykresu, ktery

zndzorhiuje pohled na za¥fzeni z boku.

Spodn{ &4st radlice 1 pracovniho né&fadf je opattena ob&inou pésovou frézou 8. Pisovi
fréza 8 je tvofena horn{ vétvi 2 a neoznalenou spodni v&tvi. Horni v&tev 2 pésové frézy
8 je umist&na v rovin& pracovniho povrchu 7 radlice 1. Neoznalend spodni v&tev ob&%né
pésové frézy 8 je situovdna v duté vnit¥ni &4sti radlice 1 pracovniho ndfadi. Ob&%n4 pésovi
fréza 8 je ddle tvofena spodnim h¥idelem 5 a hornfm h¥idelem 6. Horni h¥idel 6 ]e ohebnym
h¥idelem 3 spojena s kotoucem 4.

P¥i technologickém procesu zpracovdni pidy se pidni Sdstice opfrajf{ o horni vétev
2 ob&%#né pdsové frézy 8. V z4vislosti na pracovni pojezdové rychlosti celého agregdtu
se za¥fzenim podle vyndlezu se p¥i technologickém procesu zpracovéni pldy vysledn& pohybova
rychlost pidnich C4stic p¥end3{ na ob&Znou pdsovou frézu 8. Ob&Zny pohyb pasové frézy
8 se pfend$i ohebnym hifdelem 3 z horniho h¥idele 6 ob&iné pésové frézy 8 na dopliujict
technologické zarfzeni-kotoud 4. Kotou& 4 p¥i technologickém procesu pusobi jako nahdn&ny
pracovni n&¥adi, coZ umoZfiuje podstatnd kvalitn&j${i doplhujici zpracovidni pidy p¥i jednom
technologickém p¥ejezdu.polem.

Popsany technologicky proces zpracovdni pidy za¥f{zenfim podle vyndlezu umoZfiuje vytvé-
feni aktivnich pracovnich kombinovan?ch strojud na zpracévéni pidy bez nutnosti p¥ivodu
energie z mobilnfho trakdniho prosttfedku. Soudasné fe¥eni podle vyndlezu umoZnuje snifit
agrotechnické lhlUty provaddéni jednotlivych praci zpracovén{i pidy pfi podstatném sniZent
devastace pldy koly mobilnfch trakénim prost¥edki.

PREDMET VYNALEZU
Za¥izeni pro zpracovdni pidy, sestévajfci z radlice a kotoude, vyznalujici se tim,
%e pracovni povrch (7) spodni &&sti radlice (1) je opatfen horni v&tvi (2) obd%né pisové

frézy (8), kterd je propojena ohebnym h¥fidelem (3) s rotujfcim kotoudem (4).
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