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(54) Integrovana stf¥ikaci kabina

Integrovand st¥fkac{ kabina pro automa-
tické nandZeni préSkovych ndtérovych hmot ;

sluduje vSechny funkce dosavadnich souvise-
jicich technologick§ch za¥izeni.
Je tvo¥ena ndlevkovitym dnem pracovniho

prostoru ve tvaru obrdceného komolého kuZelu,

ve zliZené &4&sti opat¥eného prosévacim zafi-

zenim a odnimatelnd zavé3enym podavadem

préski, p¥ilemZ vstupni a vystupni tunel pro
I
!

zbo%{ mé st&ny vytvo¥eny z vertikdlnich
filtradnich moduld, mezi ktergymi jsou pruzZné
uloZena %ikm4 dna se sklonem do pracovniho (:)\\\\
prostoru.
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Vynélez se tykd integrované st¥fkaci kabiny pro automatické nandSeni préskovych né&téro-
vych hmot.

Kabina se pouZivd pro zachycovdni pfest¥ik® pr&3kh p¥i elektrostatickém nanéSeni prés-
kovych nét&rovych hmot, pr¥edeviim praZkovych smaltd v oboru povrchov§ch dprav s vyuZitim
manipuldtord nebo roboti.

Vyraz “"integrovand" znamend Uplné sloueni v3ech funkci dosavadnich souvisejicich tech-
nologickych zatizeni. V tomto pfipadd se jednd o sloufeni funkci nandeci kabiny s odludova-
Sem (filtra®nim za¥fzenim), prosévacim za¥izenfm a podava&em prd¥ku do st¥fkacich pistolf

k novému vyu¥iti,

Integrace funknich prvkt se uplatnuje p¥edeviim pro zaji’té&ni moZnosti rychlé zm&ny
odstinu, p¥ind%{ s sebou 1 nizss néroky na zastavdny prostor, niZS{ energetické poZadavky a
v p¥fipadé poufitf prédskovych smaltd, pro jeho specidlni vlastnosti, je minimd&lnf drdha obé&hu
pfest¥iki k novému vyuZiti, rozhodujicf k dosa%eni stdlé kvality povrchové upravy.

Dosud znémé konstrukce t&chto zaffzeni se vyznaduji tim, Ze dno pracovniho prostoru se
svaZuje mimo vlastni nand8ecf prostor do podavale praSku umistdného u kabiny a vybaveného
prosévacim za¥izenim, pfidemZ filtradni prvky Jjsou obvykle zav&Beny ve stropu kabiny nebo
horizontdln¥ umisté&ny v prostoru kabiny v jejich st&ndch a propojeny potrubim k odsdvacimu
ventil&toru. i

Pro technologii oboustranného zplisobu post¥iku zboZi je sklon dna orientovén ve sméru
dopravniku pro st¥{ikdni z jedné strany zbo%i{, kolmo ke sméru dopravniku.

Nedostatkem t&chto za¥fzenf je obtfi¥nd doprava p¥est¥ikd pradikd mimo pracovn{ prostor
do podavaée‘praéku a vnéj3{ vzduchotechnické propojeni odsévacich prvkd zvdt3uje nérok na
zastavovac{ prostor a Zinf{ konstrukci sloZit&j&{, prifem¥ pro rlzné zpisoby nandfeni je tieba
konstruovat specidlni ty;y_kabin.

Tyto nevyhody odstrafiuje integrovand kabina podle vyndlezu, jeho% podstatou je, Ze ni-
levkovité dno pracovniho prostoru je vytvo¥eno ve tvaru obrdceného komolého kuZelu, ve zidZené
&4sti opatfeného prosévacim za¥izenim a odnimateln& zavé&fenym podavadem pridsku, pfisemZ
vstupni a .vystupni tunel pro zboZi mid st&ny vytvofeny z vertikdlnich filtradnich moduld, mezi
ktergmi jsou pruZn& uloZena 3ikm& dna se sklonem do pracovniho prostoru. Nosnou &dst kabiny
tvo¥i vzduchové potrubi. horizontdln& orientované ve tvaru U, opat¥ené otvory pro p¥ipojeni
odsdvacich modult, otvorem pro p¥ipojeni odsdvacfho ventildtoru a stojinami, vymezujfcimi
prostor pro zav&¥eni podavale préiku. Pracovni prostor je vymezen &ty¥mi zavd%enymi panely,

z nich% dva majf 8{¥kovy modul rovny jedné polovin& Si{¥e pracovniho prostoru a dal$i dva
panely maji{ Zi¥kovy modul rovny jedné &tvrti 3i¥e pracovniho prostoru.

V¢hody za¥izenf podle vyndlezu spo&ivaji v tom, %e pFestfiky pra%ku nejkrat3i cestou
pisobenim gravitace, padaji pfes sito pfimo do podava¥e prd¥ku. Vytvo¥eni vstupnich tuneld
z filtra&nich moduld zjednodusuje vlastn{ konstrukci, GdrZbu a opravy, p¥ifem? toto umisténi
zaji¥tuje maximiln{ proudéni vzduchu dovnit¥ ve vstupnich otvorech pro zbo¥if, a tim zamezuje
proniknut{ pr&%ku mimo kabinu a soufasn& omezuje prouddni v pracovnim prostoru, co¥ umoZfuje
maximdln{ uplatn&ni elektrostatického efektu p¥i nandSenf préskd. Vytvofeni vzduchového
potrubi jako nosné &4&sti kabiny zajiZfuje konstrukn& jednoduché a z hlediska prostoru mini-
malizované propojeni odsdvacich moduld, p¥ifem# timto potrubim je moZno provést rozvedeni
tlakového vzduchu a elektrického rozvodu k ovl&dani za¥ifzeni pro &isténi filtrd.

Vytvo¥feni{ sté&n pracovnfho prostoru ze zavéSenych paneld $ifkovych moduld umoZfiuje jejich
pfemist&nim vytvo¥it kabinu pro oboustranny post¥ik plongch vyrobkl manipuldtory nebo jedno~
stranny post¥ik prostorovych v¢robkd robotem p¥i zachovdni stejné plochy pracovniho otvoru.
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Za¥izen{ podle vyndlezu je v p¥ikladném provedeni zndzorn&no na schematickych vykresech,
kde obr. 1 zna®i vertikdlni ¥ez kabiny v podélné ose dopravniku, obr. 2 plidorys nosné &4sti,
obr. 3 horizontdlni ¥fez kabinou pro jednostranny postfik, obr. 4 horlzontalni fez kabinou
pro dvoustranny post¥ik.

St¥fkac{ kabina podle vyndlezu sestdvd z ndlevkovitého dna 1 pracovniho prostoru 2,
v jehoZ zifené &4sti je umistdno prosévaci zaffzeni 3 a zav&%en podaval 4 prd¥ku. Vstupni a
vystupni tunel 5 pro prichod zboZi m4 stény vytvofeny z filtradnich moduld 6, mezi kterymi
je vlo¥eno odpruZené Eikmé dno 7, svaZujic{ se do pracovniho prostoru 2.-

Ndlevkovité dno 1 s p¥isluenstvim a filtradni moduly 6 se Zikmymi dny 7 jsou uloZeny
na nosné &asti (obr. 2), sestdvajici ze vzduchového potrubi 9 opatfeného otvory 10 pro p¥i-
pojeni filtra&nich moduld 6 a otvorem 11 pro pfipojeni ventildtoru. Nosnd &4st je opatfena
stojinami 12 vytvéd¥ejfcimi prostor 13 pro ulo¥eni podavaée prdsSku. Pracovni prostor je
opat¥en zavéZenymi panely 14, 15, pfi¥emf soustfeddni paneld stejného modulu vedle sebe vy~
tvaf{ napf. obr. 3 provedeni s jednim pracovnim otvorem 17 pro jednostranné st¥fkénf a vy-
st¥{dénim paneld se vytvo¥i na obou strandch pfesunuté proti sob& pracovni otvory 16 pro
st¥{kdni z obou stran viz obr. 4. '

Funkce kabiny podle vynédlezu spolivé v tom, Ze nezndzorn&né prestfiky présku p¥i povr-
chové Gprav& zboZf padajf pfedeviim do nélevkovitého dna 1 a pfes prosévaci za¥fzeni 3 p¥fmo
do podavale 4 prdsku k novému pouiiti} men3{ &4st pr4fku diky charakteru prouddnf vzduchu je
zachycovéna na filtra¥nich patrondch filtradnfch moduld 6, odkud je sklepdvdna nezndzorn&nym
oklepadvacim zaffzenim na Sikmé dno 7 se svahem do nélevkovitého dna pracovniho prostoru.
Novy préSek je moZno dopliiovat bud pfimo syp&nim na sito prosévacfho za¥fzenf 3, nebo auto-
matizované pomoci dopravnich hadic ze zésobﬂiku nového préasku.

Pfi p¥echodu na jiny odstin pra3ku se provede za chodu ventildtoru a prosévacfho za¥f{zeni
odstran&ni usazeného prachu z vnit¥nfho prostoru kabiny do ndlevkovitého dna pfes prosévac{
zafizenf do podavade 4 prédZku. Podaval 4 pra3ku se vyjme z prostoru 13 a nap¥. se nahradi
novym podavadem vy&len&nym pro jing odstin prédku.

Konstrukce zaffzenf podle vyndlezu umofiiuje, pokud to bude technologicky v¢hodné, p¥ipojit
k nédlevkovitému dnu, na misto podavade, dopravni %lab nebo jind poddvac{ za¥fzenf k dopravé
prdsku mimo vlastni zaffzen{.

PREDMET VYNALEGZU

.1. Integrovand st¥ffkacif kabina pro automatické nandZenf prdZkovych ndtérovych hmot, vy-
zna&end tim, ie'nalevkovité dno (1) pracovniho'prostoru (2) je vytvo¥eno ve tvaru obrdceného
komolého kuZelu, ve zlZené 4sti opat¥eného prosévacim za¥fzenim (3) a odnimatelnd zav&Zengm
podavaem (4) praskid, ptifemZ vstupni a vystupni tunel (5) pro zboZf m& st&ny vytvoFfeny
z vertikdlnich filtra®nfch moduld (6), mezi kterymi jsou pru¥n& ulo¥ena ¥ikm& dna (7) se
sklonem do pracovniho prostoru (2).

.

2. Integrovand stffkac{ kabina podle bodu 1, vyznalend tim, %e nosnou &&st (8) kabiny
tvof{ vzduchové potrubif (9).horizoqtélné orientované ve tvaru U, opat¥ené otvory (10) pro
pEipojen{ filtraZnich moduld (6), otvorem (11) pro p¥ipojenf odsdvaciho ventil&toru a stoji-
nami (12), vymezujicimi prostor (13) pro zav&Zeni podavade (4) présku.

3. Integrovand skiffkaci kabina podle bodu 1 a 2, vyzna¥en& tim, %e pracovni prostor (2)

5e vymezen &tyfmi zavé&Senymi panely (14, 15), z nich%f dva panely (14) majif &i¥kovy modul rovny
jedné polovin& a dals8{ dva panely (15) jedné &tvrtin& S{¥e pracovniho prostoru (1).
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