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Rychlopripojka tlakového vzduchu, pozo-
stdvajuca z telesa, na ktoré je upevneny
pneumaticky motor, ktorého piestnica je vy-
vedend do vybrania v telese rychlopripojky.
RieSenym problémom je dosiahnutie auto-
matického pripéjania tlakového vzduchu pri
mengich narokoch na presnost polohovania
rychlopripojky voci jej protikusu. To sa do-
sahuje tym, Ze do vybrania telesa rychlo-
spojky je suvne vloZeny kameii pripojeny
k piestnici a opatreny na jednej z jeho stran
nardZkou s dvomi navzdjom uhloprieCne u- qi
miestnenymi §ikmymi nédbehovymi plochami
pre koncové spinace a z Celnej strany axi- T o z <
dlnym otvorom a tesnenim usporiadanym ‘ q _8
okolo ustia tohto otvoru, napojeného v ra- — 1 . | |
didlnom smere na privod tlakového vzduchu. o= R WTT ©
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~« Vyndlez sa tyka rychlopripojky tlakového
vzduchu, pozostdvajiceho z telesa, na ktoré
Jje . upevaneny pneumaticky motor, ktorého
‘piestnica je vyvedend do vybrania v telese
rychlopripojky. ‘

Podla zndmeho stavu techniky sa pre rych-
le pripojenie tlakového vzduchu k vozikovej
vypeiiovacej forme mdZu pouZivat rychlo-
spojky, ako napriklad podla &s. autorského
osvedfenia €. 239 170, 239 574, pripadne po-
dla DE pat. spisu ¢. 2823 887. Popri vset-
kych vyhoddch spo&ivajicich v tspore &a-
su pri spajani pripojky s protikusom, majd
tieto rychlospojky aj uréiti nevyhodu, a to
Ze si, i ked len v minimélnej miere, vyZadu-
ja zdkrok obsluhy. Zndme je aj pevné pri-
pojenie tlakovych hadic k vozikovym vype-
flovacim formdm, pridom druhé t. j. vstup-
né konce tychto hadic st pripojené na ka-
ruselové rozvodné zariadenie. Takéto zar.a-
denie.pracuje automaticky, je vSak ndrodné
na presnost vyroby a je aj poruchové. V pri-
pade pouZitia kuZelovych, automaticky za-
stvatelnych pripojok, vyZaduje sa znacna
presnost polohovania vozika vodi pripojke.

Uvedené nevyhody odstraiiuje rychlopri-
pojka tlakového vzduchu podla vynalezu,
ktorého podstata spofiva v tom, Ze do vy-
brania telesa rychlospojky je suvne vloZe-
ny kamefi pripojeny k piestnici a opatreny
na jednej z jeho strdn nardZkou s dvomi na-
vzajom uhlopriedne umiestnenymi Sikmymi
ndbehovymi plochami pre koncové spinate,
a z Celnej strany axidlnym otvorom a tes-
nenim usporiadanym okolo dstia tohoto ot-
voru, napojeného v radidlnom smere na pri-
vod tlakového vzduchu.

Vyhodou rychlopripojky podla vyndlezu
je, Ze pracuje plne automaticky, nie je né-
rofnd na vyrobu a mé predpoklady mendej
poruchovosti. Rychlopripojka nekladie ani
zvySené ndroky na presnost jej zapolohova-
nia vo€i protikusu pred spojenim.

Priklad vyhotovenia rychlospojky je znéa-
zorneny na vykrese, na ktorom obr. 1 pred-
stavuje Ciastofny narysny rez rychbopripoj-
ky, obr. 2 pddorysny pohlad na rychlospoj-
ku a obr. 3 funkénd schému zapojenia rych-
lopripojky.

Rychlopripojka podla vyndlezu pozostdva
z telesa 1, opatreného pripojovacou konzo-
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lou 2. Na vonkajiu stenu telesa 1 je upev-
neny pneumaticky motor 3, ktorého piestni-
ca 4 je cez otvor vyvedend do vybrania 5
v telese 1 rychlopripojky. Vybranie 5 déva
telesu 1 tvar leZatého ,,U“. V tomto vybrani
5 je suvne uloZeny kameni 6, ktory méd na
svojom vnitornom konci obdobné, avSak
plytS§ie a opaénym smerom orientované vy-
branie 7, aby vznikol dostatofny priestor
pre pripojenie piestnice 4 ku kameriu 6. Na
hornej strane kamertia 6 je vytvoreny centro-
vaci Zliabok 8, v ktorom je uloZend a po-
mocou skrutky 9 upevnend nardazka 10, opa-
trend dvomni navzdjom uhlopriefne usporia-
danymi Sikmymi ndbehovymi plochami 11,
12, z ktorych prvéd ndbehova plocha 11 je
urfend pre prvy koncovy spina¢ 13 a dru-
héd ndbehovd plocha 12 pre druhy koncovy
spina¢ 14. Z cCelnej strany je kameil 8 opa-
treny axidlnym otvorom 15 a tesnenim 186,
usporiadanym okolo tstia tohoto axidlneho
otvoru 15, Do axidlneho otvoru 15 je v ra-
didlnom smere zatsteny privod 17 tlakové-
hie vzduchu. .
Rychlopripojku podla vynélezu moZno in-
Stalovat na pevné miesto pozdiZ drdhy po-
hybu vozikovych vypeiiovacich foriem, kto-
ré su pri vypellovacom procese ovlddané
tlakovym vzduchom, priCom kaZdad z vozi-
kovych vypeiiovacich foriem je opatrend
protikusom 18 pripojky. Ten je vyhatoveny
tak, Ze mda hladkd &elnd sty€nd plochu 19,
na ktord v programovanom c¢ase, pri presu-
nuti elektropneumatického posidvata 20,
ktory prepusti tlakovy vzduch do pracovné-
ho priestoru pneumatického motora 3, do-
sadne tesnenie 16 rychlopripojky. V tejto
polohe zareaguje prvy koncovy spinal 11
tym, Ze dd impulz na otvorenie elektropneu-
matického ventilu 21, ktory prepusti tlako-
vy vzduch do privodu 17. Takto sa tlakovy
vzduch dostdva z pripojky do protikusu 18
na vozikovej vypeiiovacej forme. Vzhladom
na to, Ze tesnenie 16 ma oproti otvoru na
kladené zvlaStne ndroky na presnost vzé-
jomného =zapolohovania pripojky wvoéi jej
protikusu 18. Nutnym predpokladom funkcie
rychlopripojky v8ak je, aby priemer tesne-
nia 16 bol mens§i, ako je priemer piesta pria-

‘modéiareho motora 3.

PREDMET VYNALEZU

Rychlopripojka tlakového vzduchu, pozo-
stdvajliica z telesa, na ktoré je upevneny
pneumaticky motor, ktorého piestnica je vy-
vedend do vybrania v telese rychlopripojky,
vyznatujica sa tym, Ze do vybrania (5] te-
lesa (1) rychlospojky je suvne vloZeny ka-
meil (6) pripojeny k piestnici (4) a opatre-
ny na jednej z jeho strdn nardzkou (10) s

dvomi navzdjom uhloprieéne umiestnenymi
Sikmymi ndbehovymi plochami (11, 12) pre
koncové spinacde (13, 14), a z Celnej strany
axialnym otvorom (15) a tesnenim [16) u-
sporiadanym okolo tstia tohto otvoru (15),
napojeného v radidlnom smere na privod
(17) tlakového vzduchu.
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