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一种用于油毛毡分切的滚刀装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于油毛毡分切的

滚刀装置，主要包括滚刀部分等，两根主轴并列

安装，其中一根主轴上套装多个滚刀部分，另一

根主轴上套装多个与滚刀部分部分对应的支撑

滚轮，滚刀部分与支撑滚轮之间通过油毛毡，滚

刀部分的主刀滚轮一侧通过固定螺栓连接固定

压刀环和切刀，压刀环将切刀压紧到主刀滚轮表

面。本实用新型应用于改性沥青防水卷材也就是

油毛毡的切片作业，提供了一种便捷的切割装

置，来代替人工切割操作；采用上下对滚的滚切

方式，刀片为两半可更换设计，切割位置可随意

调节，定宽方便；能有效减轻劳动强度，并具有生

产效率高、操作方便、切割质量高、切割宽度准

确、尺寸统一度高等优点。
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1.一种用于油毛毡分切的滚刀装置，其特征在于：主要包括滚刀部分(1)、主轴(2)、支

撑滚轮(11)、主刀滚轮(12)、压刀环(13)、切刀(14)、固定螺栓(15)，两根主轴(2)并列安装，

其中一根主轴(2)上套装多个滚刀部分(1)，另一根主轴(2)上套装多个与滚刀部分(1)部分

对应的支撑滚轮(11)，滚刀部分(1)与支撑滚轮(11)之间通过油毛毡(3)，滚刀部分(1)的主

刀滚轮(12)一侧通过固定螺栓(15)连接固定压刀环(13)和切刀(14)，压刀环(13)将切刀

(14)压紧到主刀滚轮(12)表面。

2.根据权利要求1所述的用于油毛毡分切的滚刀装置，其特征在于：所述支撑滚轮(11)

上开有与切刀(14)对应配合的刀槽。

3.根据权利要求1所述的用于油毛毡分切的滚刀装置，其特征在于：所述滚刀部分(1)

与支撑滚轮(11)可在主轴(2)上左右移动以调节各滚刀部分(1)之间的距离。

4.根据权利要求1或2所述的用于油毛毡分切的滚刀装置，其特征在于：所述切刀(14)

由两个半圆刀片构成。
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一种用于油毛毡分切的滚刀装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及油毛毡分切的领域，具体涉及一种用于油毛毡分切的滚刀装置。

背景技术

[0002] 油毛毡为沥青薄层单面附石粒，为定宽的卷材，在需要切成小片的使用场景下(如

户外木质宠物屋顶)，均先靠手工切割，再在将油毛毡铺开之后，拿美工刀割开，这种方式的

劳动强度非常大，且操作起来费时，效率低下，不能适应现在高效率的工作方式。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术存在的不足，而提供一种用于油毛毡分切的

滚刀装置。

[0004] 本实用新型的目的是通过如下技术方案来完成的：这种用于油毛毡分切的滚刀装

置，主要包括滚刀部分、主轴、支撑滚轮、主刀滚轮、压刀环、切刀、固定螺栓，两根主轴并列

安装，其中一根主轴上套装多个滚刀部分，另一根主轴上套装多个与滚刀部分部分对应的

支撑滚轮，滚刀部分与支撑滚轮之间通过油毛毡，滚刀部分的主刀滚轮一侧通过固定螺栓

连接固定压刀环和切刀，压刀环将切刀压紧到主刀滚轮表面。

[0005] 所述支撑滚轮上开有与切刀对应配合的刀槽。

[0006] 所述滚刀部分与支撑滚轮可在主轴上左右移动以调节各滚刀部分之间的距离。

[0007] 所述切刀由两个半圆刀片构成。

[0008] 本实用新型的有益效果为：本实用新型应用于改性沥青防水卷材也就是油毛毡的

切片作业，提供了一种便捷的切割装置，来代替人工切割操作；采用上下对滚的滚切方式，

刀片为两半可更换设计，切割位置可随意调节，定宽方便；能有效减轻劳动强度，并具有生

产效率高、操作方便、切割质量高、切割宽度准确、尺寸统一度高等优点。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图2为本实用新型的滚刀部分和支撑滚轮配合正视图。

[0011] 图3为本实用新型的滚刀部分和支撑滚轮爆炸视图。

[0012] 附图标记说明：滚刀部分1、主轴2、油毛毡3、支撑滚轮11、主刀滚轮12、压刀环13、

切刀14、固定螺栓15。

具体实施方式

[0013] 下面将结合附图对本实用新型做详细的介绍：

[0014] 实施例：如附图所示，这种用于油毛毡分切的滚刀装置，主要包括滚刀部分1、主轴

2、支撑滚轮11、主刀滚轮12、压刀环13、切刀14、固定螺栓15，两根主轴2并列安装，其中一根

主轴2上套装多个滚刀部分1，另一根主轴2上套装多个与滚刀部分1部分对应的支撑滚轮
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11，支撑滚轮11上开有与切刀14对应配合的刀槽方便切刀14切割，滚刀部分1与支撑滚轮11

之间通过油毛毡3，滚刀部分1的主刀滚轮12一侧通过四个固定螺栓15连接固定压刀环13和

切刀14，滚刀部分1、压刀环13和切刀14上均开有与固定螺栓15配合的孔，切刀14有两个半

圆刀片构成以方便更换，压刀环13将切刀14压紧到主刀滚轮12表面。滚刀部分1与支撑滚轮

11可在主轴2上左右移动以调节各滚刀部分1之间的距离，便于切割不同的宽度。

[0015] 本实用新型工作方式：调节好各滚刀部分1之间的距离，设置好切割宽度，油毛毡3

石粒面朝下进入两主轴2间，经过切刀14作用将油毛毡3切成条状，进入下一步操作。

[0016] 本实用新型换切刀14方式：主刀滚轮12、压刀环13与切刀14分别开有对应的四个

螺丝孔，切刀14分作两半，更换切刀14时，将固定螺栓15松开，压刀环13脱离，将切刀14取出

更换新的切刀14，重新装上即可。

[0017] 可以理解的是，对本领域技术人员来说，对本实用新型的技术方案及实用新型构

思加以等同替换或改变都应属于本实用新型所附的权利要求的保护范围。
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图1

图2
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图3
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