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{64) Poloautomatické technologicka linka

Poloautomatickd technologickd linka,
najmi su¥iaca, tvorend technologickym

podlahovym dopravnikom, ktorého drdha je
%lenend na uUseky podla prisludnjch tech- (

nologickfeh, &i manipula&nych pracovisk.

Riedenym problémom je zni¥enie ndrolnosti . L o)
_linky na zastavand plochu a2 na strojné vy- Lﬁ ° 3
bavenie pri dodrZfani po¥adovanych vykono- . i

v§ch parametrov linky."To sa dosahuje '
zvl4ditnyn usporiadanim vyhadzovalov taZ- .

"nych palcov vozikov.
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Vynéiez sa tyka poloautomatickej téchnologickej iinky, najmi éuEiacej, tvorenej aspo#
jednym technelogickym podlahovym dopravnikom, ktorého dréha je Elenena na tdseky podla pri-
sludnfch technologickfch, resp. manipuladngch pracovisk.

Podla sdasného stavd-techniky bfvajd voziky na technologickom, &i vratnom . podlahovom
dopravniku zapnuté trvale. Ked majd byt na vyhradenych technologickych, &i manipuladnych
usekoch, ako je su¥iaci dsek, ochladzovaci dseék a pod., zastavené, prejdu na odstavné dréhy,
%o zvd&3uje ndroky na zastavani pddorysnid plochu, ako aj na celkové strojné vybavenie,

Tieto nevyhody v zna&nej miere odstraﬁuje‘Poloautomac1cké technolog;cka linka podla
vynélezu. ktorej podstata spoEiva v tom, Ze rovnobeZne s drihou technologického podlahového
dopravnika sd v dI%ke aspoﬁ jedného technologického dseku v Jednotlivyeh technologickfch roz-
stupoch vozikov v sérii ‘usporiadané vyhadzovade taZnjch palcov vozikov, svojimi ovlédacml
naPOJené na rozvédzaé 8 ptogramovym riadiacim systémom linky. Tazny palec vozika je na sVOJOm
vysuvnom &ape opatreny konzolkou, ne ktorej je oto&ne uloZend aspofi Jedna vodiaca kladka pre
zvisld vodiacu liStu spojend s vozikom a aspoli jedna nosnd kladka Pre aretalnd pitku mechaniz-
mu vyhadzovata. taZnych palcov vozikov. Uvedené zvisld vodiaca 11§ta je opatrend sty&aymi ploé-
kami s vodlacou kladkou z obidvoch strédn JeJ priemeru,

Aretalnd p#tka pozostiva zo Sikmej nébeine; do§t1cky, nosnej do¥ti¥ky a aretadnej do3tid-
ky a Je usporiadand na hornej strane dvojramennej paky mechanizmu vyhadzovada, spriahnutej
pomocou tiahla s ovldda¥om vyhadzovada, spolofného pre aspoii dva vyhadzovage, usporiadané do
batérie a namontované na spolo&nom nosniki., V rozpdti di%ky jedného z technologlckych isekov
drahy technologickych podlahovych dopravnikow, t. J. v rozpiti dIzky sufiaceho Gseku je usporia-
dand sufiaca komora, opatrend na svojon vstupe a vystupe zvislo’ lomenymi dverami, ktorgch

‘ovlédaée sd napojené na spoloény rozv&dzaﬁ 8 programovym riadiacim systémom linky.

Vihodou vyndlezu je, e zniZuje néroky na celkovid zastavand plochu a aj na celkové strojné
vybavenie pri dodr¥ani - pofadovanych vykonovych parametrov, prifom sa zlepEi aj celkovd prevadz-
kovéd spolahlivost linky. Bal3ou vyhodou vyndlezu je vysoky stupeil unlkaécle zariadeni, naj-
nd podlahového dopravnika pre viacero aplikdcii v technologickfch linkdch, napriklad v .su~
Siacej a pod

Priklad vyhotovenia poloautomatlckeJ technologickej tinky podla vynélezu Je zndzorneny
na vykresoch, na ktorfch obr, 1 predstavuje pbédorysny pohlTad na celkové uspor1adan1e techno-
logickej linky, obr., 2 celkovy priedny rez linkou, obr. 3 priefny rez dréhou technologxckého
dopravnika linky s vyobrazenym taZnym palcom vozika a jeho vyhadzovadom, obr, 4 bokorysny
pohlad na dva navzdjom spriahnuté vyhadzovaée taZanych palcov vozikov.

Poloautomatxcké :echnologxcké 11nka, v danom pripade suiaca, je tvorend dvomi paralelne
usporiadanymi technologlckyml podlahovymi dopravnikmi la Jednym vrataym dopravnlkom 2. Dréhy
"3 sd &lenené na nakladaci dsek 31 ako manipula&ny, sufiaci dsek 32 a ochladzovaci tdsek 33
ako technologické a vykladaci dsek 34 opit ako manlpulaény. Sufiace dseky 32 dréh 3 techno-
logickjch dopravnikov 1 sd usporiadané v rozpdti dizky suslaceJ komory 4. RovnobeZne s dra-
hanmi 3 technologickych podlshovych dopravnikov sd v podlahe Sv dIzke obidvoch technologic-
kych dsekov, t., j. su¥iaceho dseku 32 a ochladzovacieho useku 33, v jednotlivych technolo-
gickfch rozstupoch 61 vozikov 6 v sérii usporiadané vyhadzovaée 7 taZnych palcov 8 vozikov 6,
svojimi pneumatickymi ovlédaémz 9 napojené na spolo&ny rozvddzad 10 s programovym riadiacim
systémom linky. ’ ‘

Tainy palec 8 vozika 6 je svojim puzdrom 81 pripevneny k voziku 6 a na svojom vysuvnom
Eape 82 opatreny konzolkou 83, na ktorej je otolne uloZend jedna vodiaca kladka 84, funkZne
viazand so zvislou vodiacou lijtou 85, spojemou s vozikom 6 v jednom bloku s pizdrom 81 a
jedna nosné kladka 86, funk&ne viazand s areta&nou patkou 71 mechanizmu vyhadzovaéov 1 taz~
nfch palcov 8 vozikov 6. Zvisld vodiaca liSta 85 je. opatrené styénou plodkou 851 s vodiacou
kladkou 84 z jednej strany a styénou plodkou 852 z druhej sttany priemeru vodiacej kladky 84.
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Aretadnd pitka 71 pozostdva zo §ikmej ndbehovej do¥tilky 711, hosnej,doﬁtiéky 112:3
areta¥nej do3tilky 713 & je usporiadand na hornej strane dvojramennej pdky 12 mechanizmu
vyhadzovaga 7, spriahnutej pomocou tiahla 73 s»pneumaciqkim ovlédaéom 9 vyhadzovaia 1.
V sufiacej komore 4 a batérie troch vyhadzovagov 7 v ochladzovacom uaeku 33, pridom samotné
ovlddaie 9 sd vd vietkjch prxpadoch montované mimoe sufiacej komory 4, aby tepelne nebqlx
ovplyvnené., Okrem toho vEetky pneumatické ovlddale 9 si napojené na spolodny rozvddzad 10,
vybaveny programovym riadiacim zariadenim. V rozpdti dlZky su¥iaceho dseku 32 drédhy 3
technologlckich podlahovych dopravnikov 1 je usporiadand suiaca komora 4, .ia svojom vstupe
a vystupe .opatrend zvislo lomenymi dverami 41, ktorych ovlddale 42 sd tieZ napojené na spo-
loéni rozvddzal 10.

.

Funkcia linky: &asovy priebeh sulenia v su§iacom'dgeku je zladeny 8 priebehom chladenia
vy ochladzovacom dseku 33 a je dany poltom technologickych rozstupov 61 vdzikov 6 v pomere
ku poétu technologickich rozstupov 61 vozikov 6 v pomere ku poltu technologickych rozstupov
61 vozikov 6 v sufiacom dseku 32 a ochladzovacom dseku 33, Na impulz z programového riadiace-
ho systému zodvihnd pneumachké ovladae 9 prislulné aretalné pdtky 71 vyhadzovalov 7, na kto-
ré nabehnd nosné kladky Eé taZnfch palcov 8. Tym sa vysuvné Zapy 82 tainfch palcov 8 uvolnia
z und§afov 11 na technologickych podlahovych dopravnikoch 1 a voziky 6 sa zastdvia, Do pohyﬁu
sa voziky 6 uvddzajd opdt na zdklade impulzu'z programového fiadiaceho systému linky. -
Poloautomatxcku technologlcku linku mo¥no vyui1t n1e1en pre sufenie kompreso:ov, ale aJ
pre Lné vhodné technologie, . .

PREDMET VYNALEZU

: 1. Poloautomatickd technologickd linka, najm# su¥iaca, tvorend aspodl jednym technologickym
podlahovym dopravnfkom, ktorého drédha je &lenend na Useky podla prislulnjch technologickfch,
resp. manipula¥njch pracovisk, vyznalujica sa tym, Ze rovnobeZne s drdhou /3/ technologické~
ho podlahového dopravnika /1/ sd v podlaze /5/ v dlZke aspodl Jedného technologického dseku
32, 33/ v jednetlivych technologickjch rozstupoch 161/ vozikov- /6/ v sérii usporiadané vy-
hadzovaZe /7/ tainjch palcov /8/ vozikov /6/, svojimi ovldda¥mi 19/ napo;ené na spolodny ‘roz-

vddzad /10/ s programovym riadiacim sys:émom linky.

2, Poloatuomatickd technologickd linka podla bodu 1, vyznadujdca sa tym, Ze taZiny palec
/8] vozika /6/ je na svojom vysuvnom tape /82/ opatreniikoﬂzolkou /83/, na ktorej je otod-
ne uloZend aspoii jedna vodiaca kladka /84/ pre zvisld vodiacu 1liftu /85/ spojend 8 vozikom
/6/ a aspoit jedua nosnd kladka /86/ pre aretadnd pdtku /71/ mechanizmu vyhadzovaéa /1/ taZonych
palcov /8/ vozikov /6/.

3, Poloautomatickd technologickd link; podla bedov 1, 2, vyznadujlca sa tym, ie zvisld
vodiaca 1idta /85/ je opatrend sty¥nymi plofkami /851/ s vodiacou kladkou /84/ z obidvoch
strin priemeru vodiacej kladky /84/.

f N

4. Poloautomatické technologickd linka podla bodov 1,. 2, vyzna¥ujdca sa tym, Ze aretalnd
pétka /71/ pozostdva zo Sikmej ndbeZnej do¥tilky /711/, nosnej doBti¥ky /712/ a areta¥nej do¥-
tiZky /713/ a je usporiadand na hormej strane dvojramennej pédky /72/ mechanizmu vyhadzova~
‘%a /7/, spriahnutej pomocou tiahla /73/ s ovlidadom /9/ vyhadzovada /7/.

5., Poloautomatickd technologickd linka podla bodov 1, 2, 4,vyznaéujﬁ¢a sa tym, Ze ovld-
da& /9/ vyhadzovada /7/ je spoloiny pre aspoii dva vyliadzovale /7/ usporiadané do batérie
a namontované na spolo&nom ‘nosniku /74/.

'

6. Poloautomatickd technologicki linka podla bddu»1, vyznaéujﬁca sa tym, ¥e v rozpiti

d{%ky suSiaceho tdseku /32/ drdhy /3] technologickych podlahovych dopravmnikov /1/ je usporia-

dand suSiaca komora /4/.
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7. Porbautomatické'technologicki linka podla bodov 1, 6, vyznalujdca sa tym, Ze suliaca
komora /4/ je na svojom vstupe a vystupe opatrend zvislo lomenymi dverami /41/, ktorych

ovladade /42/ sd napojené na spolodny rozvidzad /10/ s programovym riadiacim systémom linky.

4 listy vykresov

Severografia. n. p., zavad 7. Mnst
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