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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 形 状 変 動 の あ る 金 属 板 か ら 採 取 し た ブ ラ ン ク を 、 プ レ ス 金 型 を 用 い て プ レ ス 成 形 す る こ  
と で プ レ ス 成 形 品 を 製 造 す る プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 平 坦 な 形 状 の 平 坦 ブ ラ ン ク モ デ ル を 用 い て 、 目 標 と す る プ レ ス 成 形 品 の 形 状 に 基 づ き 設  
定 し た 所 定 の 金 型 モ デ ル で プ レ ス 成 形 す る プ レ ス 成 形 解 析 を 行 い 、 離 型 後 の プ レ ス 成 形 品  
形 状 を 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 と し て 取 得 す る 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 取 得 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 形 状 変 動 に 基 づ き 設 定 し た 波 長 と 振 幅 の 波 形 状 を 有 す る 波 形 状 ブ ラ ン ク モ デ ル を 生  
成 し 、 該 生 成 し た 波 形 状 ブ ラ ン ク モ デ ル を 用 い て 、 前 記 設 定 し た 所 定 の 金 型 モ デ ル で プ レ  
ス 成 形 す る プ レ ス 成 形 解 析 を 行 い 、 離 型 後 の プ レ ス 成 形 品 形 状 を 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成  
形 品 形 状 と し て 取 得 す る 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 取 得 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 と 前 記 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 と を 比 較 し 、 両 形 状  
の 乖 離 す る 部 位 と 、 そ の 乖 離 量 で あ る 第 １ 乖 離 量 と を 求 め る 第 １ 乖 離 量 取 得 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 波 形 状 ブ ラ ン ク モ デ ル に お け る 波 形 状 と 振 幅 が 同 じ で 周 期 が ず れ た 波 形 状 を 有 す る  
周 期 ず れ 波 形 状 ブ ラ ン ク モ デ ル を 一 種 類 又 は 複 数 種 類 生 成 し 、 該 生 成 し た 周 期 ず れ 波 形 状  
ブ ラ ン ク モ デ ル を 用 い て 、 前 記 設 定 し た 所 定 の 金 型 モ デ ル で プ レ ス 成 形 す る プ レ ス 成 形 解  
析 を 行 い 、 離 型 後 の プ レ ス 成 形 品 形 状 を 周 期 ず れ 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 と し て  
取 得 す る 周 期 ず れ 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 取 得 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 と 一 種 類 又 は 複 数 種 類 の 前 記 周 期 ず れ 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス  
成 形 品 形 状 と を 比 較 し 、 両 形 状 の 乖 離 す る 部 位 と 、 そ の 乖 離 量 で あ る 第 ２ 乖 離 量 と を 求 め  
る 第 ２ 乖 離 量 取 得 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ 乖 離 量 の う ち の 予 め 設 定 し た 閾 値 を 超 え る 乖 離 量 が 生 じ た 部 位 及 び 前 記 第 ２ 乖  
離 量 の う ち の 予 め 設 定 し た 閾 値 を 超 え る 乖 離 量 が 生 じ た 部 位 に 相 当 す る 前 記 プ レ ス 成 形 品  
の 部 位 を 、 要 対 策 部 位 と し て 特 定 す る 要 対 策 部 位 特 定 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 要 対 策 部 位 特 定 ス テ ッ プ で 特 定 し た 要 対 策 部 位 で の 前 記 乖 離 量 が 小 さ く な る よ う に  
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、 前 記 プ レ ス 成 形 品 の 製 造 で 使 用 す る プ レ ス 金 型 で あ る 実 金 型 の 成 形 面 、 及 び 、 前 記 プ レ  
ス 成 形 品 の 製 造 で 使 用 す る 前 記 ブ ラ ン ク で あ る 実 ブ ラ ン ク か ら 選 択 し た 少 な く と も 一 方 の  
形 状 を 補 正 す る 成 形 精 度 向 上 ス テ ッ プ と 、
　 を 備 え た プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 乖 離 量 取 得 ス テ ッ プ は 、
　 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 に お け る 所 定 部 位 の ス プ リ ン グ バ ッ ク 量 と 、 前 記 波 形 状 ブ ラ  
ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 に お け る 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 の 前 記 所 定 部 位 と 同 一 部 位 の ス  
プ リ ン グ バ ッ ク 量 と の 差 を 前 記 第 １ 乖 離 量 と し て 取 得 し 、
　 前 記 第 ２ 乖 離 量 取 得 ス テ ッ プ は 、
　 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 に お け る 所 定 部 位 の ス プ リ ン グ バ ッ ク 量 と 、 前 記 周 期 ず れ 波  
形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 に お け る 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 の 前 記 所 定 部 位 と 同 一  
部 位 の ス プ リ ン グ バ ッ ク 量 と の 差 を 前 記 第 ２ 乖 離 量 と し て 取 得 す る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 成 形 精 度 向 上 ス テ ッ プ は 、 前 記 実 金 型 の 成 形 面 に お け る 、 前 記 要 対 策 部 位 、 又 は 、  
前 記 要 対 策 部 位 と そ の 周 囲 を 成 形 す る 部 位 に 対 し 、 ビ ー ド を 付 与 す る ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ  
を 備 え る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 し た プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ は 、 前 記 実 金 型 に 付 与 し た ビ ー ド に よ っ て 前 記 プ レ ス 成 形 品 に  
形 成 さ れ る ビ ー ド 痕 の 長 手 方 向 が 、 前 記 プ レ ス 成 形 品 に お け る 前 記 要 対 策 部 位 に 一 番 近 い  
端 辺 と 交 差 す る 方 向 と な る よ う に 、 ビ ー ド を 実 金 型 に 付 与 す る 、
　 請 求 項 ３ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 実 ブ ラ ン ク は 、 所 定 方 向 に 沿 っ て 凹 凸 が 連 続 す る 形 状 変 動 を 有 し 、
　 前 記 ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ は 、 前 記 実 金 型 に 付 与 し た ビ ー ド に よ っ て 前 記 プ レ ス 成 形 品 に  
形 成 さ れ る ビ ー ド 痕 の 長 手 方 向 が 、 前 記 プ レ ス 成 形 品 の 前 記 要 対 策 部 位 に お け る 、 前 記 ブ  
ラ ン ク の 形 状 変 動 の 凹 凸 が 連 続 す る 方 向 に 沿 う よ う に 、 ビ ー ド を 実 金 型 に 付 与 す る 、
　 請 求 項 ３ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ビ ー ド を 付 与 し た 実 金 型 を 用 い て 、 前 記 ブ ラ ン ク を プ レ ス 成 形 す る 実 プ レ ス 成 形 ス  
テ ッ プ を 備 え 、
　 前 記 実 プ レ ス 成 形 ス テ ッ プ で 、 前 記 プ レ ス 成 形 品 の 要 対 策 部 位 、 又 は 、 該 要 対 策 部 位 と  
そ の 周 囲 を 含 む 部 位 に ビ ー ド 痕 を 形 成 し 、
　 さ ら に 、 該 実 プ レ ス 成 形 ス テ ッ プ で プ レ ス 成 形 し た プ レ ス 成 形 品 を 再 プ レ ス し て 前 記 ビ  
ー ド 痕 を 潰 す リ ス ト ラ イ ク 工 程 を 備 え る 、
　 請 求 項 ３ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 成 形 精 度 向 上 ス テ ッ プ は 、
　 前 記 基 準 プ レ ス 成 形 品 形 状 、 又 は 前 記 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 、 又 は 前 記 周 期  
ず れ 波 形 状 ブ ラ ン ク プ レ ス 成 形 品 形 状 の い ず れ か に 前 記 要 対 策 部 位 を 設 定 し て ブ ラ ン ク モ  
デ ル に 展 開 し 、 該 展 開 し た ブ ラ ン ク モ デ ル 上 の 要 対 策 部 位 を 特 定 す る 展 開 ブ ラ ン ク モ デ ル  
要 対 策 部 位 特 定 ス テ ッ プ と 、
　 該 展 開 ブ ラ ン ク モ デ ル 要 対 策 部 位 特 定 ス テ ッ プ で 特 定 し た 要 対 策 部 位 に 対 応 す る 実 ブ ラ  
ン ク の 部 位 に ビ ー ド を 付 与 す る ブ ラ ン ク ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ と 、
　 を 備 え る 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 し た プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ブ ラ ン ク ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ は 、 ビ ー ド の 長 手 方 向 が 前 記 実 ブ ラ ン ク に お け る 前 記  
要 対 策 部 位 に 一 番 近 い 端 辺 と 交 差 す る 方 向 と な る よ う に ビ ー ド を 実 ブ ラ ン ク に 付 与 す る 、
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　 請 求 項 ７ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 実 ブ ラ ン ク は 、 所 定 方 向 に 沿 っ て 凹 凸 が 連 続 す る 形 状 変 動 を 有 し 、
　 前 記 ブ ラ ン ク ビ ー ド 付 与 ス テ ッ プ は 、 ブ ラ ン ク に 付 与 す る ビ ー ド の 長 手 方 向 が 前 記 実 ブ  
ラ ン ク の 前 記 要 対 策 部 位 に お け る 前 記 実 ブ ラ ン ク の 形 状 変 動 の 凹 凸 が 連 続 す る 方 向 に 沿 う  
よ う に 、 ビ ー ド を 実 ブ ラ ン ク に 付 与 す る 、
　 請 求 項 ８ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 該 ビ ー ド を 付 与 し た 実 ブ ラ ン ク を 前 記 実 金 型 に よ り プ レ ス 成 形 す る 成 形 ス テ ッ プ を 備 え  
、
　 そ の 成 形 ス テ ッ プ の 後 に 、 前 記 ビ ー ド を 潰 す プ レ ス 成 形 を 行 う 工 程 を 有 す る 、
　 請 求 項 ７ に 記 載 の プ レ ス 成 形 品 の 製 造 方 法 。
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