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Srodek natluszczajacy do skor i sposéb jego wytwarzania

1
Przedmiotem wynalazku jest $rodek natluszcza-

jacy do skér chromowych i kombinowanych oraz -

spos6b jego wytwarzania.

Przemyst garbarski uzywa do natluszczania skér
duzg ilo$é¢ srodké6w natluszczajgcych. Sg to Srodki
natluszczajgce zawierajgce sulfonowane lub siar-
czanowane tluszcze zwierzece lub roélinne. Znane
sg rowniez $rodki bedace emulsjami ttuszczéw i e-
mulgatoré6w niejonowych lub kationowych. Inng
grupe stanowig $rodki bedace produktami estry-
fikacji alkoholi alifatycznych kwasami wielokar-
boksylowymi w mieszaninie z emulgatorami.

Poszczegblne grupy §Srodkéw natluszczajacych
wykazujg szereg réznorodnych wad. Nalezg do nich
na przyklad staba odporno$é na dzialanie elek-
trolitéw, kwas6w, zasad oraz garbujacych soli
chromu, stosunkowo male powinowactwo do za-
chromowanego kolagenu co sprzyja niepozadanej
migracji w czasie obrabiania i skladowania skoér,
brak odpornosci nattuszczonych skér na dzialanie
S§wiatla i utlenienie. Cechg wsp6lng wszystkich
tych $rodk6w jest wyrazny charakter hydrofilowy
i zwigzana z tym nadmierna nasigkliwo§é natlusz-
czonych nimi skoér.

Przedmiotem wynalazku jest $Srodek nattuszcza-
Jacy do skér chromowych i kombinowanych oraz
sposob jego wytwarzania. Srodek wedlug wynalaz-
ku zawiera jako skladnik czynny sulfobursztynia-
ny etanoloamidéw kwaséw tluszczowych w ilosci
od 20 do 100%, bedace réwniez sktadnikiem emulgu-
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jacym oraz substancje hydrofobowe jak parafina,
woski, oleje i ttuszcze w ilosci od 0 do 80% w sto-
sunku do suchej masy gotowego Srodka, przy czym
skladnik czynny zawiera co najmniej 0,5 gramo-
atomu organicznie zwigzanego azotu na jedng gru-
pe karboksylowa.

Srodek nattuszczajacy wedtug wynalazku otrzy-
muje sie przez mieszang estryfikacje etanoloami-
dow kwasOow tluszczowych szczegdlnie dwuetanolo-
amidéow z bezwodnikiem kwasu maleinowego lub
mieszaning bezwodnika kwasu maleinowego z bez-
wodnikami kwasé6w dwukarboksylowych albo kwa-
sami dwukarkoksylowymi, przy czym Kkorzystne
jest prowadzenie procesu w obecno$ci substancji
hydrofobowych. Estryfikacje prowadzi sie do o-
siagniecia zawartoSci grup karboksylowych réwnej
potowie lub mniej niz potowie ich pierwotnej ilo$-
ci — co trwa nie mniej od 4 godzin w tempera-
turze 80—120°. Otrzymane kondensaty sulfonuje sie
nastepnie siarczynem sodowym, hydrosiarczynem
sodowym lub do masy reakcyjnej wprowadza sie
dwutlenek siarki. Srodki natluszczajagce wedlug
wynalazku wykazujg dobrg odporno$é na elektro-
lity, zasady oraz sole chromu tréjwarto$ciowego.
Sa one odporne na dzialanie $§wiatla i utlenianie
i nie, sa ekstrahowane ze skéry przez rozpuszczal-
niki organiczne. Dzieki odpowiednio dobremu
skladowi $rodka natluszczajgcego wigze on _sie
trwale ze skérg chromowg tracgcg swéj pierwotny
charakter hydrofilowy oraz powodujac wyrazne
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zmniejszenie nasigkliwo$ci i przemakalno$ci skoér.
Dzialanie $§rodkéw wedlug wynalazku odno$nie pa-
rametréw nasigkliwo$ci i przemakalnoSci nattusz-
czonych nimi s:ér chromowych jest analogiczne

do dzialania impregnowanych $rodkéw hydrofobo-

wych.

Srodki natluszczajace wedlug wynalazku stosuje
sie w wyprawie skér chromowych i kombinowa-
nych analogicznie jak zwykle tluszcze anionowe u-
zywane przy nattuszczaniu émulsyjnym. Dzialanie
hydrofobowe preparatéw przejav?ria sie najwyraz-
niej w przypadku ich uzycia po wstepnym zobo-
jetnianiu, a przed stosowanym dla danego rodzaju
skér dogarbowaniem kationowymi brzeczkami
chromowymi. Nattuszczanie wstepne i dogarbowa-
nie chromowe prowadzi sie kolejno w tej samej
kapieli. Stosowanie produktéw jest wiec proste i
nie stwarza probleméw technicznych w zakladach

-« - garbarskich.

Przyktad I. Do 550 czeSci wagowych stopio-
nej stearyny technicznej wprowadza sig¢ 126 czeéci
wagowych monoetanoloaminy technicznej, 'przy
stalym mieszaniu podnosi sie temperature do 160°C
i odprowadza wydzielon'a wode przez ,destylacje
pod préznig. Proces prowadzi sie do chwili zaniku
destylacji wody. Po otrzymanych produktéw ami-
nowania w temperaturze 80° wprowadza sie 202
czeSci wagowe bezwodnika kwasu maleinowego i
przy stalym mieszaniu estryfikuje sie w tempe-
raturze 90°C do uzyskania zaniku powyiej 50%
grup karboksylowych. Otrzymany produkt estry-
fikacji miesza si¢ w temperaturze 80—100°C z 1500
czeSciami wagowymi roztworu siarczynu sodowego
o stezeniu 11,8%. Otrzymuje sie 2300 czeSci wago-
wyeh sulfebursztynianéw, ktére moga byé zosto-
sowane do natluszczania skér.

BPrzyklad II. Do 550 czeSci wagowych sto-
piapej stearyny technicznej. wprowadza sie 126
czeSci wagowych monoetanoloaminy technicznej,
przy stalym mieszaniy podnasi sj¢ temperaturg do
160°C i odprowadza wydzieloeng wede przez de-
stylacije pod préinig, Proces prawadzi sie do
chwilj zaniky destylacji wedy. D@ otrzymanych
praduktéw amjpnowania w temperaturze 80° wpra-
wadza sie 300 cze$cj wagowych stopionej parafiny,
200 czesci wagowe bezwodnika kwasy maleinowe-
80, dalej postepuie si¢ jak w przykladzie I. Otrzy-
muje sig 2500 czefci wggawyeh frodka natluszeza-
jacego o skladzie okolo 20% substaneji hydrofopa-
wej i 80% sulfobursztynjanéw w przeliczeniu 'na
suchg mage. -

Przyktlad IIE. Do 550 czeSci wagowych sto-
pionej stearyny technicznej wprowadza sie 200
czgSci waggowych dwuetanoloaminy technicznej,
pr-fi; stalym mieszaniu podnosi sie temperature do
160°C i odprowadza wydzielong wode przez desty-
lacje pod préinia. Proces prowadzi sie do chwili
zaniku destylacji wody. Do otrzymanych produk-
t6w aminowania w temperaturze 80—100°C wpro-
wadza sie 1088 czefci wagewych bezwodnika kwasu
maleinowego i przy stalym mieszaniu estryfikuje
sie w temperaturze 90°C do uzyskania zaniku po-
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wyzej 50°% grup karboksylewyeh. Qtrzymany pre-
dukt estryfikacji miesza sie w temperaiurze 86—
—100°C z 1500 czeSciami wagowymi reztwaru siar-
.czynu sodowego o stezeniu 11,8%. Otrzymuje sie
2300 czeSci wagowych sulfobursztynianéw stosowa-
nych do nattuszczania skoér.

Przyklad IV. Do 550 cze§ci wagawych sto-
pionej stearyny technicznej wprowadza sie 200
czesci wangowy.ch dwuetanoloaminy technicznej,
przy statym mieszaniu podnosi sie temperature do
160°C i odprowadza. wydzielong wode przez de-
stylacje pod proéznig. Proces prowadzi sie do chwi-
li zaniku destylacji wody. Do otrzymapnych pro-
duktéw aminowania wprowadza sje 300 czeSci wa-
gowych oleju kostnego, miesggnine esysza i pod-
daje reakcji z bezwodniki.em kwasu maleinowego
przez wprowadzenie w temperaturze 80--100°C 165
czeSci wagowych bezwodnika kwasu maleinowego
i przy stalym mieszaniu estryfikuje sie w tempe-
raturze 90°C do uzyskania zaniku powyzej 50%o
grup karboksylowych. Otrzymany produkt estry-
fikacji miesza sie w temperaturze 80--100°C z 2000
czeSciami wagowymi roztworu siarczynu.sodowego
0. stezeniu 8,5%. Otrzymuje sie 3100 czesSci wago-
wych srodka nattuszczajacego stosowanego do na-
ttuszczenia skér o skladzie okoto 20° substancji
hydrofobowej i 80% sulfobursztynianéw w przeli-
czeniu na suchg mase.

Przyktad V. Do 550 cze$ci wagowych stopio-
nej stearyny technicznej wprowadza sie 220 czeSci
wagowych dwuetanoloaminy technicznej, przy sta-
Iym mieszaniu podnosi sie¢ temperature do 160°C
i odprowadza wydzielong wode przez destylacje pod
préinia. Proces prowadzi si¢ do chwili zaniku de-

 stylacji wody. Do otrzymanych produktéw amino-

wania wprowadza sie 1700 czeSci wagowych tranu
* technicznego mieszanine osusza i poddaje reakcji
z bezwadnikiem kwasu maleinowego przez wpro-
wadzenie w temperaturze §0-+-100°C 200 czeSci wa-
gowych bezwodnika kwasu maleinowego i przy
stalym mieszaniu estryfikuje si¢ w temperaturze
90°C do uzyskania zaniku powyzej 50%0 grup kar-
‘hoksylowych. Otrzymany produkt estryfikacji
miesza sie w temperaturze 80-+-100°C z 2300 czes-
ciami wagowymi reztworem siarczynu sodowego o
stezeniu 12,00%. Otrzymuje si¢ 4800 czesci wago-
wych $rodka natluszczajgcego stospwanego do na-
ttuszczania skér o skladzie okolo 60°¢ substancji
hydrofabowej i 40%0 sulfobursztynianéw w prze-
liczeniu na suchg mase.

Przyktad VI. Do 550 czeSci wagowych sto-
pionej stearyny wprowadza sie 100 czesSci wago-
wych dwuetanoloaminy technicznej i 60 czeSci wa-
gowych monoetanoloaminy technicznej, dalej po-
stepuje sie jak w przykladzie III. Otrzymuje sie
2300 czeSci wagowych sulfobursztynianéw.

Przyklad VII. Do 550 czeSci wagowych sto-
pionej stearyny wprowadza sig¢ 200 cze§ci wago-
wych dwuetanoloaminy technicznej, przy -staltym
mieszaniu podnosi sie temperature do 160°C i eod-
prowadza sie wydzielong wode przez destylacje
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pod préznig. Proces prowadzi si¢ do chwili zaniku
destylacji wody. Do otrzymanych produktéw ami-
nowania w temperaturze 120--140°C wprowadza
sie 148 czeSci wagowych bezwodnika kwasu fta-
lowego i przy stalym mieszaniu dodaje w tem-
peraturze 80—100°C 198 czeSci wagowych bezwod-
nika kwasu maleinowego. Dalej postepuje sie jak
w przykladzie III. Otrzymuje si¢ 2300 czeSci wa-
gowych sulfobursztynianéw.

‘Przyklad VIIL Do 660 czeSci wagowych ole-

ju rzepakowego o liczbie zmydlenia 170 wprowa-
dza sie 200 czeSci wagowych dwuetanoloaminy
technicznej, przy stalym mieszaniu podnosi sig
temperature do 160°C i odprowadza wydzielong
gliceryne przez destylacje pod préznig. Proces pro-
wadzi sie do chwili zaniku destylacji gliceryny.
Dalej postepuje sie jak w przykitadzie III.

Przyktad IX. Do 660 czeSci wagowych oleju
rzepakowego o liczbie zmydlenia 170 wprowadza
sie 100 czeSci wagowych' dwuetanoloaminy tech-
nicznej z dodatkiem alkoholanu sodowego jako ka-
talizatora. Przy stalym mieszaniu w temperaturze
od 100—160°C prowadzi sie amidowanie w ciagu
4 godzin. Dalej postepuje sie jak w przykladzie
III. Otrzymuje sie 2300 czeSci wagowych sulfobur-
sztynianéw. :

Przyklad X. Na skéry bydlece nappa zasto-
sowano w procesie natluszczania wstepnego 6—1%0
§rodka nattuszczajacego otrzymanego wediug przy-
ktadu I z dodatkiem 1,0 tranu technicznego, a
" nastepnie w nattuszczaniu koficowym po barwie-

niu uzyto 2% tego samego Srodka natluszczajacego.

i 0,70 tranu technicznego. Tak natluszczone skéry
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charakteryzujga sie wyjatkowa migkkoScia oraz do-

'bra pelnoscia. Pomimo wysokiej migkkosci i pul-
" chnoéci, nasigkliwo§é skér nie przekracza wyma-

gan. warunkéw technicznych ustalajacych ten para-
metr dla skér bydlecych nappa po 2 godzinach do
najwyzej 75% i po 24 godzinach do najwyzej 100%.
Skéry natluszczone znanymi Srodkami stosowany-
mi zwykle w produkeji, wykazuja nasigkliwo§é
wyzsza od wymagan normy.

Zastrzezénia patentowe

1. Srodek nattuszczajacy do skér chromowych i
kombinowanych, znamienny tym, Ze jako skladnik
czynny zawiera sulfobursztyniany etanoloamidéw
kwas6w tluszczowych w_iloSci 20--100°, bedace
réwniez skladnikiem emulgujgcym oraz substancje
hydrofobowe jak parafina, woski}.oleje i tluszcze
w iloSci do 80% w stosunku do suchej masy go-
towego preparatu, przy czym sklad’éﬂt/cz.;'hny za-
wiera co najmniej 0,5 gramoatofhu organicznie
zwigzanego azotu na jedng grupe karboksylowa.

2. Spos6b wytwarzania $rodka natluszczajgcego
znamienny fym, ze estryfikuje sie etanoloamidy
kwaséw tluszczowych bezwodnikiem kwasu malei-
nowego lub mieszaning bezwodnika kwasu malei-
nowego z bezwodnikami kwaséw dwukarboksylo-
wych albo kwasami dwukarboksylowymi korzy-
stnie w obecno$ci substancji hydrofobowych ta-
kich jak parafina, woski, oleje i tluszcze, prowa-
dzac estryfikacje w temperaturze 80°—120° do o-
siggniecia zawartoéci grup karboksylowych réwnej
polowie lub mniej niz polowa ich pierwotnej ilo§-
ci, po czym otrzymane kondensaty poddaje sie pro-
cesowi sulfonowania. :



	PL85071B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


