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(54)实用新型名称

一种不锈钢热交换器

(57)摘要

本实用新型公开了一种不锈钢热交换器，包

括两个相对设置的支撑板；多个换热管平行设置

在两个支撑板之间，多个换热管的两端分别通过

盖子两两相通；多个翅片组件垂直设置在多个换

热管上，翅片组件包括多个与换热管数量相同的

相连设置的翅片，且每个翅片套设在对应的换热

管上，翅片内开有卡口，卡口的边缘处设有与换

热管接触的朝外弯曲的翻边，翻边的底部开有一

引导槽；进水管和出水管分别与换热管的两端相

连，使得进水管和出水管通过多个换热管相通；

本实用新型换热管采用了椭圆形，椭圆形有效增

加换热面积，有效空间能多排列换热管，提高热

能转换率；翅片底部的引导槽引流焊液或焊膏进

入到翅片和换热管的间隙中，降低了原料的使

用，焊接牢固。
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1.一种不锈钢热交换器，其特征在于，包括：

支撑板，两个所述支撑板相对设置；

换热管，多个换热管平行设置在两个所述支撑板之间，其中，多个换热管的两端分别通

过盖子两两相通；

翅片组件，多个翅片组件垂直设置在多个所述换热管上，其中，所述翅片组件包括多个

与换热管数量相同的相连设置的翅片，且每个所述翅片套设在对应的所述换热管上，所述

翅片内开有与所述换热管适配的卡口，所述卡口的边缘处设有与换热管接触的朝外弯曲的

翻边，所述翻边的底部开有一引导槽；

进水管和出水管，所述进水管和出水管分别与换热管的两端相连，并使得进水管和出

水管通过所述多个换热管相通。

2.如权利要求1所述的不锈钢热交换器，其特征在于：所述换热管呈椭圆形。

3.如权利要求1所述的不锈钢热交换器，其特征在于：所述换热管的数量为九个，且九

个所述换热管平行设置在两个所述支撑板之间。

4.如权利要求2所述的不锈钢热交换器，其特征在于：所述翅片内的卡口为与所述换热

管适配的形状。
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一种不锈钢热交换器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及交换器的技术领域，尤其涉及一种不锈钢热交换器。

背景技术

[0002] 换热器是将热流体的部分热量传递给冷流体的设备，又称热交换器，换热器在化

工、石油、动力、食品及其它许多工业生产中占有重要地位，其在化工生产中换热器可作为

加热器、冷却器、冷凝器、蒸发器和再沸器等，应用广泛。

[0003] 现有的翅片型换热器中换热管和翅片的连接方式一般采用钎焊的方式将翅片固

定于换热管的管体上，但是在焊接时是直接将翅片焊接在换热管上，这样就会导致焊接的

原料浪费的较多，同时由于焊液不能很好的流入到两者的间隙处，焊接不牢固；其次，目前

的换热管大多呈圆形，这样的形状导致换热效果低，从而无法适应实际的使用需求。

实用新型内容

[0004] 本实用新型目的是为了克服现有技术的不足而提供一种结构简单，换热效率好，

同时翅片和换热管的连接牢固，使用寿命长，产品可靠的不锈钢热交换器。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型采用的技术方案是：一种不锈钢热交换器，包括：

[0006] 支撑板，两个所述支撑板相对设置；

[0007] 换热管，多个换热管平行设置在两个所述支撑板之间，其中，多个换热管的两端分

别通过盖子两两相通；

[0008] 翅片组件，多个翅片组件垂直设置在多个所述换热管上，其中，所述翅片组件包括

多个与换热管数量相同的相连设置的翅片，且每个所述翅片套设在对应的所述换热管上，

所述翅片内开有与所述换热管适配的卡口，所述卡口的边缘处设有与换热管接触的朝外弯

曲的翻边，所述翻边的底部开有一引导槽；

[0009] 进水管和出水管，所述进水管和出水管分别与换热管的两端相连，并使得进水管

和出水管通过所述多个换热管相通。

[0010] 进一步的，所述换热管呈椭圆形。

[0011] 进一步的，所述换热管的数量为九个，且九个所述换热管平行设置在两个所述支

撑板之间。

[0012] 进一步的，所述翅片内的卡口为与所述换热管适配的形状。

[0013] 由于上述技术方案的运用，本实用新型与现有技术相比具有下列优点：

[0014] 本实用新型方案的不锈钢热交换器，其中的换热管采用了椭圆形状，椭圆形状有

效增加换热面积，有效空间能多排列换热管，增加换热面积，提高热能转换率；同时在翅片

的翻边底部开有引导槽，通过引导槽引流焊液或焊膏进入到翅片和换热管的间隙中，降低

了原料的使用，同时连接牢固。
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附图说明

[0015] 下面结合附图对本实用新型技术方案作进一步说明：

[0016] 图1为本实用新型一实施例的结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型一实施例中换热管和翅片连接的局部示意图；

[0018] 图3为本实用新型一实施例中单个换热管和单个翅片组件装配时的结构示意图；

[0019] 图4为图3中的A部放大图；

[0020] 图5为本实用新型一实施例中翅片的立体结构示意图；

[0021] 其中：支撑板1、进水管3、出水管4、盖子5、换热管20、翅片21、卡口210、翻边211、引

导槽212。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图及具体实施例对本实用新型作进一步的详细说明。

[0023] 参阅图1‑2，本实用新型实施例所述的一种不锈钢热交换器，包括两个相对设置的

支撑板1，多个换热管20平行设置在两个所述支撑板1之间，并且，多个换热管20的两端分别

通过盖子5两两相通，同时进水管3和出水管4分别与换热管20的两端相连，并使得进水管和

出水管通过多个换热管20可以相互连通。

[0024] 本实施例中的换热管20呈椭圆形，换热管20采用椭圆形状的话，可以有效增加换

热面积，有效空间能多排列换热管，增加换热面积，提高热能转换率，进而提高了换热器的

换热性能。

[0025] 参阅图2‑5，多个翅片组件平行垂直设置在多个所述换热管20上，翅片组件包括多

个与换热管20数量相同的相连设置的翅片21，且每个所述翅片21套设在对应的换热管20

上；具体的，在翅片20内开有与换热管20的形状适配的卡口210，在所述卡口210的边缘处设

有与换热管20接触的朝外弯曲的翻边211，同时在翻边211的底部开有一引导槽212。

[0026] 实际使用中，在将翅片21焊接到换热管20上时，焊接时的焊液/焊膏就会通过引导

槽212流入到翅片21和换热管20的间隙处，从而减少了焊膏流淌在翅片21的表面，节省了原

料，同时也能够使得翅片21和换热管20的连接更加牢固。

[0027] 作为本申请的进一步的优选实施例，本实施例中的换热管的数量为九个，且九个

所述换热管平行设置在两个所述支撑板之间。

[0028] 另外，本实用新型中的不均均由不锈钢制成，其成本低，制作方便。

[0029] 本实用新型的不锈钢热交换器，其中的换热管采用了椭圆形状，椭圆形状有效增

加换热面积，有效空间能多排列换热管，增加换热面积，提高热能转换率；同时在翅片的翻

边底部开有引导槽，通过引导槽引流焊液或焊膏进入到翅片和换热管的间隙中，降低了原

料的使用，同时连接牢固。

[0030] 以上仅是本实用新型的具体应用范例，对本实用新型的保护范围不构成任何限

制。凡采用等同变换或者等效替换而形成的技术方案，均落在本实用新型权利保护范围之

内。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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