DK 153933 B

19) DANMARK

PATENTDIREKTORATET
KOBENHAVN

(21) Patentansagning nr.: 2196/79
(22) Indleveringsdag: 28 maj 1979
(41) Alm. tilgaengelig: 30 nov 1979
(44) Fremlagt: 26 sep 1988

(86) International ansagning nr.: -

(80) Prioritet: 29 maj 1978 FR 7815886

(71) Ansoger: *EXPANDET S.A.; 26-28 rue Danielle Casanova; F-75002 Paris, FR
(72) Opfinder: Gilles *Caille; FR

(74) Fuldmaegtig: Th. Ostenfeld Patentbureau A/S

(51) Int.CL.*

B 65 B 5/10

(54) Fordelingsapparat til indszettelse af genstande i opbevaringsgitre

(56) Fremdragne publikationer

DE off.g.skrift nr. 1956246
US pat. nr. 2365158

(57) Sammendrag:

2196-79

Et apparat, som iser er indrettet til anbringelse af
plgkke af plastmateriale i gitre, indeholder et plan (4),
som bzrer gitrene (1), og som successivt forskyder disse
ind i uddelerstationer, hvor hver uddelerstation (20)
fodes kontinuerligt med plgkke fra et magasin (27, 28)
for plekke i lps tilstand. Hver station indeholder endvi-
dere en vogn (22) til overfgrsel af plekke fra uddelersta- 4 2
tionen og tilgitrene, et szt af individuelle udstpdere 2
(26), som er indrettet til at fgre plekkene i vognen (22)
ned i et gitter (1) pa nzvnte plan (4). Endelig findes
passende mekanismer (33, 34), som styrer den langsgdende
og tvargiende bevagelse af vognen (22) hen over gitteret
(1) pé en sidan mide, at der ved passage igennem hver
station sker en fyldning af en enkelt rakke af gitterédb-
ninger, fortrinsvis i to trin, idet plgkkene i den pagzl-
dende rzkke bliver indsat successivt og skiftevis i
hveranden gitterdbning.
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Den foreliggende opfindelse angir et fordelingsapparat til indsazt-
telse af genstande i opbevaringsgitre og hvilke fortrinsvis, men ikke
udelukkende, er cylindriske elementer, sasom murplgkke af plastmateri-
ale. Sadvanligvis er disse gitre, som er til udstilling med henblik pa
salg og til forbrugerens anvendelse, i sig selv fremstillet af plastma-
teriale, og de udggres af en ramme med abninger indeholdende eksempelvis
et firkantet vagsystem med halvtreds abninger.

I forbindelse med salgsudstilling af sadanne gitre har man be-
strebt sig pd at anbringe plgkkene sa tet ved hinanden, at samlingen
danner en homogen blok, hvori plgkkene, som stgtter sig imod hinanden,
jkke kan ryste eller svinge. Angivet pa en anden mide er gitrenes abnin-
ger anbragt meget tet og afgrenset af vegge af forholdsvis Tille tykkel-
se. Denne fgrste betingelse for opbevaringen giver anledning til en ikke
uvesentlig vanskelighed med hensyn til at sztte plgkkene pa plads i de-
res respektive abninger. Hvis man desuden tilstrzber, at plgkkene for-
bliver i deres &bninger og ikke glider ud, md de ikke sidde 1gst, hvil-
ket vil sige, at anbringelsen skal foretages med en vis fastholdende
friktion, som resulterer i en fastholdt indstilling. Denne anden opbeva-
ringsbetingelse giver anledning til en anden vanskelighed i forbindelse
med plgkkenes indszttelse i deres respektive abninger.

Disse forhold medfgrer, at sadvanligt kendte apparater til ordnet
anbringelse af mindre genstande i beholdere ikke kan anvendes ved den
beskrevne opgave.

Hidtil er plgkkene blevet indsat i deres opbevaringsgitre med
handkraft, hvorved prisen bliver hgj, iser pda grund af det nedvendige
tidsforbrug. Desuden fgrer denne arbejdsmdde undertiden til uregelmas-
sigheder i det fremstillede produkt.

Den foreliggende opfindelse har til formal at tilvejebringe et
fordelingsapparat, hvormed plgkkene kan szttes pa plads i deres &bninger
med stor hastighed og med sikkerhed til trods for de ulemper eller pro-
blemer, som fglger med de to ovenfor omtalte betingelser.

Fordelingsapparatet ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved det i
den kendetegnende del af krav 1 angivne og indeholder sadledes en skive
indrettet til at bare gitre til fyldning, og som successivt forskyder
gitrene ind under fordelingsstationer, hvilke fordelingsstationer fgdes
kontinuerligt med plgkke fra reservoirer af plgkke i 1g¢s tilstand, vogne
eller slader til optagelse og midlertidig fastholdelse af plgkke i et
mgnster, som passer til gitterdelingen, individuelle udstgdere indrettet
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til at kunne presse plgkkene fra overfgringsslederne og ned i de af
nevnte skive birne gitre, samt mekanismer indrettet til at kunne forsky-
de overfgringssladerne i lazngderetningen og pd tvars oven over gitrene
pi en sidan mide, at en rekke i gitteret, ved passage under hver forde-
lings- eller ladestation, bliver fyldt, fortrinsvis i to gennemgange,
idet plgkkene i navnte razkke bliver fordelt successivt og skiftevis i
hveranden abning.

I det falgende skal opfindelsen beskrives nzrmere under henvisning

til tegningen, hvor

fig. 1 er et skematisk billede i perspektiv af et opbevarings- og
udstillingsgitter fyldt med plekke,

fig. 2 et planbillede af en skive i et apparat ifglge opfindelsen
forsynet med radialt anbragte bzreplader for gitre,

figurerne 3-9 forskellige skematiske afbildninger i perspektiv vi-
sende forskellige arbejdsstillinger for plgkuddelingsstatio-
ner, vogne eller slader til overfgrsel af plgkke imellem ud-
delerstationerne og gitrene samt individuelle udstgdere til
at fore plgkkene fra overfgringsslazderne og ned i gitrene,
alt i apparatet ifglge opfindelsen,

fig. 10 et skematisk billede i perspektiv af en station i appara-
tet ifglge opfindeisen,

fig. 11 et skematisk og partielt billede visende plakkenes ankomst
fra et forrad og ind i ledninger anbragt forud for uddeler-
stationerne,

fig. 12 et partielt sidebillede af apparatet ifglge opfindelsen
lige fgr en uddelerstation, og

fig. 13 et tilsvarende planbillede.

I den i fig. 1 viste udfsrelsesform ses et gitter 1 til udstilling
og opbevaring og forsynet med fem rakker hver pd ti dbninger 2 indrettet
til at optage plgkke 3 af plastmateriale. Apparatet ifglge opfindelsen
indeholder en cirkular skive 4, som bzrer otte radialt anbragte plader
5, hvorpid der er indrettet profiler til optagelse og fastholdelse af
gitre 1. Hovedstyringen af apparatets drift er anbragt over for en lade-
station A, og af en passende hjelpestyring medfdres gitrene af skivens 4
rotation i pilens retning, hvorved gitrene successivt passerer forbi
stationerne B, C, D, E, F, G og H.
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Stationen B er en ded station, hvori der intet foregar. I statio-
nen C bliver den fgrste rekke i gitteret, eksempelvis rekken 7, fyldt i
to efter hinanden fglgende trin pd to gange fem plgkke, dvs. ti plekke
jalt, for gitteret passerer til stationen D. I stationen D fyldes den
anden rakke 8 pid samme mide, og successivt med to gange fem plgkke, og '
pa samme mide bliver hver af rakkerne 9, 10 og 11 fyldt med to gange fem
plgkke i stationerne E, F og G, respektivt. Efter den sidste station G
vil gitteret siledes vaere fyldt med halvtreds plgkke, og nar gitteret
ankommer til stationen H, bliver det udstgdt i retning af en pil 12 i en
udtgmningstragt af en udstdder 13.

I figurerne 3-9 ses ved 14 (fig. 3) udgangselementer fra en udde-
ler af plgkke i 1gs form, og hvorfra plgkkene kommer ud 1iggende aksialt
pi linie den ene efter den anden, idet plskkene feres i kontinuerlige
Tinier ad fem kanaler 15, 16, 17, 18 og 19. Ved 20 ses en lodret blok,
som er fastgjort ved den gverste ende, hvor plgkkanalerne 15-19 udmun-
der, og i denne blok er der udformet lodrette kanaler 21, hvori plgkkene
falder ned p& grund af tyngdekraften for at blive fordelt i en overfg-
ringsslade 22. Denne overfgringsslade kan drives successivt og skiftevis
i to ortogonale bevegelser efter pilene 22a og 22b ved hjalp af enhver
passende styring, sisom elektrisk, elektromagnetisk, elektronisk, hy-
draulisk eller pneumatisk. I overfgringssladen 22, der tjener til at
fordele plgkkene i gitteret 1, er der indrettet to serier af huller,
nemlig dels fem huller 23 og dels fem huller 24. Afstanden imellem to
huller 23 svarer ngjagtigt til afstanden imellem to lodrette nabokanaler
21 i blokken 20, og hvert af hullerne 23 skal optage en plgk, nar hul-
lerne befinder sig lodret pd linie med kanalerne 21. Overfgringssladen
skal sdledes lades med fem plgkke, hver gang den befinder sig lodret un-
der kanalerne 21.

Plgkkenes anbringelse i gitteret sker pa fglgende made: Sladen 22,
som er blevet fyldt med fem plgkke, forskydes i retning af pilen 22a for
derved at fgre plgkkene hen over den fgrste razkke 7. I et fgrste trin er
det hveranden &bning 7a, 7b, 7c, 7d og 7e, som bliver fyldt, og der ind-
settes fem plgkke i razkken 7 i dette fgrste trin. Sladen 22 pa-
rallelforskydes derefter tilbage ind under blokken 20, hvor den pa ny
modtager fem plgkke, og sleden vil vende tilbage i retning af pilen 22a
hen over den fgrste razkke 7 for, denne gang i et andet trin, at uddele
fem andre plgkke i hveranden abning 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, som Tigger imel-
lem de foregdende. Denne forskydning under uddelingen ngdvendigger, at
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sladen 22 efter modtagelsen af de fem plgkke i det andet trin udfgrer en
tvargiende bevagelse parallelt med sig selv og i retning af pilen 22b,
jdet stgrrelsen af denne tvargidende forskydning er 1ig med akseafstanden
imellem to efter hinanden fglgende abninger i gitteret. '
Plgkkenes overfering fra sladen 22 og til hvert gitter 1 sker ved
Todret forskydning af en udstgder 25, som bzrer ti udstgdertappe 26, som
er adskilt fra hinanden med akseafstanden imellem to efter hinanden fgl-
gende gitterdbninger. Styringen af udstgderen 25 er indrettet sidledes,
at der fremkaldes passende forskydningsbevagelser, der er indstillet pa
en sidan mide, at rakken af udstedertappe 26 trenger lodret igennem sle-

‘den 22 i de efter hinanden fglgende stationer C-G og successivt over

gitterrezkkerne 7, 8, 9, 10 eller 11, alt efter om man befinder sig i
stationen C, D, E, F eller G. Da der er indrettet ti udstgdertappe, selv
om kun fem plgkke udstgdes i hvert trin, bliver hveranden tap i hvert
trin fort ned i et fgrehul 24 i sladen 22, hvilke fgrehuller 11gger i-
mellem hvert hul 23 til optagelse af plgkke.

I fig. 4 ses sladen 22 i en position, hvor den er skudt frem oven
over gitteret 1 og pa plads til uddeling af plekke 3a, 3b, 3c, 3d, 3e i
abningerne 7a, 7b, 7c, 7d, 7e.

Fig. 5 viser, i situationen i fig. 4, hvorledes udstgdertappene 26
trenger igennem sladen 22, og plekkene 3a, 3b, 3c, 3d, 3e bliver sat pa
plads i hverandet rum eller abning i den ferste rekke 7 i gitteret 1.

Det siledes fyldte gitter er fyldt i fig. 6, hvor man ser, at udstederen

25 er fort opad, mens sladen 22 pad ny bliver fyldt med fem plskke lige-
som i fig. 3, men forskydes et skridt i retning af pilen 22b, fgr den
bliver fgrt hen over den fgrste gitterrazkke 7 for at komplettere denne
rekke med fem nye plgkke, og de to efter hinanden fglgende trin har sa-
ledes indfgrt ti plgkke i den forste gitterrazkke 7.

Fig. 7 viser szttet af fem nye plgkke i det andet trin i stationen
C antydet ved 3f, 3g, 3h, 3i, 3j. Udstédertappene 26 udfgrer deres funk-
tion ved at bevezge udstgderen 25 lodret (fig. 8), og efter en Tlodret
havning af udstgdertappene 26 som vist i fig. 9 vil den fgrste rekke pa
ti plekke vare sat pd plads, idet de respektive gitterabninger 7f, 7g,
7h, 7i, 7j har modtaget deres tilsvarende plgkke 3f, 3g, 3h, 3i, 3j. Nar
de forskellige fyldeoperationer for den fgrste gitterrzkke i stationen C
er udfgrt, fiar en passende styring skiven til at dreje sig, saledes at
gitteret fores fra station C og til station D for, at den anden rekke 8
kan fyldes i stationen D med ti plgkke i to efter hinanden fglgende trin
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hver pa fem gitterabninger.

Af fig. 10 fremgir de samme elementer som de ovenfor beskrevne og
forsynet med samme referencer. Uddelerstationen er kompletteret med en
perspektivisk afbildning af et forridsmagasin 27, som indeholder plgkke
i 1g¢s tilstand, og som afsluttes ved sin nederste del af en tragtformet
del 27a, der afgiver plgkkene i konstant hgjde i et indre reservoir 28.
Fig. 11 er et billede set bagfra og nedad og visende bunden af det indre
reservoir 28, hvori der er oplagret plgkke 3. Ved den indvendige perife-
ri af reservoiret 28 er der indrettet en skrueformet stigende rampe 29,
der muligger, at plekkene progressivt stgder hinanden opad, indtil de
kommer ind i fordelingsspor 30 i et antal pa fem, og som befinder sig
ovenfor fordelingskanalerne 15, 16, 17, 18 og 19. Apparatet 31 er sale-
des et fordelerelement med fem razkker af plgkke, som successivt skubber
hinanden siledes, at de bliver fgrt i raekkefglge ind i kanalerne 15-19.
Med hensyn til denne virkning og som en komplementzr foranstaltning kan
det i dvrigt praciseres, at en fordelagtig made, som begunstiger plgkke-
nes fgring i den faste lodrette blok 20, bestar i, at kanalerne 21 har
firkantet tvarsnit, sdledes at der kun opstar tangential kontakt langs
fire frembringere pa plgkkene, hvorved de friktionskrafter, som ville
bremse plgkkenes normale udlgb under tyngdekraften, bliver undgdet i
stgrst mulig grad.

I fig. 11 ses en plade 32 anbragt hen over de fem kanaler eller
spor 30, og som sikrer et ordnet udlgb for plgkkene i deres glidespor
frem ti1 fordelingskanalerne 15-19. Hvis plgkkene eventuelt bliver til-
fort i overskud oven for de fem spor eller kanaler 30, bliver plgkkene
standset af kanten 32a pd pladen 32, og de falder pa ny ned pé bunden af
reservoiret 28, idet, som det fremgar af figurerne 10 og 11, enheden 31
er skratstillet en smule ind mod det indre af reservoiret 28 for at re-
turnere de overskydende og ikke-kanaliserede plgkke hertil.

I fig. 10 ses.en cylinder 33, som styrer forskydningen af slzden
22 i retning af pilen 22a (fig. 3), mens der ved 34 er vist en cylinder,

som styrer forskydningen af sladen 22 i retning af pilen 22b.

Fagfolk vil uden videre kunne realisere alle styringer af de for-
skellige bevegelser i apparatet ifglge opfindelsen.

I figurerne 12 og 13 er der ikke indfért nye elementer i forhold
til, hvad der er beskrevet ovenfor. ’

I apparatet ifglge opfindelsen kan bevagelsen af gitterbzreplader-
ne vare en translation i stedet for en cirkuler bevegelse.
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PATENTKRAV

1. Fordelingsapparat til indszttelse af genstande i gitre, is@r cy-
lindriske elementer, sasom murplgkke af plastmateriale i salgs- eller
opbevaringsgitre, som selv er af plastmateriale, KENDETEGNET ved, AT det
omfatter en skive (4) indrettet til at bare og fastholde gitre (1) til
fyldning, og scm er indrettet til successivt at kunne forskyde gitrene
ind i uddelerstationer (A, B, C, D, E, F, G, H), hvilke stationer er
indrettet til at kunne fgdes kontinuerligt med elementer eller plgkke
(3) fra forrad af disse i 1¢s tilstand, overfgringsslader (22) til op-
tagelse og midlertidig fastholdelse af elementerne eller plgkkene i et
mgnster, som passer til gitterdelingen, sa&t af individuelle udstgdere
(26) indrettet til at kunne presse elementerne eller plgkkene fra over-
foringssladerne og ned i de af navnte skive barne gitre, samt mekanismer
indrettet til at kunne forskyde overfgringssladerne i langderetningen og
pa tvers hen over gitrene pa en sadan midde, at der ved passage under
hver uddelings- eller ladestation sker en fyldning af en gitterrakke,
fortrinsvis i to trin, og at elementerne eller plgkkene for navnte razkke
bliver uddelt successivt og skiftevis i hveranden gitterabning.

2. Apparat ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT skiven er arrangeret i
det vasentlige vandret, og AT der er indrettet en fast blok (20) forsy-
net med parallelle kanaler (21) orienteret stort set vinkelret pa ski-
ven, hvorfra elementerne kan falde ud som fglge af tyngdekraften og ned
i en overfgringsslade.

3. Apparat ifglge krav 2, KENDETEGNET ved, AT overfgringssladen har
to serier af efter hinanden 1iggende huller, som ligger pa linie, hvoraf
en fgrste serie omfatter et hul (23) ud for hver elementkanal i blokken,
som tjener til modtagelse af et element eller en plgk, og den anden se-
rie af huller (24) er arrangeret ind imellem hullerne i den fgrste serie
pa en sddan made, at de kan tjene til fgring af udstgdertappe, som ikke
skal stgde elementer eller plgkke ned i tilsvarende gitterabninger.

4. Apparat ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT overfgringssizden er
indrettet til at kunne parallelforskydes i to ortogonale retninger, nem-
1ig under en fgrste bevagelse (22a) fra optagepositionen under blokken
vinkelret pa rekkerne i gitteret, og ind over den gitterrazkke, som skal
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fyldes, mens en anden bevagelse (22b) vinkelret herpa forskyder sleden
en afstand, som er 1ig med akseafstanden imellem to gitterdbninger.

5. Apparat ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT det omfatter et magasin
til oplagring af elementerne eller plgkkene i 1gs tilstand i form af et
vibrationsreservoir forsynet med en rampe (29), som stiger skrueformet
opad pid en sidan mide, at elementerne eller plgkkene kan fgres progres-
sivt imod en fordeler, som ordner dem i fem parallelle rakker, idet ele-
menterne eller plgkkene fpres i rakker ind i fem kanaler (15, 16, 17,
18, 19), som udmunder i uddelerstationens gverste del.
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