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OZET

HiBRIiD LINER

Bu bulus, ampute bir kullanicinin gtdigiine rahat ve gldigia kavrayan bir bigcimde
giyilirken, protez soketinde de kayma yapmayacak bicimde yerlesen bir liner ve bunun
dretim yontemi ile ilgilidir. Bu bulus ile, giidigiin bicimine uyum saglayan ve ayni
zamanda da dayanikli bir liner ile bu linerin Gretimini saglayan bir yéntem gelisgtirilmistir.

Bu bulus ile gelistirilen liner, iki farkl 8zellikli malzemeden katmanlar barindirmaktadir.
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ISTEMLER

iki farkli 6zellikteki malzeme barindiran bir liner (1) Giretimi igin,

gldik bicimindeki bir birinci erkek kalip Uzerine bir kumasin gerilerek

gecirilmesi,

- birinci erkek kalip ile ilgili birinci disi kalip bir araya getirilerek aralarina bir jel

olan birinci malzemenin dékilmesi,

- elde edilen ve i¢ ylziinde kumas, dis yuziinde birinci malzemeyi iceren
yapinin kaliptan ¢ikartilarak ters yiiz edilmesi ve bir ikinci erkek kalip iizerine

gecirilmesi,

- ikinci erkek kalip ile ilgili ikinci disi kalip bir araya getirilerek aralarina hir ikinci

malzemenin dékilmesi
adimlan ile karakterize edilen bir liner (1) Gretim yontemi.

Birinci malzemenin sertligi ikinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha diisiik olmasi ile karakterize edilen istem 1’deki

gibi bir liner {1) iiretim vontemi.

ikinci malzemenin sertligi birinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha diisiik olmasi ile karakterize edilen istem 1'deki

gibi bir liner {1) {iretim yontemi.

ikinci disi kalip Gizerine oluklar bulunmasi ile karakterize edilen istem 1’deki gibi

bir liner {1) Uretim yontemi.

. Anilan adimlarin ardindan, elde edilen yapinin dis ylizeyine en az bir kaplama (6)

uygulanmasi ile karakterize edilen istem 1’deki gibi bir liner {1) Gretim ydntemi.
Istem 1’deki bir liner (1) Giretim yéntemi ile Uretilen,

- gldik Gzerine oturan ve bir birinci malzemeden bir birinci katman (2),
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- soketin i¢ ylzine oturan ve birinci malzemeden farkl &zellikteki bir ikinci

malzemeden bir ikinci katman (3},
iceren ve

- farkh dzellikleri nedeni ile birbirleri (izerine tutunamayan birinci malzeme ile
ikinci malzemeyi bir arada tutmak tzere, farkli yizlerine birinci malzeme ile
ikinci malzemenin ayri ayri tutundugu ve birinci katman (2) ile ikinci katman

(3) arasinda kalan, kumagtan bir bag katmani {4),
ile karakterize edilen bir liner (1}.

Birinci malzemenin sertligi ikinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha diisiik olmasi ile karakterize edilen istem 6'daki

gibi bir liner {1).

ikinci malzemenin sertligi birinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha disiik olmasi ile karakterize edilen istem &'daki

gibi bir liner {1).

. Soket icindeki vakumun korunmasi icin sizdirmazhk saglayan en az bir esnek

duvar (5) barindiran bir ikinci katman (3) ile karakterize edilen Istem 6’daki gibi

bir liner {1}.

10. ikinci katman (3) (zerinde yer alan en az bir kaplama {6) veya kumas (7) ile

karakterize edilen istem 6’daki gibi bir liner (1).

11. iki farkl 6zellikte malzeme barindiran bir liner (1) Gretimi icin,

- gudik bicimindeki bir erkek kalip ile bir birinci disi kalip arasina bir silikon

olan birinci malzemenin dokilmesi,

- elde edilen yapinin (zerine bir yapistirici uygulanmasi ve ardindan da bir

kumasin gerilerek gecirilmesi,
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12.

13.

14

15.

16.

- elde edilen ve dis ylzinde kumas, i¢ ylzunde birinci malzemeyi iceren
yapinin bir ikinci disi kaliba yerlestirilmesi ve bu yapi ile ikinci disi kalip arasina

bir ikinci malzemenin dékilmesi,
adimlari ile karakterize edilen bir liner (1) Gretim yontemi.

Birinci malzemenin sertligi ikinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha disiik olmasi ile karakterize edilen istem 11’deki

gibi bir liner {1) dretim yontemi.

ikinci malzemenin sertligi birinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha diisiik olmasi ile karakterize edilen istem 11’deki

gibi bir liner {1) Giretim yontemi.

.Ikinci disi kalip Uzerine oluklar bulunmasi ile karakterize edilen istem 11’deki gibi

bir liner {1) Gretim yontemi.

Anilan adimlarin ardindan, elde edilen yapinin dis ylizeyine en az bir kaplama (6)
veya kumas (7) uygulanmasi ile karakterize edilen istem 11’deki gibi bir liner (1)

Uretim yontemi.
istem 11’deki bir liner (1) Gretim ydéntemi ile Gretilen,
- gudulk Gzerine oturan ve bir birinci malzemeden bir birinci katman (2),

- soketin i¢ ylzline oturan ve birinci malzemeden farkh sertlikteki bir ikinci

malzemeden bir ikinci katman (3},
iceren ve

- farkh o6zellikte olmasi nedeni ile birbirleri {(zerine tutunamayan birinci
malzeme ile ikinci malzemeyi bir arada tutmak Gzere, farkl yizlerine birinci
malzeme ile ikinci malzemenin ayri ayr tutundugu ve birinci katman (2) ile

ikinci katman {3) arasinda kalan, kumastan bir bag katmani (4),

ile karakterize edilen bir liner (1}.
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17.

18.

19.

20

Birinci malzemenin sertligi ikinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha disik olmasi ile karakterize edilen istem 16’daki

gibi bir liner {1).

ikinci malzemenin sertligi birinci malzemenin sertligine esit veya ikinci
malzemenin sertliginden daha diisiik olmasi ile karakterize edilen istem 16’daki

gibi bir liner {1).

Soket icindeki vakumun korunmasi igin sizdirmazlik saglayan en az bir esnek
duvar (5) barindiran bir ikinci katman {3) ile karakterize edilen istem 16’daki gibi

bir liner (1).

.Ikinci katman (3) Uzerindeki en az bir kaplama (6) veya kumas (7) ile karakterize

edilen istem 16’daki gibi bir liner {1).
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TARIFNAME
HIiBRID LINER
Teknik Alan

Bu bulus, ampute bir kullaniccnin gddigiine rahat ve gudigl kavrayan bir bicimde
giyilirken, protez soketinde de kayma yapmayacak bicimde yerlesen bir liner ve bunun

tretim yontemi ile ilgilidir.
Onceki Teknik

Amputelerin protezleri ile gilidikleri arasinda glvenilir bir baglantinin saglanmasi,
protezin rahat kullanimi ve kullanicinin yasam kalitesi agisindan  biiyilk &nem
tasimaktadir. Bu nedenle glidGgiin protez soketinin icerisine tam olarak oturmasi ve
soket ile liner arasinda tam temasin saglanmasi gerekmektedir. Bunun icin kullanilan
vakumlu sistemlerdeki rinklerin altinda kalan boslugun icerisindeki havanin bosaltiimasi

gerekmektedir.

Bununla beraber gidiik ¢orabi ile saglanan konforun hastalara yetersiz kalmasi nedeni
ile gelistirilen liner sistemler yukarida da bahsedildigi gibi vakum ortaminin
olusturulmasi ve korunmasina da katki saglamaktadirlar. Ayrica liner sistemler soket
icindeki gidgiin rahat etmesi icin darbeleri emmekte ve sispansiyon saglayarak
glidigli tam kavramaktadir. Liner sistemlerde 6zellikle gidiik ylizeyine iyi tutunan
glidige konfor saglayan silikon ve jel malzemeler tercih edilmektedir. Silikon ve jel
malzemelerin sor (share) degerleri ile oynanarak konforlu ya da asinmaya karsi dayanimi

daha yiksek malzemelerin elde edilmesi mimkindr.

Gunumulzde vakum sistemler konusunda ¢ok iyi bilinen ve kullanim kelayligi nedeni ile
begenilen bir lrlin EP2627289 saylli patent belgesinde agiklanmistir. S6z konusu
patentin sahibi Ossur firmasinin bu bulusta gerceklestirdigi en énemli yenilik; vakum
ortaminin korunmasini saglayacak ringlerin liner sistemlerin Gzerinde yer alan bir silikon

kusak ¢evresine yerlestirmesidir.
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Yine liner sistemlerde vakum ortaminin korunmasini saglayacak bir baska gelisme ise
EP2815728 sayili Medi firmasina ait patent belgesinde aciklanmaktadir. llgili patent
basvurusu yine vakum ortaminin korunmasini saglayacak ringler icermekte alup ayni
zamanda silikon olan govdesinin soket icerisine daha kolay girebilmesi icin dis ylzeyin

kumas ya da siirtiinmesiz bir kaplama malzemesi kaplanmasini agiklamaktadir.

GunOmazde bilinen liner uygulamalarindan birisi U52014249650A1 sayili Birlesik
Devletler patent basvurusunda aciklanan Alps Intellectual adh firmanin bulusudur. S6z
konusu patent basvurusunda dokuma bir malzemenin igerisinden jelin sizdirilarak
uretilmesi ile elde edilen bir liner Grinldnden bahsedilmektedir. S6z konusu UGrln hasta
konforu saglamakta ancak zaman icerisinde jel malzemeden olan ringlerin kopmasi ile

vakumu ortamini koruyamaz hale gelmektedir.
Bulusun Amaci ve Kisa Aciklamasi

Bu bulusun amaci, gldiglin bicimine uyum saglayan ve ayni zamanda konforlu ve

dayanikl bir liner gelistirilmesidir.

Bu bulusun amaclan dogrultusunda, farkh ozelliklere (sertlik, esneklik, dayaniklilik, 151k
gecirgenligi, hava gecirgenligi, gldigin sekline uyum saglama) sahip iki farkh
malzemeden olusan hir liner ve bu liner’in (retimini saglayan bir yontem gelistirilmistir.
Bulus ile gelistirilen liner'in Uretim y&éntemi, birbirleri {zerine tutunmayan silikon
ve/veya jel katmanlarin, bu iki malzemenin bir kumasin farkl yiizlerine tutunmasi

saglanarak bir araya getirilmektedir.
Bulusu Aciklayan Sekillerin Tanimlan

Bu bulus ile gelistirilen liner ve liner iiretim y&nteminin daha iyi aciklanabilmesi igin

kullanilan sekiller ve ilgili aciklamalar asagidadir.
Sekil-1 Bulusa gore bir linenn yandan sematik gdrinimaddr.
Sekil-2 Bulusa gdre bir linerin yandan sematik kesit géranimdar.

Sekil-3 101. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit gorinimidir.
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Sekil-4 102. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit gérinumidar.

Sekil-5 103. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit goriniimiadir.

Sekil-6 104. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit gértinimuadar.

Sekil-7 201. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit gorinimidur.

Sekil-8 202. adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit goriniimidir.

Sekil-9 203, adimda elde edilen yapinin yandan sematik kesit gérintimiodir.

Sekil-10  Bulusun birinci malzemenin jel oldugu uygulamasina gore liner Gretim

yonteminin akis semasidir.

Sekil-11  Bulusun birinci malzemenin silikon oldugu uygulamasina gore liner Giretim

yonteminin akis semasidir.

Sekil-12  Sekil-2’de isaretlenmis bélgenin detay gorlinimdidur.

Sekil-13  Bulug konusu

goriinimaddar.

Sekil-14  Bulug konusu

goriinimaddar.

Sekil-15  Bulus konusu

goriinimuddar.

Sekil-16  Bulus konusu

goriinimuddar.

liner ile kullanilabilecek baska bir esnek duvarin detay

liner ile kullanilabilecek baska bir esnek duvarin detay

liner ile kullanilabilecek baska bir esnek duvarin detay

liner ile kullanilabilecek baska bir esnek duvarin detay

Sekil-17  Bir kumas ile kaplanmis bir linerin yandan sematik gériinimuadar.

Sekil-18  Sekil-17’de gbriilen linenn yandan sematik kesit gorinimidar.



Bulusu Olusturan Unsurlarin Tanimlan

Bu bulus ile gelistirilen liner ve liner {retim yonteminin daha iyi aciklanabilmesi icin
sekillerde yer alan parga ve kisimlar numaralandiriimis olup, her bir numaranin karsihigi

asagida verilmistir,
5 1. Liner
2. Birinci katman
3. lkinci katman
4, Bag katmani
5. Esnek duvar
10 6. Kaplama

7. Kumas

Bulusun Ayrintih Agiklamasi

Bulusa gore bir liner (1), temelde,
- gldik Gzerine oturan ve hir birinci malzemeden bir birinci katman (2),

15 - soketin i¢ ylOzine oturan ve birinci malzemeden farkli ozellikteki bir ikinci

malzemeden bir ikinci katman (3),

- farkl ozellikleri nedeni ile birbirleri lzerine tutunamayan birinci malzeme ile
ikinci malzemeyi bir arada tutmak GOzere, farkl yizlerine birinci malzeme ile ikinci
malzemenin ayri ayn tutundugu ve birinci katman (2} ile ikinci katman (3)

20 arasinda kalan, kumastan hir bag katmani (4),

icermektedir. Birinci malzeme ve ikinci malzeme, silikon ve jel gibi elastik malzemeler
arasindan secilmektedir. Tercihen, birinci malzemenin sertligi ikinci malzemenin

sertligine esit veya ikinci malzemenin sertliginden daha dasiiktir.
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ikinci katman (3), soket icindeki vakumun korunmasi icin sizdirmazlik saglayan en az bir
esnek duvar (5) da icermektedir. Esnek duvarlar (5), linen (1) cevreleyen halkalar

bicimindedir.

Linerin {1), soket icerisine rahat bir bicimde girmesi ve ayni zamanda soket icerisinden
rahatga gikmasi gerekmektedir. Cesitli formlardaki silikon veya benzer islev gdsteren
elastik malzemeler soketin i¢ ylizeyine yapisma egilimi gosterdiginden, ikinci katman (3}
tizerinde en az bir kaplama (6) da bulunmaktadir. Bu kaplama {6), ikinci katman (3}

timiyle cevrelemektedir.

Kaplama (6}, yerine ikinci katmanin (3) esnek duvarlarin (5) haricinde kalan kisimlarinin
kumas (7) ile kaplanmasi da mimkindiir. S6z konusu kumas (7} ile kaplamanin yapiimasi
sayesinde liner (1) soket ic ylizeyinde rahatca hareket edebilecektir. Bu kolay hareketin
tam olarak gerceklesebilmesi icin esnek duvarlarin (5) Gzerinin de yine bulusun yukanda
aciklanan uygulamasinda oldugu gibi yapisma engelleyen bir kaplama (6) ile kaplanmasi

mimkundar.

Birinci malzemenin bir jel oldugu bulusun bir uygulamasinda, birbirleri Gzerine
tutunmayan iki farkh &zellikte malzeme barindiran bulus konusu linerin (1) Oretim

yontemi, temelde,

(101) gladik bicimindeki bir birinci erkek kalip Gzerine bir kumasin gerilerek

gecirilmesi,

(102) birinci erkek kalp ile ilgili birinci disi kalip bir araya getirilerek aralarina bir

jel olan birinci malzemenin ddkiilmesi,

(103) elde edilen ve i¢ yUzinde kumas, dis yiziinde birinci malzemeyi iceren
yapinin kaliptan cikartilarak ters yiz edilmesi ve bir ikinci erkek kahp Gzerine

gecirilmesi,

(104) ikinci erkek kalip ile ilgili ikinci disi kahp bir araya getirilerek aralarina bir

ikinci malzemenin dékilmesi



(105) elde edilen yapinin dis ylizeyine en az bir kaplama (6} veya kumas (7)

uygulanmasi
adimlarini icermektedir. ikinci malzeme, bir jel olabilecegi gibi bir silikon da olabilir.
Birinci malzemenin bir silikon oldugu bulusun bir uygulamasinda,

5 (201) gidik bicimindeki bir erkek kalip ile bir birinci disi kalip arasina bir silikon

olan birinci malzemenin dékilmesi,

(202) elde edilen yapinin Ozerine bir yapistinici uygulanmasi ve ardindan da bir

kumasin gerilerek gegirilmesi,

(203) elde edilen ve dis yiuziinde kumas, i¢ yliziinde birinci malzemeyi iceren
10 yapinin bir ikinci disi kaliba yerlestirilmesi ve bu yapi ile ikinci disi kalp arasina bir

ikinci malzemenin dékilmesi,

(204) elde edilen yapinin dis ylzeyine en az bir kaplama (6} veya kumas (7)

uygulanmasi
adimlarini igermektedir. ikinci malzeme, bir jel olabilecegi gibi bir silikon da olabilir.

15  Tercihen, linenn (1) gldige oturan yiizinde bulunan birinci malzemenin sertligi ikinci
malzemenin sertligine esit veya ikinci malzemenin sertliginden daha disiktiir. Boylece,
liner (1) guidige tam olarak uyum ve konfor saglayabilmektedir. ikinci malzeme ise,

linera (1) dayanim kazandirmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, ikinci disi kalip Gzerine oluklar bulunmaktadir.
20 104 ve 203. adimda bu oluklara dolan ikinci malzeme, liner (1) lzerinde sizdirmazlk

saglayan esnek duvarlar (5) olusturulmasini saglamaktadir.

102, 104, 201 ve 203. adimlarda, dékiimi yapilan malzemenin formunu koruyabilir bir
duruma gelmesine kadar sirdirilmektedir. Ornegin sicak olarak dékiimii yapilan bir

malzemenin sogumasi beklenmektedir.



105 ve 204. adimlarda kaplama (6) veya kumas (7), bir kumasin (7} anilan dis yuzey
Uzerine oturtulmasi; veya sivi veya ¢ozelti formundaki bir maddenin sprey, daldirma gibi

yollar ile anilan dig ylzey lizerine uygulanmasi ile uygulanabilmektedir.
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