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Wedlug wynalazku niniejszego suréw-
ke Swiezy sie w przebiegu ciaglym przy
doprowadzaniu jej do urzadzenia stru-
mieniem nieprzerwanym. Wynalazek po-
lega gléwnie na tym, iz przez kapiel me-
talowg przedmuchuje sie powietrze lub
tlen. , o
Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
do zmniejszania zawartoSei w suréwce
. krzemu, ktéry jest niepozadany przy Swie-
zeniu sposobem Thomasa, jak tez do otrzy-
mywania stali o wiekszej zawartoSci man-
ganu i wanadu, przechodzacego przy do-
tychczasowym sposobie Thomasa, do Zuz-

la. Wydzielanie za§ manganu i wanadu z
zuzla napotyka duze trudno$ci. Wynalazek
moze byé réwniez stosowany przy wyrobie
stali.

Przy wstepnym §wiezeniu suréwki spo-
sobem cigglym odprowadza sie¢ podczas

. przebiegu bez przerwy wytwarzany zuzel,

zawierajacy krzem, mangan i ‘wanad.
Mozna przy tym dodawaé stalych Srodkéw
utleniajacych lub §rodkéw wytwarzaja-
cych zuzel albo tez Srodkéw stapiajacych.
Swiezenie przeprowadza sie w ten sposéb,
iz zuzel odprowadza si¢ przez otwér w
jednym koncu urzadzenia, a §rodkéw utle-



niajacych dodaje sie do suréwki wstepnie
wySwiezonej przy odprowadzaniu jej z u-
rzadzenia. Oddzielanie suréwki od zuzla
uskutecznia sie w zbiorniku rozdzielczym,
z ktérego odprowadza sie ciekly zuzel.

W celu otrzymywania zuzla o rozmai-
tym skladzie chemicznym mozna stosowaé
wigkszg liczbe urzadzen do
$wiezenia, umieszczonych jedno za drugim,

przez ktére sur6wke przeprowadza sie ko-

lejno. W ten sposéb otrzymuje sie zaréw-
no zuzel, zawierajacy stosunkowo duzo
manganu, a mato wanadu, jak tez zuzel
o duzej zawartoSci wanadu, a malej man-
ganu.

Jezeli wytwarza sie stal w sposéb opi-
sany powyzej, to mozna stosowaé wykon-
czajace Swiezenie suréwki wzietej bezpo-
Srednio z wielkiego pieca lub po uprzednim
odsiarkowaniu jej za pomoca potasowcoO/w
lub $rodkéw potasowcowych, przy czym
Swiezenie przeprowadza sie w jednym za-
biegu pracy i w jednym zbiorniku. Mozna
jednak suré6wke wpierw poddawaé Swie-
zeniu wstepnemu, a nastepnie przeprowa-
dzaé¢ §wiezenie wykonczajace w zbiorniku
polaczonym z urzadzeniem do wstepnego
Swiezenia, przy czym odsiarkowywanie
suréwki za pomoca potasowcéow lub podob-
nych $rodkéw odsiarkowywajacych doko-
nywa sie bezpoSrednio w wielkim piecu
lub po wstepnym $wiezeniu.

_ Przy wytwarzaniu stali sposobem cig-
glym nalezy uwazaé, aby suréwka posia-
dala w poszczegblnych okresach procesu
_pewien okre§lony sklad chemiczny. We-
dlug wynalazku niniejszego ilo§é dopro-
wadzanego gazowego, cieklego lub stalego
srodka redukcyjnego lub utleniajgcego
oraz temperature i jako§¢ suréwki i zuz-
la, jak tez szybko$é przeplywu suréwki
przez urzadzenie dobiera, sie tak, aby sklad
chemiczny metalu w poszczegblnych okre-
sach przebiegu roboczego mogt byé regu-
lowany, dzieki czemu otrzymuje sie stal o
jednakowych wladciwos$ciach. Stosuje sie

wstepnego

przy tym urzadzenie do regulowania prze-
biegu procesu.

Przebieg jest np. nastepujacy. Suréw-
ke doprowadzang ze zbiornika, np. mie-
szalnika lub wielkiego pieca, poddaje sie
wstepnemu $wiezeniu bezposrednio po od-
siarkowaniu jej za, pomocag odpowiednich
Srodkéw, np. roztopionej sody, w osobnej
kadzi. Jezeli suré6wke doprowadza sie z
pieca, wowczas jego otwor spustowy wy-
klada sie materialem bardzo ogniotrwatym,
np. w tym celu stosuje sie rure ze spieczo-
nego korundu, aby wymiary otworu spu-
stowego nie ulegaly zmianie podczas pra-
cy, ilo§¢ za$§ doprowadzanej suréwki sta-
le byla jednakowa. Piec moze by¢ réwniez
zaopatrzony w przeplyw lewarowy w celu

oddzielania zuzla od doprowadzanej su-
réwki.
Przy odsiarkowywaniu dodatkowym

ciekla suréwke doprowadza sie do kadzi
réwnoczeénie ze §Srodkiem odsiarkowuja-
cym, dzigki czemu suréwka i zuzel Scisle
mieszaja sie ze sobg. Mieszanie moze by¢
jednak dokonywane réwniez za pomoca
mieszadel mechanicznych, przedmuchiwa-
nia powietrzem lub gazem albo przepro-
wadzania suréwki przez grube warstwy
cieklego zuzla.

Przy wstepnym §wiezeniu suréwki do-
daje si¢ stalych Srodk6éw utleniajacych,
np. zendry walcowniczej Iub odpadkéw
stalowych, w celu zapobiezenia zbyt zna-
cznemu wzrostowi temperatury oraz o-
trzymania zuzla, nadajacego sie z korzy-
Scig do odzyskiwania z niego wanadu. Po-
niewaz krzem, zawarty w suréwce, redu-
kuje cze§é doprowadzanych tlenkéw zela-
za na zelazo metaliczne, przeto przez do-
dawanie wyzej wymienionych $rodkéw u-
tleniajacych osiaga sie dobra wydajnosé
procesu. Otrzymany zuzel jest w wielu
przypadkach tak gesty, ze musi byé stale
odprowadzany z urzadzenia do $wiezenia
suréwki. Uskutecznia sie to za pomoca od-
powiednich narzadéw, np. gracy, kiero-



wanej recznie, lecz przesuwanej ruchem
zwrotnym za pomoca odpowiedniego me-
chanizmu. CzeSci gracy, znajdujace sie w
zbiormiku do §wiezenia, korzystnie jest o-
chladzaé¢ woda. Wykladzina zbiornika do
Swiezenia moze by¢é kwasna lub obojetna.
Dostateczng trwalo§¢ musi posiadaé dno
urzgdzenia, zaopatrzone w otwory i ubite
z dolomitu, zmieszanego ze smolg, lub ma-
gnezytu wzglednie wykonane w inny zna-
ny sposoéb.

Po wstepnym Swiezeniu suréwki sto-
suje sie $wiezenie dodatkowe, wykonywane
W urzadzeniu o zaprawie zasadowej. Do-
daje sie przy tym wapna w znany sposéb
wprowadzajac go do urzgdzenia od stro-
ny otworu spustowego do stali, tak iz me-
tal styka sie najpierw z zuzlem nasyco-
nym kwasem fosforowym, a w koncu —
z czystym wapnem. Wapna dodaje sie w
stanie zimnym lub ogrzanym, a ponadto
— zwykle — w stanie czystym. Do wapna
mozna dodawaé¢ materialéw obnizajacych
temperature jego topnienia lub sprzyjaja-
cych Swiezeniu stali. Wiazanie fosforu o-
siaga sie réwniez za pomoca zuzla boga-
tego w wapno. Przed usunieciem zuzla bo-~
gatego w fosfor lub podczas usuwania go
mozna, dodawaé materialéw przeprowadza-
jacych zuzel w stan ciekly lub tez zwiek-
szajacych rozpuszezalno§é kwasu fosforo-
wego, np. ogrzanego piasku albo tez zuzlaz
wielkiego pieca lub zeliwiaka w stanie sta-
lym wzglednie cieklym, zawierajacego du-
23 ilo§é krzemionki. Oproécz tego podczas
Swiezenia dodaje sie, w razie potrzeby,
stalych &§rodkéw utleniajacych, zasad,
Srodkéw ulatwiajgcych odfosforowywa-
nie, odpadkéw stalowych i podobnych.
Mozna réwniez poddawaé kagpiel metalowa
kolejno dzialaniu rozmaitych gazowych
Srodkéw utleniajacych, np. strumienia po-
wietrza nasyconego tlenem lub strumienia
powietrza ogrzanego, a nastepnie strumie-
. nia powietrza o normalnym skladzie.
Bezposrednio po dodatkowym $wieze-

niu stal odtlenia si¢. Odtlenianie przepro-
wadza si¢ w komorze polaczonej z urzg-
dzeniem do §wiezenia dodatkowego i po-
siadajacej wigksze wymiary niz to urza-
dzenie, poniewaz odtlenianie wymaga pe-
wnego okresu czasu. Podczas odtleniania
zapobiega sie doplywowi powietrza przez
stosowanie gazu ochronnego. Komore do
odtleniania mozna zaopatrzy¢ na obu koii-
cach w przeplywy do cieklej stali. Zzuzel,
wytworzony przy odtlenianiu, odprowa-
dza sie od czasu do czasu przez odpowie-
dni otwér spustowy, a Srodki odtleniaja-
ce, stosowane w stanie stalym lub cie-
klym, doprowadza sie za pomoca odpowie-
dniego urzadzenia, np. obracajacej si¢ za-
suwy wzglednie lewaru. Przy wstepnym
lub wykonczajacym odtlenianiu stali wo-
dorem lub weglowodorami stosuje sie
zbiorniki przechylne, ktéorych dno jest zao-
patrzone w dysze gazowe.

Do odlewania gotowej stali stosuje sie
kokile o malych wymiarach, umieszczone
na podstawie obrotowej lub na tasmie bez
korica. Korzystnie jest stosowaé przy od-
lewaniu stali gaz ochronny. Stal mozna
réwniez odlewaé¢ do ochladzanej kokili w
ksztaleie rury w sposéb ciagly, odprowa-
dzajac z dolnego korica kokili skrzepniety
juz materiat.

Ilo§é doplywajacego Srodka utleniaja-
cego i $rodka odtleniajacego, jak tez za-
warto§é domieszek w kapieli metalowej o-
kre§la sie za pomocag urzadzen mierni-
czych, zaopatrzonych w narzady samopi-
szace. Do regulowania i utrzymywania
zadanej temperatury kapieli metalowej i
zuzla stosuje si¢ elektryczne przyrzady po-
‘miarowe. Spaliny ze zbiornikéw do $wie-
zenia poddaje sie stale analizie, urzadze-
nie za§ jest zaopatrzone w odpowiedni
przelew, umozliwiajacy pomiar przepltywa-
jacej iloéci suréwki. Poziom kapieli metalo-
wej mierzy sie za pomoca plywakéw lub
na, drodze optycznej. Do pomiaru iloSci do-
prowadzane] suréwki mozna stosowaé



réwniez odpowiednie zbiorniki, np. dwa
zbiorniki, ktére s3 na przemian napehia-
ne i oprézniane. Mozna w tym celu stoso-
waé réowniez kokile ustawiong na wadze i
kontrolowaé w ten sposéb odplywajacg i-
lo§¢ stali. Korzystnie jest regulowaé samo-
czynnie doplyw S&rodkéw utleniajacych i
Srodkéw odtleniajgcych stosujac narzady
regulujace i ustalajace ilo§¢ doprowadza-
nych $§rodkéw, jak tez utrzymywaé réw-
nomierng ilo§é dopltywajacej suréwki za
pomocg mechanicznych narzadéw regulu-
jacych. W tym celu zaopatruje sie wage
na suréwke w urzadzenie, ktére powoduje
w oznaczonych okresach czasu opréznianie
sie¢ zbiornikéw. W tym przypadku ko-
nieczne jest tylko napelnianie zbiornikéw,
co moze byé réwniez dokonywane samo-
czynnie. Wymienione przyrzady pomiaro-
we i regulujgce nie wyczerpujg calej licz-

by takich przyrzadéw, stosowanych w_u-

rzadzeniu wedlug wynalazku. Na przyklad
Kkoniéezne jest badanie prébek produktéw
poSrednich i ostatecznych, jak tez nalezy
mierzyé cieklo§é metalu 1 zuzla podczas
poszezegblnych  przebiegéw  roboczych.
Wazne jest réwniez samoczynne regulowa-
nie temperatur. Tak np. ilo§¢ dodawanej
zendry walcowniczej lub innych dodatkéw
mozna uzaleznié od temperatury kapieli
metalowej. .

Dno urzadzenia do przeprowadzania
sposobu wedlug wynalazku jest zaopa-
trzone w otwory tak, iz powietrze jest
przedmuchiwane przez kapiel, a, nie po-
wyzej kapieli. W ten sposéb osiaga sie do-
stateczne dzialanie §wiezgce.

Przy wykonywaniu urzadzenia nalezy
uwzglednié, aby straty ciepta na zewnatrz
byly -mozliwie male, jak tez aby mozliwe
byto w kazdej chwili przerwanie i ponow-
ne szybkie rozpoczecie przebiegu robocze-
go. Opréez tego nalezy umozliwié latwe
oddzielanie metalu od zuzla, a wykladzina
urzadzenia powinna posiadaé = mozliwie
proste wykonanie i dostateczng wytrzyma-

o8¢, odnowienie za§ wykladziny musi by¢
meozliwie szybkie i polaczone z matymi ko-
sztami.

Na rysunku uwidoczniono urzadzenie
wedlug wynalazku. Urzadzenie to jest u-
tworzone z bebna, osadzonego poziomo . i
obrotowo dookola osi poziomej. Czgsé Srod-
kowa bebna posiada wigksza Srednice niz
czedci boczne i jest wykonana w-ksztaleie
koryta, ktore jest zaopatrzone w otwory
do doprowadzania powietrza. Dno czeSci
bocznych bebna mnie posiada otworéw,
czeSci te stuzg jako strefa uspokajajaca
mieszaning, wirowang w czedci Srodkowe]
bebna, i umozliwiaja oddzielanie metalu
od zuzla.

Na rysunku fig. 1 uwidocznia przekréj
podluzny urzadzenia, fig. 2 — przekréj po-
przeczny wzdluz linii a — a na fig. 1, fig.
3 — przekréj wzdtuz linii b — b na fig. 1,
a fig. 4 — przekréj wzdluz linii ¢ — ¢
na fig. 1. o -

Beben A, wykonany z blachy, jest zao-
patrzony w wykladzine C z odpowiedniego

‘materiatu ogniotrwalego. Jest on osadzo-

ny poziomo w pierScieniach B i- moze ob-
racaé¢ sie naokolo swej osi podluznej <o
najmniej o kat 90°, Czesé Srodkowa bebna
A, komora P, jest wykonana w ksztalcie
koryta D, ktérego dno jest zaopatrzone w
otwory E. Dno bebna ponizej otworéw E
jest zaopatrzone w zbiornik do powietrza
F polaczony z przewodem G do doprowa-
dzania powietrza, osadzonym obrotowo w
diawicy X i przymocowanym do bebna A.
Polaczenie przewodu G ze zbiornikiem F
moze byé wykonane réwniez za pomoéa
gietkich rur, wezy gumowych, rur prze-
gubowych lub podobnych. Ciekla suréwke
lub stal wstepnie wySwiezong doprowadza
gie do komory P przez rynne umieszczong
w otworze H. Przez kanat J (fig. 2) od-
plywa zuzel, a kanat syfonowy K stuzy do
odprowadzania stali wySwiezonej wstepnie
lub stali gotowej, podczas gdy kana}l spu-
stowy L jest podczas ruchu obrotowego



bebna zamkniety. Otwér M stuzy do wpro-
wadzania dodatkéw, spaliny za$§ s3 odpro-
wadzane przez otwér Z. Koryto D jest za-
opatrzone w jego Srodku w Scianke po-
przeczng O, a na jednym koncu — w proég
U. Scianka $rodkowa O zapobiega bezpo-
Sredniemu przeplywowi metalu z jednego
kofica komory P do jej drugiego konica. Z
lewej strony bebna A komora P jest pols-
czona z komorag Q.

Urzadzienie dziala w sposéb mastepu-
jacy.

- Beben A, ogrzany za pomoca palnika
gazowego lub olejowego, wprowadzonego
przez otwér H lub M, obraca sie¢ tak, iz
koryto D wraz z otworami E ustawia sie
na poziomie podluznej poziomej osi bebna.
Nastepnie przez otwér M doprowadza sie
materialy dodatkowe, a przez rynne w
otworze H — suréwke. Skoro doprowadzo-
no dostateczna ilo§é suréwki, rozpoczyna
sie przedmuchiwanie jej, po czym beben

obraca sie w polozenie pierwotne. Metal i/
. materialy dodatkowe doprowadza sie do )

bebna bez przerwy. Po uplywie pewnego/
czasu rozpoczyna si¢ odplyw przez kamal

/K stali lub metalu wy§wiezonego wstep-

.nie, a przez kanat J — odplyw zuzla. Ilo§é
doprowadzanego powietrza, metalu i ma-
teriatéw dodatkowych reguluje sie tak, iz
przez kanal K odplywa bez przerwy me-
tal, a przez kanat J — zuzel o zagdanym
skladzie.

Jezeli metal nalezy poddawaé kolejno
dzialaniu rozmaitych Srodkéw utleniajag-
cych, np. majpierw dzialaniu tlenu, a na-
stepnie powietrza, stosuje sie zbiornik do
powietrza, podzielony Sciankg na dwie ko-
mory. Powietrze o dwojakim skladzie
chemicznym stosowano juz przy przerébce
pojedynczych ladunkéw suréwki, co jed-
nak wymagalo ztozonych zabiegéw. Dopro-
wadzanie powietrza o dwojakim skladzie
nadaje si¢ przy $wiezeniu cigglym, ponie-
waz zbedne jest przelaczanie z jednego ro-
dzaju powietrza na rodzaj drugi, urzgdze-

nie za§ do wytwarzania i dostarczania
tlenu lub powietrza nasyconego tlenem
Jest réwmomiernie obcigzone.

Otwér N stuzy do doprowadzania przy
konicu przebiegu procesu materialéw, kté-
re wchodza jako skladniki do gotowej sta-
li lub tez stuzg do odpowiedniej przeréb-
ki zuzla, np. do zwigkszenia rozpuszczalno-
Sci zawartego w nim kwasu fosforowego.

Gazy, uchodzace przez otwér M, moga
sluzyé do podgrzewania materialéw dodat-
kowych lub do wypalania wapna. Jezeli
za§ przy Swiezeniu suréwki wytwarza sie
taka ilo§é ciepla, iz przy koficu przebiegu
procesu nadmiar 'ciep}a nalezy odprowa~
dzaé, to przez otwér M materialy dodat-
kowe doprowadza si¢ w stanie zimnym, a
spalin uzywa sie do wytwarzania pary wo-
dnej, podgrzewania powietrza lub innych
celow. Spaliny odprowadza si¢. przede
waszystkim przez otwory M i Z; w ostatnio
podanym przypadku plomieri dziala ma
gbérng powierzchnie kapieli i ogrzewa
Ja.

Skoro po ukoficzeniu procesu nalezy
beben oproéznié, otwiera sie otwér L i ob-
raca beben o 90° wdmuchujac bez przerwy
powietrze. Zawarto$§é bebna przeprowadza
si¢ do odpowiedniego zbiornika lub do ka-
natlu spustowego. Z otworu H réwniez u-
suwa sie metal, tak iz metal ten nie moze
w nim skrzepnaé.

Przy dodatkowej przer6bce metalu
wySwiezonego, np. przy odtlenianiu go, ko-
more R mozna polaczyé z komorg stuzgca
do odtleniania. Wy§wiezong stal przepro-
wadza sie w tym przypadku przez otwoér
S w §ciance T (fig. 1 i 4) do komory od-
tleniania. Srodki odtleniajgce doprowadza
sie przez otwér V, ktory moze stuzyé ré6w-
niez do przeprowadzania spalin lub ich pe-
wnej ilodci przez komore R, co umozliwia
utrzymywania jej w stanie cieplym. W
tym przypadku zamyka sie inne otwory
stuzgce do odprowadzania spalin. Zuzel
powstajacy przy odtlenianiu stali odplywa



przez otwér W, a odtleniona stal — przez
kanat K.

Opisany sposéb umozliwia wstepne
Swiezenie duzej iloSci suréwki lub stali
przy stosowaniu urzadzen o stosunkowo
prostej konstrukcji. W poréwnaniu ze
znanymi sposobami osigga sie wieksza wy-
dajnosé, jak tez otrzymuje sie zuzel Tho-
masa, zawierajacy duze iloSci rozpuszczal-
nego kwasu fosforowego, lub zuzle o duzej
zawartoSci manganu i wanadu, stal za$§ o
mniejsze] zawarto$ci fosforu niz znana
stal Thomasa. Oprécz tego sposéb wedlug
wynalazku umozliwia wyzyskiwanie cie-
pla, powstajacego przy Swiezeniu, do pod-
grzewania materialéow dodatkowych, wy-
twarzania pary wodnej lub do innych ce-
16w, co nie bylo mozliwe w dotychczaso-
wych urzadzeniach do wyrobu sfali Tho-
masa. Ponadto otrzymuje sie calkowita

ilo§é pyhu, powstajgcego przy przedmuchi-

waniu i zawierajgcego znaczne ilo§ci man-
ganu, fosforu i wanadu. Dofychczas obec-
no$é takiego pylu w stalowni byla niepo-
zadana. Sposéb wedlug wynalazku umoz-
liwia przerébke suréwki, ktéra dotych-
czas nie nadawala sie do tych celéw, a to
© z powodu duzej zawartoSci w niej krze-
mu, a malej fosforu. Stosowanie zelazo-
manganu i suréwki zwierciadlistej przy
odtlenianiu jest zbedne lub tez konieczne

w otworze doplywowym
podrodku urzadzenia
w otworze odplywowym

Analiza wykazala, iz Swiezenie odby-
wa sie w rzeczywisto$ci stopniowo.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wstepnego i wykoriczajgce-

go  Swiezenia - suré6wki z zastosowaniem
przedmuchiwania, znamienny tym, ze

sg tylko male iloSci tych materialéw. Dzie-
ki ré6wnomiernemu obcigzeniu odlewni
przy ciaglym odlewaniu blokéw mozna wy-
twarzaé bloki o malych wymiarach réw-
niez i w duzych stalowniach. Walcowanie
blok6w zostaje wiec znacznie uproszczone,
jak tez zaoszczedza sie na, energii napedo-
wej. Bloki o malych wymiarach mozna
réwniez bezpoSrednio po odlaniu ich wal-
cowaé na zespole do walcowania keséw,
pracujgcym w przebiegu cigglym, a na-
stepnie lgcznie z walcowaniem wykoncza-
jacym otrzymywaé gotowe wyroby bez
stosowania posredniego ogrzewania blo-.
kéw. Odlewanie bloké6w o malych wymia-
rach polepsza jako§é stali i zmniejsza
ilo§¢ odpadkéw. Oprécz tego stal mozna
dogodnie odlewaé zamykajac doplyw po-
wietrza, dzieki czemu zmniejsza sie zawar-
to$é gazéw w stali.

W praktyce Swiezono w opisanym . u-
rzadzeniu o catkowitej dlugosci 6,5 m sta-
le 20 — 30 t/godz. suréwki o zawartoSci
0,4—0,7°%/c V tak, iz odplywajaca suréwka .
zawierata tylko 0,02 — 0,059/, V, a zawar-
to§¢ V w zuzlu odpowiadala 9—10%,.
Prébki metalu; pobierane réwnocze$nie w
otworze doplywowym, w Srodkowej czeSci
bebna i w otworze odplywowym, zawie-
raly:

c Mn |4
2.129/, 1.000/o 0.43%/
0.95% 0.269/¢ 0.05%/o
0.63%/¢ 0.120/ 0.020/9

przez kapiel metalowsg przedmuchuje sie
powietrze, tlen lub powietrze nasycone
tlenem, przy czym suréwke przeprowadza
sie przez urzadzenie do §Swiezenia bez
przerwy strumieniem réwnmomiernym i cia-
ghym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze suréwke poddaje sie w urzg-



dzeniu do §wiezenia wstepnemu Swiezeniu
w przebiegu cigglym, po czym stosuje sie

wykonczajace §wiezenie réwmiez w prze- -

biegu cigglym.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze wstepne §wiezenie prze-
prowadza sie¢ w wiekszej liczbie urzadzen,
polaczonych ze sobg i umieszczonych jed-
_ no za drugim, przy czym suréwke prze-

prrowadza sie przez urzadzenia kolejno.

4. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze posiada ksztalt bebna obrotowego
(A), skladajacego si¢ z komory (P), zao-
patrzonej w otwory (E) rozmieszczone w
dnie bebna, i z dwéch komér (Q i R), po-
siadajacych otwory (H, K) sluzgce do do-
prowadzania suréwki wzglednie metalu
wstepnie wySwiezonego, przy czym komo-
ry (Q, R) stuzg do oddzielania metalu od
zuzla.

"5, Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze dno komory (P) jest zao-
patrzone w zbiornik (F), podzielony
Scianka na dwie komory w celu poddawa-
nia kagpieli metalowej kolejno dzialaniu
rozmaitych rodzajéw powietrza, np. po-
wietrza masyconego tlenem, a nastepnie
powietrza o normalnym skladzie.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4-— 5,
znamienne tym, ze pokrywa bebna (A4)
jest zaopatrzona w otwér (N) do dopro-
wadzania podczas §wiezenia Srodkéw utle-
niajacych i innych dodatkéw.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6,
znamienne tym, ze komora (P) jest zao-
patrzona w jeden lub kilka progéw lub
ich wigkszg liczbe, przy czym $cianka (O)
zapobiega bezpoSredniemu przeplywowi
metalu z jednego kgﬁca komory (P) beb-
na do jej korfica drugiego.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,

znamienne tym, ze komora (R) jest bez-
poSrednio polaczona z komorag do odtlenia-
nia stali.

9. Spos6b wedlug =zastrz. 1 — 3,
znamienny tym, ze poszczegéblne przebiegi
procesu ustala sie przez reczne sterowa-
nie przez obstuge na podstawie wskazéwek
przyrzagdéw pomiarowych lub tez samo-
czynnie za pomocy urzadzen regulujacych
tak, ze sklad chemiczny metalu w poszcze-
g6lnych. okresach roboczych jest dokla-
dnie regulowany, stal za$§ otrzymuje sie o
jednakowej jakoSci.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3 lub
9, znamienny tym, Ze niezmienno$é iloSci
doplywajacej suréwki utrzymuje sie sa-
moczynnie lub przez reczne sterowanie
przez obsluge.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3 lub
9 — 10, znamienny tym, ze ilo§é doprowa-
dzanej suréwki mierzy sie za pomocg wy-
wrotowego naczynia, sterowanego recznie
lub samoczynnie. ‘

12. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3 lub
9 — 11, znamienny tym, ze odtlenianie
metalu przeprowadza si¢ w oddzielnym
zbiorniku, napelmionym gazem ochronnym.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3 lub
9 — 12, znamienny tym, ze wySwiezong
stal odtlenia si¢ gazami redukcyjnymi.

14. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3 lub
9 13, znamienny tym, ze gotowa stal
odlewa sie w przebiegu cigglym bez do-
plywu powietrza i bezpoSrednio potem
poddaje si¢ ja walcowaniu.

Réochlingsche
und Stahlwerke
Gesellschaft
mit beschrinkter Haftung.
’ Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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