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DESCRIPCION

Pico vertedor para un contenedor y contenedor
provisto de tal pico vertedor.

La presente invencion se refiere a un conducto de
comunicacién para contenedores.

La presente invencién ademads se refiere a un con-
tenedor provisto de tal conducto.

En particular, aunque sin restringir el alcance ge-
neral en cuestion, la presente invencion se refiere a un
contenedor para productos alimenticios, por ejemplo
contenedores adecuados para contener productos li-
quidos en general tales como por ejemplo leche, jugos
de fruta, yogures, agua mineral y/o productos fluidos
en términos generales, cuyas propiedades quimicas y
organolépticas se pueden deteriorar o perjudicar con
facilidad.

Los productos liquidos y fluidos del tipo mencio-
nado con anterioridad normalmente se envasan den-
tro de contenedores cuya estructura se puede fabricar
empleando un material de papel tratado o multiestra-
to, por ejemplo cartulina o cartén revestido con uno o
varios estratos de material seguro para usar con pro-
ductos alimenticios liquidos.

Los contenedores del tipo en cuestién general-
mente se conforman a partir de desbastes planos tro-
quelados, que se suelen separar de una bobina para
luego plegarlos adecuadamente a lo largo de lineas
predebilitadas de manera de formar recipientes capa-
ces de contener en su interior un producto liquido.

Es practica consuetudinaria aplicar a la parte su-
perior de cada contenedor un conducto de comunica-
cion tipicamente realizado como un elemento tubular,
el cual posee un pico de donde se vierte el producto;
la parte final de la parte mas alejada del elemento tu-
bular con respecto al contenedor se puede cerrar por
medio de una vélvula adecuada.

El conducto de comunicacion se fija a la estruc-
tura del respectivo contenedor por medio de una sol-
dadura, la cual por ejemplo une los bordes superiores
de la estructura del contenedor con una porcién cilin-
drica del elemento tubular que constituye el conducto
seglin se describe en el documento de la patente de
invencién US 5.088.642.

Para estar seguros que los conductos de comu-
nicacién queden ubicados correctamente en los res-
pectivos contenedores, cada conducto estd provisto de
un reborde anular que sirve para delimitar, en la par-
te superior, la superficie a soldar del elemento tubu-
lar, el cual presenta un tope contra el cual es obliga-
do a ubicarse el borde superior de la estructura del
contenedor.

Nuevamente con referencia al emplazamiento de
los conductos de comunicacién sobre las estructuras
de los respectivos contenedores, en general cada con-
ducto de comunicacién estd provisto de uno o va-
rios rebordes ubicados para emplazarse entre dreas de
unién del contenedor de modo tal que en el curso de
la operacién de soldadura cada reborde quede unido
con las mismas dreas de union.

Ademads, las operaciones de soldadura en cuestién
tipicamente implican la aplicacién de calor, y para
compensar cualquier contraccién del material, usado
para configurar el conducto de comunicacion, la di-
mension presentada por el elemento tubular del con-
ducto es mayor que la dimensién longitudinal efectiva
de la superficie a soldar, que sobresale internamente y
hacia el fondo del contenedor.
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Si bien que los conductos de comunicacién asi
descritos presentan un pasaje protegido para el pro-
ducto alimenticio, el mismo, sin embargo, se ha de-
mostrado no carente de desventajas y, por ende, me-
jorable desde ciertos puntos de vista, por lo que con-
cierne principalmente a la preservacién quimica y or-
ganoléptica del producto alimenticio envasado, a la
hermeticidad al fluido de las dreas soldadas a través
de las cuales estdn unidos los conductos de comunica-
cion y los respectivos contenedores y a la simplicidad
de las operaciones de soldadura.

Mais exactamente, se ha comprobado que un exa-
gerado sobredimensionamiento del elemento tubular,
pensado para compensar la contraccién del material
durante la operacién de soldadura, origina, entre las
paredes del contenedor y el extremo interno del pico
presentado por el elemento tubular, la formacién de
depresiones de retencion. Esas depresiones de reten-
cién son sumamente desventajosas por el hecho que
complican el proceso de limpieza de la parte interna
de los contenedores después de la operacidn de solda-
dura y porque dificultan la operacién de eliminacién
cuando tales contenedores se dejan de utilizar.

Durante el proceso de lavado, en efecto, que se lle-
va a cabo generalmente con el contenedor soldado y
usando un liquido especial de lavado, sucede que una
parte del liquido queda retenido en dichas depresiones
cuando se vacia el contenedor. Comprensiblemente, la
presencia del liquido de lavado dentro del contenedor
implica que el producto alimenticio cargado con pos-
terioridad dentro del mismo contenedor termine por
contaminarse. En virtud de lo anterior, el fabricante
se ve obligado a utilizar dispositivos proyectados es-
pecialmente para eliminar el liquido de limpieza que
pudiera haber quedado. Esto obviamente determina
un incremento de los costes de produccién y, por en-
de, de comercializacién del producto final.

Por lo que concierne a la eliminacién de los con-
tenedores, por otro lado, lamentablemente las depre-
siones tienden a atrapar una parte del producto liqui-
do usado por el consumidor, el cual posteriormente
puede salir accidentalmente tanto cuando el contene-
dor se coloca dentro del contenedor de residuos como
durante las sucesivas operaciones de aplastamiento y
compactacion.

Asimismo, la estructura de los conductos de co-
municacién pertenecientes a la técnica conocida se-
gin se ha descrito arriba no facilita para nada el pro-
ceso de soldadura, dado que posteriormente se pue-
den formar uno o varios intersticios entre la superficie
cilindrica externa del elemento tubular y las paredes
planas del correspondiente contenedor, tendiendo asi
a impedir un adecuado aislamiento del producto en-
vasado con respecto al ambiente circunstante.

El objetivo de la presente invencioén es el de supe-
rar los problemas descritos con anterioridad adoptan-
do un conducto de comunicacién para contenedores
que pueda garantizar una soldadura hermética al flui-
do y que pueda asegurar que dentro del contenedor no
se tendré estancamiento del liquido usado para lavar,
después de la operacion de limpieza, o del producto
alimenticio liquido cuando se lo vierte para ser con-
sumido.

Otro objetivo de la presente invencién es el de
simplificar las operaciones mediante las cuales se
unen entre si el conducto de comunicacién y el res-
pectivo contenedor.

El objetivo sefialado se logra de acuerdo con la
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presente invencién como estd descrito en la reivindi-
cacion 1.

El objetivo sefialado se logra de manera similar
con un contenedor que comprende un conducto de co-
municacién que incorpora las caracteristicas enuncia-
das en una o varias de las anexas reivindicaciones de
1 a 18 que se refieren al mismo conducto de comuni-
cacion.

Ahora se describira en detalles la invencion, a ti-
tulo ejemplificador, haciendo referencia a los dibujos
anexos, en los cuales:

- la figura 1 exhibe, en una vista en perspectiva,
una primera realizacién de un conducto de comunica-
cioén para contenedores segin la presente invencion,
asociado con una parte de un respectivo contenedor;

- la figura 2 muestra una vista en planta del con-
ducto de comunicacién de la figura 1;

- la figura 3 es una seccién transversal por la mi-
tad del conducto exhibido en las figuras 1 y 2, tomada
siguiendo la linea III-1II de la figura 2;

- la figura 4 muestra, en una vista en corte trans-
versal diametral, el conducto de comunicacion de las
figuras 1, 2 y 3, asociado a un contenedor para pro-
ductos alimenticios liquidos;

- la figura 5 exhibe, en una vista en planta, una se-
gunda realizacién del conducto de comunicacién se-
gun la presente invencion;

- la figura 6 es un corte transversal por la mitad del
conducto exhibido en la figura 5, tomado siguiendo la
linea IV-IV de la figura 5.

Con referencia a los dibujos, el nimero 1 denota
un conducto de comunicacién para contenedores, en
su totalidad, ejecutado segtin la presente invencion.

El conducto de comunicacién (1) comprende al
menos un elemento tubular (2) que se puede fijar a
la estructura (3) de un contenedor (4) y que, por ende,
sirve para determinar al menos un pico (5) que co-
necta la parte interna del contenedor con el ambiente
circunstante.

El contenedor (4) preferentemente estd configura-
do a partir de uno o varios desbastes (no exhibidos,
porque son de tipo convencional) de material de papel
multiestrato, por ejemplo cartulina o cartén revestido
con uno o varios estratos de una pelicula para usar en
el sector alimenticio por lo menos en la superficie que
entra en contacto con el producto.

Tal como estd ilustrado en parte mediante lineas
de trazos en la figura 1 y en la figura 4, la estructu-
ra (3) del contenedor (4) comprende una porcién de
base (6) substancialmente con forma de caja asociada
rigidamente en su parte superior con una porcién de
salida (7) cuya geometria substancialmente es la de
un tronco de pirdmide, es decir con un aspecto seme-
jante a un embudo. La porcién de base (6) y la por-
cién de salida (7) se combinan para crear al menos
una cavidad (8) que serd la que contendra el producto
alimenticio, preferentemente un producto alimenticio
liquido.

Mais exactamente, la porcién de base (6) presenta
al menos una base (6a) de configuracién substancial-
mente poligonal y una pluralidad de paredes laterales
substancialmente cuadrangulares (6b), cada una de las
cuales paredes se extiende a partir del lado del fondo.

Del mismo modo la porcién de salida (7) presenta
un grupo de paredes laterales (7a) substancialmente
con el aspecto un trapecio isosceles, que se extien-
den en diagonal desde las respectivas paredes latera-
les (6b) de la porcién de base (6). Cada pared lateral
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(7a) de la porcion de salida (7) estd unida a las dos
paredes laterales (7a) adyacentes por medio de res-
pectivas costuras (7b) vinculadas herméticamente en-
tre si a través de la accion de medios adecuados (no
exhibidos) para crear respectivas dareas de unién (7c).

Del mismo modo, dado que la estructura (3) del
contenedor (4) se arma a partir de un desbaste de ma-
terial de papel, también la porcién de base (6) pre-
senta respectivas costuras (no exhibidas), dispuestas
longitudinalmente y plegadas de manera de apoyar-
se planas contra las respectivas paredes laterales (6a),
ocupando un espacio minimo.

Las paredes laterales (7a) de la porcién de sali-
da (7) estan dispuestas convergentes entre si, centra-
das sobre un eje longitudinal (X) del contenedor (4)
y terminan en su parte superior en una abertura (7d)
a la cual se puede fijar el conducto de comunicacién
(1), de manera que el pico (5) creado por el conduc-
to presente un canal de paso a través del cual queden
conectados la cavidad (8) y el ambiente circunstante.

Tal como se puede discernir de los dibujos ane-
x0s, el conducto de comunicacién (1) se puede fijar a
la porcién de salida (7) del contenedor (4) por medio
de una porcioén de conexién (9) situada en correspon-
dencia de la parte final del fondo (2a) del elemento
tubular (2).

En particular, la porcién de conexién (9) presenta
por lo menos un 4rea de conexién (9a) que se extien-
de substancialmente paralela a la porcién de salida (7)
del contenedor (4) de manera que pueda quedar to-
talmente a nivel y unida herméticamente a la misma
porcién de salida.

En el ejemplo de las figuras 1 y 4, el area de cone-
xion (9a) estd fijada a la cara interna de la porcién de
salida (7) y, por ende, estd totalmente escondida.

Mis exactamente, el drea de conexién (9a) pre-
senta una pluralidad de superficies de conexion (9b)
dispuestas alrededor de un eje longitudinal (Y) del
elemento tubular (2) que, cuando el conducto de co-
municacién (1) esté fijado en su lugar, coincide con el
eje longitudinal (X) del contenedor (4). Cada superfi-
cie de conexidén (9b), por ende, estd inclinada con res-
pecto al eje longitudinal (Y) y se extiende entre dos
superficies de conexién (9b) adyacentes.

En la préctica, cada superficie de conexién (9b)
se vincula con una respectiva superficie de conexion
(9b) adyacente a lo largo de uno de los dos bordes la-
terales (9c) opuestos, estableciendo asi al menos una
arista (10) situada de frente a una respectiva arista
interna formada entre dos paredes laterales (7a) de
la porcién de salida (7) exhibida por el contenedor
4).

Para asegurar una 6ptima asociacién hermética al
fluido entre el conducto de comunicacién (1) y el con-
tenedor (4), la cantidad de superficies de conexién
(9b) es igual a la cantidad de paredes laterales (7a) de
la porcién de salida (7), por ende también a las pare-
des laterales (6a) de la porcion de base (6) del mismo
contenedor (4). Asimismo, cada superficie de cone-
xién (9b) tiene un aspecto substancialmente plano y
se extiende substancialmente paralela a la respectiva
pared lateral (7a) de la porcién de salida (7), facilitan-
do asi de manera notable una unién estable entre los
dos componentes.

Como se puede discernir a partir de las figuras 2
y 5, las superficies de conexion (9b) estan dispuestas
de manera tal de describir un poligono, visto segiin un
plano substancialmente transversal al eje longitudinal
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(Y) del elemento tubular (2), el cual en el ejemplo
mostrado tiene el aspecto de un cuadrado.

Siempre haciendo referencia al plano transversal
mencionado arriba, cada superficie de conexién (9b)
del drea de conexidn (9a) se fija segin un angulo tal
que haga que la porcién de conexién (9) quede subs-
tancialmente con el aspecto de un tronco de piramide.
Dada la forma geométrica de la porcién de conexion
(9), ademads, cada superficie de conexién (9b) presen-
ta una figura substancialmente trapezoidal similar a
la figura presentada por cada pared lateral (7a) de la
porcién de salida (7).

La porcién de conexién (9) del elemento tubular
(2) también presenta un elemento de tope (11) situa-
do transversalmente con respecto al drea de conexion
(9a) y de manera tal de vincularse en contacto reci-
proco con un borde terminal (7d) presentado por la
respectiva pared lateral (7a) de la porcién de salida
).

Mis exactamente, cada superficie de conexién
(9b) del 4rea de conexidn (9a) presentada por la por-
cién de conexién (9) estd provista de un respectivo
elemento de tope (11) que sobresale de un lado supe-
rior de la correspondiente superficie de conexion (9b)
y que se extiende por toda su longitud, de manera que
el elemento de tope (11) de cada superficie de cone-
xién (9b) quede unido en correspondencia de los res-
pectivos bordes laterales (9¢) a los elementos de tope
(11) de las superficies de conexién (9b) adyacentes.

Como se puede discernir de los dibujos anexos,
la porcién de conexion (9) del elemento tubular (2)
presenta al menos una protuberancia (12) que se ex-
tiende radialmente desde el drea de conexién (9a) con
respecto al eje longitudinal (Y) del elemento tubular
(2) y que se puede introducir herméticamente entre
las dos costuras (7b) de una correspondiente area de
unién (7¢) presentada por la porcién de salida (7), de
manera tal de formar una tinica unidad con las mismas
costuras una vez que los componentes ensamblados se
hayan soldado entre si adecuadamente.

En los ejemplos exhibidos, cada arista (10) de la
porcién de conexion (9) estd provista de una respecti-
va protuberancia (12) radialmente voladiza que se ex-
tiende entre las costuras (7b) de una respectiva drea de
unién (7c) de la porcion de salida (7). Las protuberan-
cias (12) presentan un perfil substancialmente plano y
fino de manera de favorecer su introduccién entre las
costuras (7b) de la porcién de salida (7) y permitir una
facil vinculacion de las costuras durante la operacion
de soldadura.

De manera ventajosa, la porcién de conexién (9)
del elemento tubular (2) también comprende al me-
nos una superficie interna de empalme (13) que se ex-
tiende desde las paredes laterales (7a) de la porcién
de salida (7) y que substancialmente converge al eje
longitudinal (Y) del elemento tubular (2), o concreta-
mente, hacia el pico (5) creado por el mismo elemento
tubular (2).

Mais exactamente, la superficie de empalme (13)
en cuestion puede presentar un perfil irregular, puesto
que podria incluir secciones (13a 'y 13b) orientadas de
manera diferente, pero de todos modos sin formar un
angulo superior a 90 grados con respecto al eje longi-
tudinal (Y) del elemento tubular (2). En otros térmi-
nos, cada seccién (13a 'y 13b) de la superficie de em-
palme (13) esta dispuesta de manera que el producto
alimenticio situado dentro del contenedor pueda fluir
sin dificultades del pico (5), o sea sin estancamien-
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to y/o acumulacién en ningtn punto a lo largo de su
recorrido.

En una primera realizacion del conducto de comu-
nicacién (1), mostrada en las figuras de 1 a 4, la su-
perficie de empalme (13) presenta primeras secciones
(13a) que se extienden substancialmente paralelas a
las respectivas paredes laterales (7a) de la porcion de
salida (7) y al menos una segunda seccién (13b) soli-
daria con la primera seccién (13a), substancialmente
dispuesta perpendicular con respecto al eje longitu-
dinal (Y) del elemento tubular (2). Con esta configu-
racién, el perfil descrito por la superficie interna de
empalme (13) a lo largo de la direccién del pico (5)
se asemeja substancialmente a la de un embudo, que
sigue y complementa el perfil externo presentado por
la porcién de salida (7) del contenedor (4).

En una segunda realizacién del conducto de co-
municacién (1), exhibida en las figuras 5 y 6, la por-
cién de conexion (9) presenta una estructura substan-
cialmente solida y el drea de conexidn (9a) presenta
una pluralidad de acanaladuras (14) y aletas (15) al-
ternadas tales de servir como orificios de venteo pa-
ra cualquier sustancia aeriforme que se pudiera haber
recolectado entre el drea de conexion y las paredes la-
terales de la porcidn de salida (7) durante la operacién
de soldadura.

Durante la operacion de soldadura, asimismo, las
acanaladuras (14) se combinan con las paredes late-
rales (7a) de la porcién de salida (7) para crear una
pluralidad de cdmaras en las cuales se quedardn en-
capsuladas las antes mencionadas sustancias aerifor-
mes, sin influenciar la eficacia de la soldadura.

Nuevamente con referencia al ejemplo de las figu-
ras 5y 6, la superficie interna de empalme (13), que
sirve para encanalar el producto alimenticio liquido
situado dentro del contenedor hacia el pico (5), estd
dispuesta transversalmente con respecto al eje longi-
tudinal (Y) del elemento tubular (2). Para mejorar la
accion de encauzamiento, la superficie (13) incluso
podria estar apenas inclinada hacia el pico (5).

En el ejemplo de los dibujos anexos, el elemen-
to tubular (2) presenta un extremo de fondo denota-
do con 2ay, situado en correspondencia de un extre-
mo superior (2b) opuesto con respecto al extremo de
fondo (2a), una porcién de acoplamiento (2c) tal de
aceptar una tapa con la forma de una cépsula (no ex-
hibida, puesto que es del tipo convencional). Ademads,
el elemento tubular (2) puede estar provisto de una o
varias protuberancias anulares (2d), situadas entre la
porcién de acoplamiento (2¢) y la porcién de cone-
xién (9), de manera de poder ser vinculadas a través
de adecuados medios (no exhibidos) que sirven para
manipular el respectivo contenedor (4) durante el pro-
ceso de aplicacion del conducto de comunicacién (1)
y finalizacién del ciclo de envasado.

Por ende, mediante la presente invencidn se re-
suelven los problemas pertenecientes a la técnica co-
nocida y se logran los objetivos antes sefialados.

Ante todo, el conducto de comunicacién (1) se-
glin la presente invencidn permite una éptima preser-
vacién del producto alimenticio colocado dentro del
contenedor (4) con el cual esta asociado, en virtud de
su capacidad de garantizar una accién de cierre her-
mética y, por ende, de aislar el contenido con respecto
al ambiente circunstante.

Ademas, la incorporacién de un drea plana de co-
nexion (9a) facilita enormemente la operacion de sol-
dadura del conducto a las paredes laterales (7a) de la
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respectiva porcidn de salida (7), simplificando la ope-
racién de manera significativa y haciendo que la ac-
cion de soldadura sea mas efectiva.

También resulta ser ventajosa la inclusién de una
porcién de conexién (9) con una superficie de empal-
me (13) situada dentro del contenedor (4), que se ex-
tiende desde las paredes laterales (7a) de la porcioén de
salida (7) hasta el pico (5) del elemento tubular (2), la
cual asegura que el producto liquido pueda fluir di-
rectamente hacia el pico sin estancamiento dentro del
contenedor. Concisamente, la forma geométrica espe-
cial de la superficie de empalme (13) es tal que no se
generan huecos o depresiones dirigidas hacia la ba-
se (6a) del contenedor (4), las cuales en el caso de
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las mencionadas soluciones pertenecientes a la téc-
nica conocida son propensas a atrapar el liquido de
lavado usado durante la produccién asi como el pro-
ducto alimenticio con el cual se termina por llenar el
contenedor.

En virtud de esta caracteristica del conducto de
comunicacién (1), la invencién logra una reduccién
notable de los costes de produccién y/o comercializa-
cién de los contenedores (4) del tipo en cuestion, da-
do que impide que los liquidos de lavado se estanquen
dentro de los contenedores, por lo cual los fabricantes
no tienen necesidad de utilizar equipos costosos que,
contrariamente, serian necesarios para eliminar de los
contenedores (4) tales liquidos acumulados.
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REIVINDICACIONES

1. Conducto de comunicacién para contenedores,
que comprende al menos un elemento tubular (2) pa-
ra fijar a una porcién de salida (7) de un contene-
dor (4) de manera tal de crear al menos un pico (5)
que presenta un canal de paso entre el contenedor y
el ambiente circunstante, y al menos una porcién de
conexioén (9) que presenta al menos un drea de cone-
xién (9a) de manera tal que pueda ser unida herméti-
camente con la porcién de salida (7) del contenedor,
presentando la porcién de conexidn (9) una superficie
interna de empalme (13) que se extiende desde el bor-
de libre de la porcién de conexién (9) y que converge
hacia un eje longitudinal (Y) del elemento tubular (2);
caracterizado por el hecho que la mencionada al me-
nos un drea de conexién (9a) comprende una plurali-
dad de superficies de conexioén (9b) substancialmen-
te planas, tal pluralidad siendo igual a la cantidad de
paredes laterales (7a) presentadas por la porcién de
salida (7).

2. Conducto segun la reivindicacién 1, donde la
superficie interna de empalme (13) forma un dngulo
con el eje longitudinal (Y) del elemento tubular (2)
que no supera los 90 grados.

3. Conducto segun la reivindicacién 2, donde la
superficie interna de empalme (13) presenta una pri-
mera seccion (13a) que se extiende substancialmente
paralela a la porcién de salida (7).

4. Conducto segiin la reivindicacién 3, donde la
superficie interna de empalme (13) también presen-
ta una segunda seccion (13b), realizada solidaria con
la primera seccién (13a) y dispuesta substancialmente
perpendicular con respecto al eje longitudinal (Y) del
elemento tubular (2), extendiéndose entre la primera
seccion (13a) y el borde del elemento tubular (2) pre-
sentado a la porcién de salida (7).

5. Conducto segtn la reivindicacién 2, donde la
superficie interna de empalme (13) estd dispuesta to-
talmente sobre un plano substancialmente perpendi-
cular al eje longitudinal (Y) del elemento tubular (2).

6. Conducto segtn la reivindicacién 1, donde el
drea de conexion (9a) presentada por la porcion de co-
nexién (9) del elemento tubular (2) se extiende subs-
tancialmente paralela a la porcién de salida (7) del
contenedor (4), de manera que la misma drea de cone-
xién (9a) quede en su totalidad a nivel con la porcién
de salida (7).

7. Conducto segin la reivindicacién 1, donde el
area de conexion (9a) se fija a la cara interna presen-
tada por la porcién de salida (7) del contenedor (4).

8. Conducto segun la reivindicacién 1, donde la
porcién de conexién (9) del elemento tubular (2) pre-
senta al menos un elemento de tope (11) que se extien-
de transversalmente con respecto al drea de conexién
(9a) y estd ubicado de manera de vincularse en con-
tacto reciproco con un borde terminal (7d) presentado
por la respectiva pared lateral (7a) de la porcién de
salida (7) del contenedor (4).

9. Conducto segiin la reivindicacién 1, donde el
drea de conexidn (9a) presenta al menos una acana-
ladura (14) en condiciones de dejar escapar cualquier
sustancia aeriforme durante la operacién de unién del
drea de conexidn (9a) a la porcién de salida (7) del
contenedor (4).

10. Conducto segin la reivindicacién 9, donde
el 4rea de conexion (9a) presenta una pluralidad de
acanaladuras (14) en condiciones de dejar escapar
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cualquier sustancia aeriforme.

11. Conducto segtn la reivindicacién 1, donde la
porcién de conexién (9) del elemento tubular (2) pre-
senta al menos una protuberancia (12) que se extiende
desde el area de conexion (9a) en una direccién radial,
con respecto al eje longitudinal (Y) del elemento tu-
bular (2), pudiéndose introducir asf dentro de un drea
de unién (7c) de la porcidn de salida (7) y pudiéndose
soldar herméticamente a la misma 4rea de union.

12. Conducto segtn la reivindicacién 1, donde las
superficies de conexion (9b) estan dispuestas alrede-
dor de un eje longitudinal (Y) del elemento tubular (2)
en un plano substancialmente perpendicular al mismo
eje longitudinal, cada una de tales superficies de co-
nexion (9b) estando intercalada entre dos superficies
de conexién adyacentes.

13. Conducto segtin la reivindicacién 12, donde
las superficies de conexién (9b) estdn dispuestas en
el plano perpendicular al eje longitudinal (Y) del ele-
mento tubular (2) de manera de describir un poligono.

14. Conducto segtn la reivindicacién 13, donde el
poligono descrito por las superficies de conexion (9b)
es un cuadrilatero.

15. Conducto segtin la reivindicacién 12, donde el
area de conexién (9a) presenta una cantidad determi-
nada de superficies de conexién (9b) que es igual a
la cantidad de paredes laterales (6b) presentadas por
el contenedor (4), cada superficie individual (9b) ex-
tendiéndose paralela a la respectiva pared lateral (7a)
de la porcién de salida (7) de manera de vincularse
herméticamente con la misma pared lateral.

16. Conducto segtin la reivindicacién 12, donde
cada superficie de conexion (9b) se combina con una
superficie de conexién (9b) adyacente para formar al
menos una arista (10) que se enfrenta a una respectiva
arista formada entre dos paredes laterales (7a) colin-
dantes de la porcién de salida (7), y la porcién de co-
nexioén (9) presenta al menos una protuberancia (12)
asociada a una respectiva arista (10), que se extiende
radialmente desde la misma arista con respecto al eje
longitudinal (Y) del elemento tubular (2), pudiéndose
introducir asi dentro de un drea de unién (7¢) de la
porcion de salida (7) y pudiéndose soldar hermética-
mente a la misma area de unién.

17. Conducto segtin la reivindicacién 12, donde
cada superficie de conexién (9b) estd inclinada con
respecto a un plano substancialmente perpendicular al
eje longitudinal (Y) del elemento tubular (2) de ma-
nera que la porcién de conexién (9) tenga el aspecto
substancialmente de un tronco de pirdmide y cada una
de las superficies de conexién (9b) presente una forma
substancialmente trapezoidal.

18. Conducto segn la reivindicacién 12, donde la
porcioén de conexién (9) presenta un cuerpo substan-
cialmente sélido, y cada una de las superficies de co-
nexion (9b) presenta una pluralidad de acanaladuras
(14) que se combinan con una respectiva pared late-
ral (7a) de la porcién de salida (7) del contenedor (4)
para crear una pluralidad de cdmaras que alojan toda
sustancia aeriforme que pudiera haber.

19. Contenedor configurado a partir de al menos
una hoja de material de papel, que comprende una es-
tructura (3) compuesta por al menos una porcién de
base (6), al menos una porcién de salida (7) asociada
permanentemente y combinada con la porcién de base
(6) para presentar al menos una cavidad (8) que con-
tiene al menos un producto alimenticio, y al menos un
conducto de comunicacién (1) que se puede fijar a la
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porcién de salida (7) del contenedor (4) de manera de
crear al menos un pico (5) que presenta un canal de
paso entre la cavidad (8) y el ambiente circunstante,
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caracterizado por el hecho que el conducto de comu-
nicacién (1) posee las caracteristicas descritas en una
o varias de las precedentes reivindicaciones.
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