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(57) Resumo: PONTEIRA DE FONE DE OUVIDO, MATERIAL DE ESPUMA, E, METODO PARA FORMAR A ESPUMA Uma
ponteira de fone de ouvido melhorada pode resultar da distribuicho de PTFE através de uma espuma de recuperacdo lenta. Tal
ponteira de fone de ouvido pode ter uma estrutura de célula mais fina, mais uniforme, que ajuda na inser¢édo dentro de um canal
auricular de usuario. Ela também pode ter uma pele mais lisa, com um coeficiente de atrito cinético mais baixo, € pode fornecer

atenuagdo de som melhorada.
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“FONTEIRA DE FONE DE OUVIDD, MATERIAL DE ESPUMA, B,

z

DO PARA FORMAR A ESPUMA™
REFERENCIA CRUZADA A PEDIDOS RELACIONAIIOS

Este pedido ¢ relacionado a ¢ relvindica prioridade sob g USC
35 & 119 para o Pedido de Patente Provisérie US também pendente de

]

minero de série $1/180.75%, intitnlado “Improved Bar Tip”, depositado em 22

M}

de maio de 2009, que ¢ agni com isto totalmente incorporado pars referéneia
como 3¢ reprodudddo em sua totalidade.
DECLARACAQ RELATIVA A PESQUISA OU DESENVOLVIMENTO
PATROCINADO DE FORMA FEDERAL
No aplicdvel
REFERENCIA A UM APENDICE MICROFICHA
Nito aplicavel
CAMPO DA INVENCAD

Modalidades divulgadas se relactonam  genericamente a

dispositivos de pretecdo de sudiclo efou de bmwmisaio de som e, mais
especiiicamente, a tampdes de ouvido ou ponteiras de fone de ouvido.
FUNDAMENTOS

Verifios-se que para tampdes de suvide e pondeiras de fous
de ouvido, msercho eficar pode ser mponante para gjuste adequado e
confortavel. Além disto, ambos, tampdes de ouvido ¢ pontetras de fone de
ouvide podemn precissr ser inseridos de mansira adequada em wm canal
aurteulay de usudrio para isolar eficazmente o canal auricular do usudrio de
rufdo de fundo exterior. Aflnal, 2 Snalidade precipua de tampdes de ouvido é
formecer este lpo de solamento suditive que blogueia sons potencialments
danosos quanto a penetvarem no canal auricudar do wsudrio; e ponteirss de
fome de ouvido pava dispositivoy de transmiss8e de som {tal come dispositivos
portatels parg misica & guisa de exemplo odo sxclusive) teabathan melhor se

elas podem isolar o canal auricular do wsudrio de ruido de fimdo exterior que
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oderta interferir com a capacidade do usudrio de escutar claramente os sons
lesejdvels produszidos prlo dispositive de transedesdo de som {por exemplo, a
misica). Verificon-se que fornecer vedacSo solstiva otimizada pode ser
toportante para a efetividade global de tampBes de ouvido efou ponteiras de
fore de ouvido. Verifiomu-se alnda que vedaglio aclistica pode ser impactada
pela capacidade do osudrio em inserdr de muneirs adequada o tampdo de
oavido efou ponteira de fone de ouvide pam a posicSe demire do canal
auricudar.
Além disto, verificow-se que pode ser Gtil para ponteiras de

fone de ouvido utilizadas com dispositivos para transmiss8o de som, reduziv
gqualmuer acumulagdo de eletricidade estdtica. Se a sconudagio de eletricidads
estdtiva a partir do dispositive de transmissfio de som cresce muiito, poderia

haver algum risco de um chogue dessgraddvel para o wsudrls guands a

144

nnutiagho do eletricidade estatica fivalmente  descamrrega. Assim, o
Verificou-se que uma ponteita de fone de ouvide que reduz a acumudacio de
cletricidade estdtica associada com algons dispositivos para ransmissfo de
s, pode ofereser uin dessrpenhbe & condorto melhorados ao usudrio.

SUMARIO

YVertfieon-se wm tampiio de ouvidofpontsirg de fone de ouvido
gris, ont wna ou mats wodalidades, pode fornecer um ou mals do que segue:
inserglo melhorads, wma estutura de odluls mais fing, mais uniforme efon
ama pele superficial maiz lise, pressio de recuperago mais baixa, atenuacio
de som methorada, o/ou acumnlacio eletrostdtica redurida. Genericamente,
modalidades da ponteiva de fone de ocuvide {gue poderia ser wm tampio
suricular ou wma ponteira de fone de ouvidy, a guisa de exemplo nlo
axclusive) compreendem material plastico de espuma pouco resiliente de
baixa recupsragiio que compreende uma pluralidade de oélulas abertas no qual
wn aditive de baixe coclicients de atrito & distribuide através de todo o©

material de espuma. Em wna modalidade o matevial pléstice de espuma pouce
£ .\
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resilionte de baixa recuperagfo conyweende espuma de polivrstang pouncs

resiliente de baixa recuperaglo (tal como espuma de polinretans modificada
comn ldtex de recupsracBo lonta, a guisa e exemplo ndo exclusive) Em
algumas modalidades © sditive de baixe coefickente de atrito pode
compreonder PTTFE. Em uma modalidade a pontelra de fone de ouvido
compreende uma porgdo de corpe principal gue tom una forma voltada pars
fora ou vonformagio conatndds para possibilitar sua recepoiio em wm canal
auricular; na qual o corpo prineipal & formade de material pldstico de espama
pouco resiltente de baixa recupersefic moldado por pressio {1al come wma
espuma e poliuwretane modificada por Miex de recuperacio lenta, a guisa de

%

exemplo ndo exclusivo) que compreende maltiplas oflulas abertas ¢ chelas
conn gds & gque B own material aditive que possal wm baixo coeficiente de
atrito {tal comwe PITE a guiss de exemplo ndo exclusive) distribuide de
mansira essencialmente uniforme stravéds de todo o material de espuma,
Emmbora o material de espuma possa ser mwldade opclopalmente em om
molde aberto, em algumas modalidades o material de sspuma deveria ser
moldado sob uma pressiio de pelo menos cerca de 0,8 psi (3,45 k¥a) em um

mwlde fechado. Em um aspecto, o nuaterial de espuma de poliretanoe pode ser

formado combinando uma corrente de prépolimero com uma corrente de

0

soduglio aquosa de Kilex de cerea de 60% de «flidos; e o PTFE pode
compreender enire corca de 2% e cerca de 7% da corrents de solugdo aguoss
die Bitex em peso. Em um aspecto o PTER pode compreender cerca de 4% da
corrente de soluglo aguosa de latex e peso. BEm oulro aspecto @ pondeirs de
fone de ouvido & um tampio de ouvido,

Em outra wodelidade a ponteira de fone de ouvido
compreende uma porgiio de corpo prineipal que tem wna forma voltada para
fora ou vonformagfo covstnuids paras possibilitar sua recepgio no canal
auricular, nz qual o corpo principal & formado de material plastion de espuma

pouco restliente de baixa recupersgiin moldedo solwe pressio que forma
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wbitiplas oélulas abertas chetss de 288 e que &m um aditive de baixo
coeficiente de attie (Wl como PTFE a guiss de exemplo ndo exclusivo}
distribuido atvavds de todo o material de espuma, Em um agpecio, o material
plistico pods ser sspuma de poliuretano, Em oulro aspecto g ponteira de fone
de ouvido ¢ um dispositive passive de prowelio de audiglo, tal come um
tampdo de ouvide,

Em ainda outra modalidade, a pontelrs de fone de ouvido
comprecnds wna porgdo de covpo principal que tem wua forma exterior ou
conformuagdo construida para possibilitar sus recepefio em wm canal auricula,
ma gual o corpo principal ¢ formade de espums de polivretang pouco
resiliente de baixa recuperaclo gque forma midtiplas oélulas ¢ que tem um
aditive de baixoe coeficiente de atrito (1al comn PTFE a guisa de exemplo nio
exchusive} distribuido através de todo o mesmo; o dibmetve mdédio das cdhulas
¢ menor do que agquele de dispositiven/elementos de controle compardveis de
gspurpa de recuperaciio lents sern o aditive {gue multas vezes compreends
PTFE), e o corpo principal tem wma segdo transeersal, no gual o didmetro
medio de oflolas po varia através da seglo transversal tanto quanto pars
dispositivos de controle sem um aditive (tipicamende PTFE, por exemplo).
Eot outras paiax Tas, 8 estrutura du odlula da preserte modalidade de pontelra
gug se vertfiosy em L‘iis_ws:uws de controle de espuma de polinrstano poven
resiliente de baixa recuperagfo similares sem PIFE durante teste intemo de
comnparaglo lade a lado. Em am aspecto a ponteiva de fone de ouvido ¢ um
tanipdo de ouvidn,

Em ainda outra modalidade, & ponteira de fone de ouvide
compreends wna porgdo de corpo principal que tews waa forma sxterioy on
conformagiio construida para possibilitar sua revepedo em um canal auricular,
na gual a porgdo de corpo principal ¢ formada de sspuma de recuperagio fenta

{que pode ter um aditive de baixe coeficiente de atrito, tal como o PTFE, por
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exenplo, dispersado através de todo o mesmo); a porgleo de corpo principal
tem um coeficiente de alrito estitico médio malor do gqoe aguele de espuma de

recuperagiin lenta padrlo {por cxemplo, pelo wmenos cerca de 182 om

2

aliernativamentz 1,70} e a porgdo de corpo principal tom um coelicisnte de

atrito clndtice médio menor do que aguele de espuma de recuperagio lenta

padrBo {por exempla, o mats do que 1,32 ou alternativamente 1.47). i am

aspecio a ponteira de fone de owvido € uwm tampdo e ouvida
m outra wmodalidade a pontenrs do fone do ouvido
corapregnde ama porgdo de corpo principal de plastice de sspuma pouco
restitente de baixa recuperagdo que tem uma forma para fora ou conformagiio
constriida para possibilitar sus recepgfio sm um canal auricular ¢ formada
fornecendo uma corrente de pré-polimero ¢ wma corrente de soluglo aquosa
o

coeficiente de atrito {que pode compreender FYFE, por exemplo) & corrents

Le’]
[

atex; adicionandoe entre cerca de 2 a % em peso de aditive de baixo

de spluglio aguosa de i8tex; e combinando a corrente de pré-poliruero ¢ a
cotrents de solugin aquosa de latex; no qual a covrente de soluglio aquosa de
Hatex ¢ cerca de 60% de solidos ¢ combinandn a covrente de pré-polimero e a
coprente de soluglo aquosa de Idtex que ocorre em wm molde fechado sob
pressBo de pelo menos corca de 05 pst (345 kPa) Alternativaments, a
espama poderia ser formada em am molde aberto, Fmowm aspecto, 8 ponted
de fone de ouvido ¢ urn tampde de ouvideo. Em aspectos, esta modalidads da
porteira de fone de ouvido pode ter o coeficiende de atrito, distribuiclin de
PIYE, ofou caracteristions de estrutura de oflula deseritas acima

Hm ainda outra modalidade um tampdo & ouvido compresnde
uma porclo de corpo principal que fem uma forma de superficie exterior

construida para possibilitar sua recepcBo ent um canal suricular; no qual o
corpeo principal € formado de material pldstico de espuma pouce resilients de
baixa recuperaclio moldade sob pressiio, que forma ndltiplas células abentas

cheias de géds ¢ que tem PTIE distribuido atravids do material de espuma. Bm
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wn aspecte, o matevial plistive pode ser espuma de polivretanc. Em outro
aspecto no qual o corpo puncipal € formado de material de sspuma de
poliuretano pouco rexiliente de baixa recuperagio moldsdo sob pressiio que
forma mGliplas céhulay abertas chelas de gds © que tem PTVFE distribuide de
maneira essencialmente oniforme através de todo material de espuma; ©
matarial de espume de poliuretano moldado sob uma pressiio de pelo menos
cerea de 0,5 psi (3,45 kPa} svn und molde fechadoy o materiad de espuma de
poliuretano ¢ fwmado combinando wma corrente de pré-polimere com uma
corvente de soluglo aguosa de idtex de cerea de 60% de sdlides ¢ o PTFE
compreende entre cevea de 2% e cerca de 7% da corrents de seluglo aquosa
de Hitex em peso. Em um aspecto o PIVE pode compreender cerca de 4% da
corrente de solugdo aquosa de ex sm pesa.

Em oum aspecto o didmetro mddie das odlulas do tampio de
ouvidn € menor do gus aqusle de dispositives de controle do espuma de

recuperagdo londa sem PTFE; ¢ o corpo principal tom wma seeSo Wwansversal

na qual ¢ difmetre médio de células ndo varia atmvés da seglo transversal
tanto quanto pama dispositivos de contrele sem PTRE. Bm outras palavras, 2

sstrutara de odfula da presents wodalidade de tavapiio de ouvide (aprimorado
comt PTFY) € mais froz ¢ mais uniforme do que se verifioou em dispositivos de
controfe de cspurns de recuperacio lerga similares sem PTFE a durante testes
infernos de comparaclio lado a lado. Em ainda ovlro aspecto, a porgdo de
corpo principal do tamgpdo de cuvide tem wm coeficiente de afrite estdtico
maior do que aguele de espuma de recuperagio lenta padedo {por exemplo
pelo menns cerva de 1,82 ou, altemmtivamente, 1,70 ¢ a porgfo de corpo
principal tem um cosficiente médio de slrite cindtico menor do que aque:-ie de
espuma de recuperagio lenta padrio (por exemplo, nfo mais do que 1,21, ou
alternativaments 1,47).

Outra modatidade & relative & ww matevial de espuima formade

de material plastico de espuma pouco resiliente de baixs recuperagdo moldado
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sobs pressio que compreende muiltiplas célolas abe

pat

tas chetas de gés e que tem
am aditivo de baixo coeficiente de afeito {(lal como FPTFE, por exemplo)
distribuido de maneim aproximadasente uniforme através de iodo o material
de espuma. Em wn aspecto, a espumna pode ser formada fomscends wma
corrente de pri-polimero ¢ uma corrente de soluglio aquoss de Htex
adicionando entre cerca de 2 & 7% en peso de PTFE & corvente de sohiglo
aguosa de latex, & combinando & corrente de pré-polimers ¢ a corrente de
solugio aquosa de [atex: no qual a corrante de solugfio aguosa de ldtex & cerca
de 60% de sélidos e materiais ng correnie de pré-polimere & na corrents de
solugdo aguosa de Htex formam espuma sob pressSe em wn molde fechado.
Em um aspecto a espama pode ser formada nas pontehas de fone de ouvido
cont base na forma do molde,

P sinda outra medalidade um métedo ¢ divulgade para
formar espumma, que compreende as etapas der fomecer vmg cotrente de pré-

o

polimero ¢ uma corrente de soluglo aguosa de e adicionar enfre cerea de
2 a 7% em peso de aditive de baixe cosficients de airiio & corrente de solugiio
aguosy de lalex) ¢ combinar a corrente de pré-polimero ¢ a corrente de
sohugfio aguosa de Miex; no qual a corvents de soluglio aguosa de 18tex & cerca
de 60% de sdlidos ¢ materisis ns corvente de pré-polimere 2 g corrente de
soluplo aguosa de litex formam espuma em um molde. Em um aspecio, o
adiivo de baixo coeficiente de atrito pode compreender PIVE. Em outre
aspecto, combinar a corrente de pré-polimers ¢ a corrente de solugfio aguosa
de Jdtex ocome oo ww molde fechado, sob pressie de pelo menos cerea sle 0.5
gt (345 kPa) Em ainda outve aspecto, 2 espuma conypreende espuma de
politretano modificada por dtex de recuperacio lenta. O molde também pode
ser conformade para formar 3 espuma om wna Ponte de Awicular que tem
uma porglo de corpo principal construdda para possibilitar sua revepgiio no
canal auricular,

&

Também ¢ corpomds completaments para referéncia a
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Patente US nimoere 4.774.938 que fornece detalhes adicionais em relaciio a

2

tampiies de ouvide de espuma de recupesragfio lenta, na extensfo que nio
contradiz os detalhes especificos agui descritos. No case em que goalkquer
miormacdo ncorpovads para refer@nein nfo combine com os detalhes de
divulgagiic especificos deseritos aqud, a divelgagiio especifica neste Pedido
deve governar.
BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS
Parg um srtendimento mais completo da presente divalgacio,

oo S

¢ para owtros detathes ¢ vantagens opoionals dela, ¢ feits referéncia agora aos
deserhos que acomapanhar, nos guais:

A figurs 1€ wna vista em clevagio lateral de um tamplio de
ouvido gue mostra uma modalidade de um tampio de suvido methorade;

A figues 2 ¢ uma vista om clevagfo lateral de um tampiio de
ouvido conywinide em condiglo para insercio no interior do canal auricular
de wn usnario;

A figura 3 ¢ uma vista em perspertiva de uma ponteira de fone
de ouvide para win dispositivo de transmissfio de som de uma modalidade da
ponteira de fone de ouvido roethorada; e

A figura 4 & wms vista ey perspectiva de uma ponteira de fone
de cuvido localizads na haste do wbe de som de um dispositive de
transmissio de som,

DESCRICAD DETALHADA DA INVENCAO

A breve defindgdio de tormos a seguir deve se aplicar através de
todho © Pedidor

) termo “ponteira de fone de ouvide™ gepericamente se refers
a qualquer de uma pounteira de fove de ouvide para utilizacio em um
dispesitivo de transmissdo de som {tal como um fone de ouvidn para um fone
de comunicagdo ou um dispositive de misica portdtil, a guisa de exemplo ndo

exclusive), ou a urmn tampo de cuvido para proteger a audiglo do uswdrio com
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a ponteira de fore de ocwido tipicamente compreendendn wma porgSo
resilionte pregetada para ajustar de mancirs apertada em um canal auricular do
usudrio;

O termo “PTEFE” significa gevnericamente ust material de baixo
caeficients de attite que compreende politetraflusretilene, tal come Lubrizol
1765 ou Tellon a guisa de exemplo ndo exclosivey; FITE pode também incluir
aditivos adicionats gue incluem cera a guisa de exemplo nio exchusive,;

O termo “plistico de sspuna pouco restliente de baixa
recuperagfe” ze refere generlcamente a wma espuma convencional que tem
propriedades de recuperagio lenta tal que, se a espuma € comprimida e entfio
Hherada, 8 espuma volts no sentido de seu estado original ndo comprimido
durante wm perfodo de tempo (tipicamente maior do que 19 segmdos, pords
menor do que 3 nunulos); um exenplo de tal plastice de espuina poo
resiliente de baixa recuperagio & expuma de poliuretans modificada por Mtex
de recuperagio lenta;

O termo “dispositive de transmissfo de som”™ se refers
genericamente & qualquer dispositive para trassmitic sons para o fnteddor do
canal auricular de wsudrio a partiv de uma foute exterior ¢, a guisa de exemplo
ndo exclusive pode ncluir dispositives muosicals pessoals (tals como wm
Pod™y um fone de comumicaclio o wm fone de ouvido, on wm auxilio &

=

audiodis

94

Q termo “odlula aberta™ utilizade so descrever a espuma ¢
relative 4 oma espuma que covopreende uma plurslidade de células abertas
{que, por exemplo, poderiam for somente suportes, pordm, sem paredes); na
pratica cspuron de odluls aberta pode inchuir a0 mesmeo tempo cdhulas abertag
¢ fechadas, com espuma de oflula aberts tipicamente tendo mals células
abertas do que uma espuna de célula fechada;

O termo “eompreendendo”™ significa incluindo, pordm, ndo

Hmitade a, ¢ deverla sor interpretado na mavetrs gue ele ¢ wtilizado
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fipicamente no contexto de Patentes;

As frases “em wmg modalidade”™, “de acordo com ums
medalidade”, ¢ similares, significam genericamente qus o aspecio, estrotura,
ou caracteristics psﬁi'{imiar gue segue a frase, oxtd incluids em pelo menos
wmna modalidade da presente invenglio e pode ser incluida em mais do que
umta modalidade da presente lnvencio (e maneira imporiante, tals frases niio

e referem necessarigmente § mesma modalidade), o

S¢ a especificagio descreve wm compouents ou aspecio
“pode”, “poderia”, “deveria on “deve” ser incluido ou ter uma caracteristica,

aquels componente particular ou aspecto ndo & reguenido ser incluido buter g
caracieristicn.

Uenerjcaments, venficon-se que vna espuma de ponteiva de
fone de ouvide que compreende tm adiive de baixo coeficiente de atrito {gus
poderia compresnder PIFE & guisa de exenmplo nllo exclusive) distribuido
atraves de tods a espuma pode resultar em wma estrotura de oflula inovadora
gue proporciona propriedades bendficas. Em algumas modalidades o adifive
de baixoe coeficiente de auito pode compreender cern. Os Requersntes
desenvolveram uma ponteirz de fone de ouvido que em wa modalidade ¢
constituida de wm material plistico de espuma pouco resilients de haixa
recuperagio e que forma mildples células abertas chelas de gas & que tam
PTFE aproximadamente distibuide de maneirs uniforme atravds de toda
sspuma. O PIFE nesta modalidade ndo ¢ apenas um tratamento de superficie,
pordny € dispersado atraves de todas as paredes de célula da espuma, verificou-
se que isto resulia eny espumia com uma estritura de oélufa novadora. Em
wna modabidads a espuma de recuperago leots pode sor uma espuma
viscoelisticr de vecuperagdo lenta adicionands litex que pode ser ldtex
sinfdtico durante a formagio de uma ecspume padeBo. A gudsa de exemplo,
sspumna poude ser formada de polivrefano em conhuto com latex (Isto £, vowr

espuma  de poliwretano modificada por Mlex de recuperagio  lemta).
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soladgmente espuna de poliuretins ¢ uma espuma de recuperagdo répida,
povém a inclusfio de l8tex pode formecer propriedades de recuperagiio lenia 3

ssprana, Wa formagio de pontetras de fone de ouvido desta modalidade, PTER
g

deveria tamddm ser diaribelds de maenebrn sproximadamente untforme
atraves de toda a espuma. Assim, a ponteira de fone de ouvido deveria ser
constituida de um material plistico de espuma pouco resiliente de haixa
recuperagin tendo PITE distribuido através de toda a estritura de pareds de
céhula.

* Preforivelmente, em uma modalidade a ponteira de fone de
atrvido pode ser constifuida de espuma de poliuretano moldads sob pressiic,
gque pode ser formads ndshmando uma corrente de préepolimers e uma
corrende de solugSo aquosa de 8tex de cerca de 60% de solidos, Q PTFE &
adicionado na corrente de soluglo aquosa de 1éex em wna fabxa de cerca de
2% a cevca de 7% e peso. Bm oulras palavray, entre cerca de 2% a corea de
796 e peso dos solide s8o removidos da corrente de Ttex e sfio substituidos
por PTFE. Em uma modalidade preferida PTFE € adicionado na corrente de
latex em cerca de 4% e pese. MNeste nivel, a espumms tende a ter um tempo de
recuperagho de cerca de 35 a 45 zegundos. Dsto vesulta ent tria espuma com
propriedades de recuperagio lenta tende PTFE essencialmente distribuido de
mansira wiforme através de toda 8 espuma. B modalidades alternativas
outres aditivos de baixo cosficiente de atrito poderiam ser utilizados em fugay
de PTFR

A Bgura 1 wostra um tampdo de ouvide 10 de recuperagio
lenta que mely oma porgde de corpe principal conformada de forma

<

ampliada em projédl 12 o ume porgdo traseira fangeada 14, Assim, o tanpdo
de ouvide 18 da figura 1 ¢ conformade em sino, embora existam imfseras
cutras formas que fornecem assentamento eficaz dentro do canal auricular,
todas as guals cstdo também incluidas ne sscopo desta divilgacfo. Na

modalidade da figura 1, & porglio raseira flangeada 14 & a porgdio de corpo
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pringipal 12 s8o compostay do mesmo malerial e formam wn {smpie de
ouvido untdrio, Deveria ser oendidn, contude, que a porgBio flange 14

a~

soderia ser frmada de um material separade e onida ao corpo principal 12

[

utilizando wm aditive, ajuste e strito, ou outro métode de Higagle, com melos
cophecidos daqueles versados na tdonics, 8 goisa de exemplo ndio exclusivo,
Como indicado na figum 2, a porgle de corpye principal 12 ¢ projetads de
modo gue ela pode ser comprimida enrolando-a entre os dedos, per exemplo,
para & configuragio mostrade na figura 124 (na figurs 2), de modo que ela
pode sev nserida no canal auricular € de v usudrio. & porgle de corpo
principal 12 do tan npdo de suvide poderia entfio expandir a prasimo & sua
configuraco ndo comprimida, compriminde conira as paredes do canal
suricular do uswidrio para oriar um ajuste apertado para bloquesr ruide.
Alternativamente, o tamplc de ouvide poderia ser projetado pars ser am
projeto de compressdo que ndo requer ser rolado para insergfo. A guisa de

SRS

"f;?

o nfio execlusive, tal tamplic de ouvide de compressio poderia
compreender uma casca de espama ova efou uma haste com um ou mais
flanges de espuma. & adig@o de FTFE na sspuma poderia ser bendfica para
imsergfo de s ponteiras de fone de oovido de conpressiio, Mo obstante, a
superficie exterior da porgiio de corpe principal 12 poderia ser projetada em
conforroagiio o forma o construida para possibilitar sua recepefo na oretha ¢
adaptada para comtatar diretaments & superficie de am canal aunioulsy de
useanie. (F samplio de ouvisho da Bgura 1 pode ter pelo menos uma porglio de
corpo principal 12 formada de espuma de recuperacio lents, com PTEE
distribuido em todo ela ¢ o we modalidade preferide compreender espama
de poliuretane moldada sob press@io, do recuperagfo lents com PITE

dispersad de mumeira aproximadaments uniforme atravds de loda ela

dispasitivo de transmissio de som que guands inserido em am canal auricular

de wsudrio poderia eypandir g posicionado de mansira ssgura no canal
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aurtenlay, formands um ajuste apertado e wma vedagSo actstica eftcaz. A
panteira de fore de ouvido da figura 3 tems wma porgBo de corpo principal 51
projetads para ser alge cilindriva em forma {embora outray formas qoe
fornecern assertamente eficar dentro do canal avricular também estejam
incluidas no ssvopo dexta divalgagho) e ooa {com wn orificlo através de toda
ela}, tendo uma superficke interior 53 projetada & constraida para ajustar sobre
# haste ou tubo de som de wm di‘ep(}'«iiﬁ o e transmissdo de soe 37 (como
mostrade na Hgura 4) ¢ wna superficie exterior 35 projetada o construdda para
possibilitar sua recepefio na orelha & adaptada para contatar direfamente a
superficie de wm canal auricalar de usudrio, Como com o tanipio de ouvido
18 da figura 1, 2 ponteira de fone de ouvido SO da figura 3 pode ser formada
de  espwma com  propriedades  de vecuperagic  lents  tendo PTFE
gsxencialmente distribuido de maneira aniforme através de toda sua estrutura
de oflds, ¢ na modalidade referides mostrada nestas fipuras, poderia ser
formada de espuma de poliurstano pouco resilionte de baixs revuperaglo com
PYEFE dispersado através de toda ela

Verifieou~se que a adiglo de aditive de baixs cosficiente de
atvito (tal comoe PTFE a guisa de exemplo especificn, pordm ndo exclusivo) a
wna sspuna de poliwretians de recuperagio lenta resulta em oma esirutura de
oflula mais fina o roals undforme para a sspuma, A dimessiio meédia de oélula
{quando medids por difmetro} de espums de polivraiane com PIFE &
netavelmente reduzida (quando considerando todas as odlulas stravds de toda
2 seclo fransversal de uma portelrs de fme de ouvide) quando comparadsa
com & dimensio média de célula de espuma de recuperagBo Jenta de controle
{padein} sem PTFE. Adicionalmente, ax ofludas na espuma de PTFR sfin de
dimnensfo ¢ forma mais unifrmes. Em expuma de poliuretane de recuperagio
lenta tipica as células variam de ywaneira significative om dimensdo através de
toda wma sepdio transversal de espuma com as células proxime se centro

sendo sigruficativamente matores do que as oflulas junto & superficie. Na
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esprng de poltoretano de recuperacdo lents tipica a msior parie das cflulas as
mais proximas da superficie 8w wo difmetro de corca de 0,5 2 8.1 mm de
didmetro, enspranto g mwior parte das odlulas junto ao centro B um ddmetro
acimna de 0,2 mvo de diffmetro. Desorito de outra maneirs, em tais tampdes de
ouvidy de espuma tiplcos, a drea de seolio ravsversal média de oélnla junto a
superficie ¢ wenor de que metade da drea de soolic tranaversal média de
céluias jurto a0 centro da porglio de corpo principal da espuma. Verificou-se,
comude, que na sspuma de recuperacio lenta aprimorada com PTFE da figora
I a diferenga em Jimensfo de célnla avavés da largura da seclo transversal
do tampiis de ouvido & youito menos pronunciads, resultando em uma
estrutiws de celula mals wuforme. Em oultas palavras, em cspuma de
poliurctano de recuperaglo lenta aprimorads com PTFE, & drea mddia de
secdn transversal de cdlula junto & superficie € mator do que metade da dres
secdo fransversal média de edlula junte 2o certro da porglio de corpo principal
de espuma. Verificou-se tanbém que a forma de odlula de espuma sprimorada
comt FTFE € mals undforme guande comparads & espuma de controle sem
PIFE.

Verificon-se gue esta estratra de célula mais fina, mais
uniforme, fornece maltiplas caracteristicas benédficas a ponteiras de fone de
ouvishy de espuma de PIFE. Primelro, ss ponteiras de fone de ouvido das
figuras 1 ¢ 3 podem oferccor uma prossfio de recuperag8o mais baixa. Isto
resulta em um ajuste mais confortdvel quando usndrios inserem a powteira de
fone de ouvido, uma vez gus o corpe de espama 12 se expande para ajuste
aperiade dentro do canal auricular, pordm nfo comprimem sobre o canal
aurtmular com prasades slevadas gue poderiam se mostrar desconfortdveis
para wilizache de longo prazo. Tal pressio de recuperagiio mais baixa pode
permitly nserelo mais profunda (uma vez que os usudrios ze sentem mals
conforfdveis), oferecende assim 8 possibilidade de aternuac8o de som

methorada. Adicionalments, pressio de recuperagiio nals baixa pode permitic
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usabilidade prolongada. Verificowae gque Testes internos emt pessoss
perceberarn quo g8 presenies ponteiras de fone de ouwvide fornecem uma
sensacdo mals suave ¢ conforto methormado sem tants pressdo percsbida,
guando comparadas 3 fampdes de ouvido de controle {de espuma de
poliwrstano de recoperaclo lonta sem FITE, tal come fampes de ouvido
Sperian’s Max™ g guisa de exemplo).

As poniairas de fone de ouvido da figum 3 podem também
fornecer acumulaglo de eletricilade estdtica reduzida guando utilizadas com
wn dizpositive de transadssfo de sonu Algons dispositivos de transmisslio de
aomn podem gerar wna carga sletrostdtica durante utilizaco. Se tal carga
estatica ¢ deixada scomwlar a wm nivel suficlentzmente slevado, ao
descarregar pode provocar nos usudrios urme chogue desagradavel, Verificou-
se que pondeiras de fone de ouvide de gepuma de poliretano de recuperagiio
lenta aprimorada com PTFE da figum 3, podem oferecer condutividade
melhorada. Espuma de poliwretane de recoperacis lenta tipica tem uma
condatividade volumétrica de cerva de 6,8x107 Sm' enguanto 9 espuma
aprimorada com PITE tem woa condutividade volumésrica de cerea de
£,8x107 Sm™”, Bsta condutividade melhorada pode resoltar da estrotura de
cétula mats foa formecida pela adigo de PTVE, gque pode fornecer oy melhor
trajete de condutividade eldtrica. E melhormande a condutividade fornecida
pela ponteira de fone de suvido da figara 3, a espuma aprimorada cont PTFE
pode servir pars redezir 2 acumulagfio eletrostitica, permitide descarga de

pequenas guantidades de eletnoidade com o tempo. Diesta maneira, a pontsira

£H
4

~ ~

de fone de ouvido da figuras 3 pode ajudar & reduxir choque nfio desejado para
asudrios de dispositivos de transmissSo de som. Alm disto, a reduglin de
acumnsdacio estitica jimmmema com g estrutra de célnla main fina podem
atuar parg reduwir & acumulagiio de sujoiva pa wuperficte exterior dy portelra
de fone de ouvidn.

Verificon-se fambém que as pontoiras de fone de ouvido das
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figuras { ¢ 3 podem emwolar melhor com menos rugas. Isto pode ser bendfico,

uma vez gue mgas fendem a impcd&r que ;;ss},meims de fone do ouvide formem

pode nio formar wna V“dmao gstapque so redor de fodo o canal auricudar do
usuirio, oftrecendo um trajelo menos resistents 4 penetragio de somd,
reduzindo 3 atenuagho de som gue pode ser fornecida pela ponteira de fone de
ouvide, Assim novamente, esta caracteristica pode melhorar a insercfo eficax

formecende vm ajuste apertado gue pode melthorar a atenuagiio de som na

3
S

sitica. Além disto, o coefictente de atrito dindmico methorado de pontetra de
fone de ouwvido aprimoradas com PTFE pode também methorar a insergls
comprimida eficar.

Alam disto, vertficme-se que as ponteiray de fone de ouvido
methoradas das figuras 1 e 3 podem permitly inserglo melhorada. Para que
ponteiras de fone de ouvido funcionem de maneira eficaz s ajustando de
maneira apertada no canal suricular do usndrio para bloguear ruido exterior
nio desejado, olas deveriam ser inseridas de maneira adequada no canal
auricular do osudrio. Be as pounteivas de fone de owvido ndo deslizam
facilrente no canal auricuar durants colecacBo, pode ser dificil para usudrios
o experimentados Inserir de maneira adequads as ponteires de fone de
guvido no logar, Mais especificamente, pode ser dificil para usudrios inserir o
corpo principal da powteira de fone de ouvido de maneira suficiemtemente
profinda em seu canal aurloular se existy muits resisténela de alrito entre &
superficie exterior da ponteiva de fore de owvide ¢ o canal auriculm.
Verificou-se que as modalidades de pontelra de fone de ouvido das fgoms L e
3 t&m um coelicients de atrito cindtico significativamente mais baixo do que
o8 vulros tampdes de ouvide de polhwetane de recuperagSo lenta padriio. A
guisa de exemplo, testes dos Requerentes demonstraram gue tanipdes de
ouvide de espuma de polivretano de vecoperagiio lenta tipicos tém um

coeficiente médio de strito cindtice de cerca de 180 a cerca de 1,84, enguanto



L

5..,,
L

17

as ponteiras de fone de ouvido de modalidades mostradas nas figwras 1 e 3
e um coeficionte de atrite cidtivo médio de cerca de 1,31 a ceves de 1,32
A Tabela abaixo mostra oz resultados de testes experimentsis especificos
(tilizande wm Testador IMASS TL-2200 Shp-Peel para comparar cinco
espécimes e amostra), que demomstrum o desempenbo methorado de
coeficiente de atrito cinético das modalidades das figuras 1 e 3.

g ¥ "‘uiww\ das nossas medigfes estfo mbuiu,dab ’i abxo

Safl

Yanillad 1.8
Wanillsd

v e J,::

Ohservaclior Espdcimes Orange »80 awmostras de espuma de recaperacio lente padrdo,
enguanto especinies Vanilla sio amostres de espuroa de recuperaglio lenta .ipmnnmmq
cora PTEE, ¢ a primelra média ¢ airavés de todos os wgm rass evapeards 3 paddia 2 vesudia
ds eliminar os valores alto ¢ baixo om uma tentative de evitar Ieituras sndmalss.

Assim, 35 ponteiras de fone de ouvido das Hguvas 1 e 3,
aprimoradas com PTFE, oferecem menos resistncia 4 mserclo come
dempenstrade pelos resnltades de coeficlente de aivilo cinético, & deveriam
deslizar melthor para o loger dentre do canal auricalar de v usodrio do que
espuma de recuperagdo lonta padrfio que osid representads pelas wmostras de
controle Orange acima. Acredita-se que este methoramento em insergdo,
comoe viste pelo coeficiente de atrito cmético mais baixe, resulta de uma
combinacBo sindrgics da estrutura de oflula mais fina, nwais oniforme,

juntamentie comt s camacterfsticas de superficle do préprio PTFE. Os
Requerentes tambem observam gue a Tabels acima demonstra um fendwano
wustado, Embora a adiciio de PTFE forneca wn cosficiente de atrito cindtion

mais haixe, de maneiva simultinea fornmecs um coefiviente de atrito estdtice
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mais elevado. Hste resultade inesperado ncthora as caracteristicas de
utilizagdo no mundo real das ponteiras de fone de ouvide das fguras 3.0

cosficiente de atrito cindtion mais baixe significa que ay ponteiras de fone de
ouvido sde uals fhoels de inserir enquants o coeficiente de atrito estétive mais
clevadn significa que wmna ver inseridas no lugar, as pondedras de fone de
ouvido terdem g permanecsr no hugar. Este fator pode ser muilo importante,
uma vez que movimento do canal auwricular {cowo quando o wsudrio fala ou
come, ¢ ¢ mevimeto de manditula, provoca movimento ne canal auricular)
pode tender a destocar o ajuste apertado das ponteiras de fone de ouvide com
o tempo se elas nio sdo mantidas no Iogar de maneira adeguada (& como por
meto de um coeficiente de strito estdtico slevade). Assim, as ponteiras de
tone de ouvido das figura 1 ¢ 3 oferecem 30 mesmo tempo Inserciio
melhorada (devide ac cocficlente de atvity clndtico wais baixe) e retengdo
methorada {devido ao coefictente de atrito estitics mals elevado).
Verificou-se também gue a ponteira de fone de ouvido da
figura 1 pode proporcionar qualidades de stenvag3o de som superiorss. Testes
internos podem indicar um methoramentn relative nas caracteristicas de
aterpaclio de som da pomteira de fone de owvide da fgwa 1 guando
comparade a um tampio de ouvido de controle de espuma de poliuretune de
recuperapfo lenta padrfo (zem PTFE} tal comwo o tampo de ouvido Sperian’s
Mas™, Esle melhoramento € pmims.iarmenta sxcitants, wma ver Qe o
tampdo de ouvido de controle §4 € classificado em um nivel de atenuagiio de
som NRR mutte slevade. Assiin, 1 ponteira de fone de cuvido mostrada na
figura 1 pode oferecer os famplies de ouvido de espuroa de atenvaglo passiva
roais elevada disponivel até hoje. Estes melhoramentos podem resultar pelo
menos parcialmente da capacidade de insercBo methorada {uma ver que as
porteiras de fone de ouvido podem permitiy insergfo mais profunda e vma
methor vedagfe), porém também podem resultar pelo menos parcialmente das

propriedades fisicas da espuma aprimorada com FPTFE. Nio obstante, as
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caracieristicas de atenuagdio de som associadas com a ponteira de fone de
ouvido da figara 1 oferecem 3395&%‘{)&1&?3&&5 atraentes.

Em unw modalidade 3 pontsira de fone de oovide ¢ moldada
sob pressfo a partic de material de espuma de weetane de recupsragio lenta.
Isio ¢ realizado wmisturande os materinis de espumna (Juntamente com o PTFE),
colozando-os em um molds que tern vma cavidade conformads para produzir
a forma da ponteira de fone de ouvideo dessjads, ¢ fochando o molde, com um
prificio muite pegueno para escapamento de ar tal como uma fenda de cerca
de §,2 mm de largura. A quantidade de material que pode se conformar am
espuma ¢ suficionie para encher tma cavidade de um volume malor do que

aguele da pontsima de fone de ouvido acabada, de modo que o material

axpande até a dimensfo completa da cavidade ¢ entfio comprime com pressio

considerdvel contra as paredes da cavidade. Material suficiente para formar
SRPTNR estd presente © a pressdo da espuma gue se expands contra ag paredes

do molde ¢ pelo menos 0,5 pai (3,45 ¥Pa). Mais preferivelments, a pressio
deveria ser omen de 2 pst {13,8 kPa)l. Este processe ndo estd Hmitado
exclsivamente & espuos de poliuretano de recupersgiio lenta, mas ¢
meramente tomado como exemplo e também podevis ser utilizads com outra
espuma de recuperagiio lenta, De maneirs alternativa, ponteiras de fone de
ouvide formadas de espuma de wetlano de recuperagfo lemta com PTFE
deveriam ser moldadas em wm melde aberto.

Hm outra modalidade o aditive de baixe voeficiente de atrito
pade ter caracteristicas de modo que ole migre para fora com o tempo. Isto
poderia servir para forneeer wn aspecto de {ubwificacio de superficie que, de
maneira inevente, se desfaga com o tempo, resultando em um tratamento de
lubwificacio superficial mais duradoure. O gran de wigragfo, tal como g
velocidade na gual o aditivo poderia vazar para fora alé a superficle pods
depender da sstrutura de eapumn © caracteristicas da espuuna, bem como das

caracteristicas insrentas no aditivo,
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A adigio de PIFE pa espuma de recuperaclo lemia de
polivretane pode produzty oma cspumns gue tern ama estrofurs de célula mals
fiva, mais muforme. Em outras palavias, as oéhilas desta espuma serio
menores, ferdo uwma forma mats regulyr o m mwenes diferenciagio de

5 dimenslo através da scefio transversal do gue células de espuma de
polivretano tipicas. Usta estrotura de edlula mals fins, mals aniforme, pode

sultar em pressfo de recuperaglo mals baixa, uma pele exterior mais fis

acuraulagin cletrostatica reduzida, nsergdio o retengdo melhoradas, of/ou urna
classtficacdo de stenuaglo melbomds. A combinacio de stermmagBo elevada

¢ com facilidade de inssrgdin torna a presente ponteira de fone de ouvido
parbicnlarmente alracnde, especialmente a luz de ssus aspectos de conforio.
Assim, ais ponteiras de fone de puvide podem oferscer caracleristicas de
vanguarda, desempenho methorado & sasisfaciie de um usudrio,

Embora exemplos especificos desoritos acima sejam relativos

1§ & ponteira de fone de ouvido, deveria ser entendido que esta divulgagio ndo
estd limitada a tals aplicagfes. Alids, » material plfstico de sspuma pouco
resilients de baixa recuperagio com PTFE descriio acima poderia ser utilizado
para outras finalidades o dispositives nos guaiy suas caracteristicas seriam
benéfices, o todas tas wilizagbes estflo incluidas no escopo desta divulgagdo.
28 As figurss discutidas acime fornecem exemplos de diversos dispositivos,
sisternas e tdonteas tomadas como exemplo ¢ maneiras de fazer ¢ utilizar tais
dispositives. Estas tlostragdes sfo meramente iomadas come sxemple. O
escopo da presente divolgagio so estende aldm dos exemplos especificos
descritos acirna, capturando a faixa complets do concelle inovador ¢
5 incluindo todos os eguivalentes.

Embors mxfzifip‘ias modalidades de avorde com os principios
agui divalgados tenham sido mostradas e descritas acima, modificaches a olas
padem ser feitas por algudm versado ne #enica sem se afastar do espirtio ¢

dos ensinamentos da divulgacio. As modalidades desoritas agqui s8o apenas
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represordativas ¢ ndo 1m a ntengdie do serem Umitativas, Miltiplas variagiies,
cornbinagdes © modificagdes 8o possiveis, e estfio dentro do escopo da
divulgagio. Conssquentemente, o escopo de protegio ndio estd Himads pela
descriglio apresentada acimg, porém estd definido pelas reivindicagdes gue
seguem, cujo escopo inelul fodos os squivalenies do terna das retvindicagdes.
Aldm disto, gualsquer vantagens ¢ aspectos descritoy acinm podem ae
relacionar 2 modalidades especificas, pordm ndo Hmitam a aphoaciy de g
civindicacdes soitidas 8 procssos & estruturas que realizam qualguer wms
ol toddas as vantagens acima, ou @m qualquer ou todos s aspectos acima,
Adicionalmente, os cabegathos de seqlio aqul wilizados sfio

fornecidos pars wounsisténcia com as sugestdez sob g CFR 37 177 ou

[

o
<

indicagfes organizacionals fornecidas de outra maneira, |

devern lindtar ou caractenzar as  invengdes  desoritss em guaisquer
reivindicacfes que possam originar gsta divilgag8o. Especificaments g gulsa
de exemplo, embors oy cabegalbos se refiram a vm “Campo da fovenglo”, as
reivindicagdes ndo deveriam extar Hmitadas pels inguagem escuthida sobs exte
cabecatho pars deserever o assim charsado campo. Além disto, uma descrip@o

de wna tecnologia no “Fundamento”™ ndio deve ser comstruida como ums

admissfio que certa lecnclogis € téonica precedente pava quaisguer invengies

nesta divulgagdo. Nem o “Sumdrie” deve ser considerado como uma
caracterizacdo Uoitativa das lovengdes descritas pas reivindicacdes emitidas.
Aldsm disto, qualquer referfocia nesta divulgaeio a “mvengdo™ no singulsr
ndo deveria ser utifizada para questionar que existe somente wn Gnico ponto
de movaelio nesta divalgacie. Multiplas invengles podem ser descritas de
acordo com as Himitagdes das midiiplas retvindicagdes envitidas a partir desta
divolgagiio, e tais reivindicacdes conssqfiontemente definem as lnvengles g
seus equivalentes que sfo protegides com isto. ) termo “compreendende™

como agui wtibizade deve ser construido de mavneira anpla para significs

welninde pordm ndo Bmdtado 27 e, de acordo com sua utilizacdo tipica no



contexin de Palentes, ¢ indicative da inclusfo ao invés de limitac8o, de il
medo que outros slementos também podem estar presentes. Em todos o8
cas0s o esvope das retvindicagles deve ser considerado em seus proprios

meritos 2 lux desta divalgagfo, pordio ndo deveria ser restringido pelos

cabegathos descritos agud.
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REIVINDICACOES

Ponteira de fone de ouvide, carscterizads pelo fato de
conmreendsr:
uma porgin de sorpe principal consiroida para possibilitar sua

vecepofo em win canal suricular;

o Qe

by

%

o corpo principal € formado de material plastico do espuma
pouco resiliente de recuperacio lenta, moldado sob pressfo, gue compraende
ouiltiplas células abertas chelus de gds ¢ que temm um aditive de baixo
cosficiente de atrito distributde através de todo o material de espuma.

2. Ponteira de fore de ouvido de acordo com a reivindicagiio 1,
caracietizads pelo fato de o aditive de baixe coeficiente de alrito compreender

3. Pontetra de fone de ouvide de scordo com a relvindicacino §,
coracierizada pelo fato de 3 ospumie ser espuma de poliurstans pouco
vesiliente de recuperagfo lenta.

4, Pomtewra de fone de guvide de acordo com a reivindicagiio

1, caracterizada peio fato de a espuma ser espuma de poliuretane modificada

por atex de recuperacio lanta
5. Ponteira de fone de ouvide de acordo com a reivindicagdo |,
pelo fato de o aditvo ser distrtbuide de  maneirs
apweximadamente uniforme através de 1oda a eapuma.

. Ponteira de fone de cuvide de acorde com a reivindicagio 1,

caracterivada pelo futo de o corpe principal formar wn tampis de ouvido.

7. Ponteira de fone de ouvido de acovdo com 2 reivindicagio 1,
caracistizado pele fato de o covpo mincipal compresnder om ovificio através
de todo o mesme operfivel para receber um tubo de som.

8. Pontetra de fone de ouvide de agordo com g reivindica(;ﬁ{ﬂ i,
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adrite extatico malor do gue cerca de 1,70 e um coeficiente de atrito dindmico
menor do gue cevcy de 1,47,
9. Ponteira de fone de ouwvido de acordo com a retvindicacso 2,

1 pele fato ds a espuma sor formada pon

fomecer wma correrte de pré-polimsre & uma corvents de
scduglio aguosa de Titey;

2 :

adicionar erdre corea de 2 a 7% em peso de PTFE & correnis de
soluelio aquosa de fatex; ¢

copthinar a corrente de pré-polimere ¢ a corrente de solugdo
aquosa de latex;

am que a corrente de solugfio aguosa de 1ex & cerea de 60%
de aohdos e combinar a cowente de pré-polimere ¢ a comrente de solugio
aguisa de latex ocome sm um melde fechado sob pressio de pelo menos
cerca e 8,3 psi (3 45 kPa).

Y Ponteira de fone de ouvido que compreende uma porgdio de
corpe principal constridda para possibilftar sua recepeiv em um canal

auricular, caracterizada pelo fato de

3

s corpo principal ser formado de matedal plastion de sspuma
pouceo resiliente de recuperagfo lentz que compreends muiitiplas célolas
abertas e que tem aditive de bairo coeficiente de atrito disiribuido através de
todo o nesmo;

o didmetro meédio das células ser menor do que agoele de
plastico de espuma poucs resiliente de recuperncio lenta padrio, sem aditivey
e

o corpo principal tor uma seglo transverssl, no quad o difmetro
médio das eélulas n8o varia através da seqfio tansversal tanto quanio parg
plastico de espuma pouwcs resifione de recuperagiio lenta padriio sem aditive,

11. Porteira de foue de ouvido de acordo com s reivindicagio

10, carseterizado pelo faks de o aditive compreender PFTFE,
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1Z. Pontsira de fone de ouvide de gcordo com a reivindicagio
10, caracterizado pole fato de o corpo principal compresnder nima superficieo
we centro, © no qual a drea de segBo wansversal média de edlulas junto A
superficie do corpo principal ser ndo menor do que mstads da drsa de seglo
transversal media de célula jirte ao centro do corpo prineipal.

13, Ponteira de fone de ouvido que compreende uma porglio de
corpo principal construbda pars possibilitar sua recepgfio sm um canal

aurtonlar, caracterivada pelo fate do

3 porgi de corpo principal ser formada de sspuma de
recuperagio Jenta;

a poreiio de corpo principal ter um coeliciente de atrito sstatico
médio mator do que agquele de espuma de recuperaglo lema padrfos o

a porglo de corpo principal ter wm cosficlente de atrito
cindtico médio menor do que agusie de espuma de recuperagdo lenta padsio

14, Ponteira de fore de ouvide de acordo com a reivindicacio
13, cargctenizada pelo fato de r espuma de recupersclo lenta compreender
aditivo de batxo cosficiente de atelio distribuido através de tods a espuma,

15, Ponteirs de fone de cuvide de acordo com a refvindicacio

16, Ponteira de fone de oovide de acordo com 8 retvindicacio
13, caracterizada polo fato de 3 porgfn di corpo principal ter um coeficiente
de afvito estético médio maior do goe cerca de 1,70 o tor ww coeficiente de
atrito cindtive médis menor do gue cerca de 1 47

17, Ponteira de fone de ouvido de acordo com & retvindicagdo

15, caracterizada pelo fato de a porgfo de corpo principal ter wim coeficiente

de atritn estatico mddio mudor do gue cerea de 1LB2 & ter um cocficiente de
atelto ciadiico médio menor do gue cerea de 1,32,

18, Material de sopuma, caracters:

de moaterial plastico de oxpums ponco resiliente e recuperag
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sob pressiio, que comproende miltiplas células abertas chelas de gds ¢ que
temn aditive  de  baixo coeficiemte de atvite  distribuide de  maneira
aproxiraadamente unforme atvavés de todo o material de espuma.

19, Material de espauna de acordo com 2 retvindicagfo 18,
caractenizado pelo falo de o aditivo compresender PTFE.

20. Material de espums de acordo com a reivindicaglio 19,

» pelo filo de o material plastice de espuma pouco resiliente de

recuperagiio lenta compresuder espuma de polivretane modificada com Hsex
de recuperacio lenta,

21, Material de espumsg de acorde com a reivindicaclio 19,
carascterizade pelo fato de 8 espume tor v coeficients de atrifo estdtico médio
mator do gue cerca de 1,82 ¢ ter um cosficients de atrite cindtice médio
menor do que cerca de 1,32

22, Muaterial de expuma de acordo com a reivindicacgiin 18,
caracterizado pelo fato de:

o dimetro médio das cdlulas ser menor do que aguele

(E«
ot
2 g

espuma de recuperagdo lents padeiio sem aditivo; ¢

3 espung ter wina segdo fransversal, na qual o difmetro médio

das células nfio varia stravés da seglio wransversal tanto quanto para a espuma
de recoperaciio lonta padriio sem aditivo.

23, Material de espunng de acordo com a reivindicaglo 19,

~

carsctenzado pelo fato de a espura ser formada por:

frnecer wng corrente de prépolimero o uma corrente de

solugdo aquosa de ldtex;

adicionar entre corea de 2 2 7% em peso de PTFE 4 corrente de
seducio agquosa de litex; &

comblinar & cowente de pré-polimers e a corrente de solugio
aguosa de Jdex;

em gque a corrente de solucBo aguosa de ldtex € cerca de 60%
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die adlidos & materiats na corrente de pré-polimero & na corrente de soluglic
agiosa de ex Srmam espuma sob presslo em wm molde fechado.
24, Método para formar a espuma, caracterizado pelo fato de

compreander ag etpas de:

fornecor wma corrandte de pré-polimeroe & wma corrente de
soluclo aquosa de Btex;

adicionar entre cerea de 2 a 7% am peso de aditive de baixo
coeficiente de alrito & corrente de soluglio aguosa de latex e

combinar a corrente de pré-polimere ¢ a corrente de solugdo
aquosa de Jatexy

ern que a comente de sologio aguosa de Hlex & cerea de 60%
de sdlidos ¢ materiais na comrente de pré-polimere ¢ a corremte de sohuo
aquosa de Litex formam espuma e wo melde

25, Método de acordo com a reivindicag8o 24, caracterizado
pelo fto de o aditive de baixe cosficiente de atrite compreender PTFE.

26, Método de acordo com a rewvindicagfio 24, carscterizado
pelo fato de combinar a comente de pé-polimers ¢ a corrente de solugdo
aquosa de latex ocorrer em um mwiolde fechado sob pressfie de peln menos
cerca de 0,5 pai (3,48 kPl

7. Método de scordo com a reivindicag8o 24, carsciavizade

pele fato de 2 espurse compreender espuma de pohuretano modificads com
ftex de recuperacio lenta,

28, Método de acordo com a retvindicagio 24, caracterizado
pela fate de o molde ser conformado para formar a espums em ama ponteira
de fone de ouvide que tom uma porg8o de coapo principal construida para

poasibilitar sua recepefo em um canal avriculsy,
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“PONTEIRA DE FONE DE QUVIDO, MATERIAL DE ESPLIMA, E,
METODO PARA FORMAR A BSPFUMA™

Uma ponieirs de fone de ouvido methorada pode resultar da
distribui¢hs de PTFE através de uma cspums de recuperagiio Jesta. Tal
ponteira de fore de ouvido pode tor uma estrturs de eélule mals fing, mals
voiforme, que ainda na Insercio dentro do um canal aurienlar de usudrio. Bla
tamdbém pode ter woa pele mals Usa, com wn cocficiente de atrilo cinético

mais bao, ¢ pode fornecer atenuagio de som melhorada,
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