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(57) Die Erfindung betrifft ein Fiihrungsschienensystem Verbindungselementes (500) an den Unterseiten von

(200) zur Filhrung eines Schiebeelementsystems.
Das Fuhrungsschienensystem (200) ist Teil eines
Fihrungssystems und ist auf einem Boden,
angeordnet. Es umfasst Profilelemente (220), wobei
die Profilelemente (220) an einer Oberseite eine
Fihrungsschiene aufweisen, die sich entlang einer
von einer ersten Stirnflache zu einer
gegeniberliegenden zweiten Stirnflaiche erstreckt.
Das Profilelement (220) weist eine als ebene Flache
ausgebildete Unterseite auf, mit beidseits einer
Langsmittelebene jeweils zumindest eine Vertiefung.
Weiters umfasst das Fihrungsschienensystem (200)
Seiten-Abschlusselemente (400), welche Seiten-
Abschlusselement-Erhebungen aufweisen, wobei bei
Montage eines Seiten-Abschlusselementes (400) an
einer Langsseite eines Profilelementes (220) die
Seiten-Abschlusselement-Erhebung formschlissig in
eine Vertiefung des Profilelementes (220) eingreift.
AuRerdem umfasst das Fihrungsschienensystem
(200) Verbindungselemente (500), welche jeweils
zwei zueinander in einem Anstand befindliche
Verbindungselement-Erhebungen, welche zu
Vertiefungen der Profilelemente (220)
korrespondieren, aufweist, wobei bei Montage eines

zwei nebeneinander angeordneten Profilelementen
(220) jede Verbindungselement-Erhebung
formschlissig jeweils in eine Vertiefung eines der
Profilelemente (220) eingreift.
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Beschreibung

FUHRUNGSSCHIENENSYSTEM FUR EIN SCHIEBEELEMENTSYSTEM UND SCHIEBEELE-
MENTSYSTEM

[0001] Die Erfindung betrifft ein Flihrungsschienensystem fiir ein Fiihrungssystem eines Schie-
beelementsystems, wobei das Schiebeelementsystem zumindest ein Schiebeelement, z.B. in
Form eines Glaselementes oder eines Wandelementes, sowie das Flihrungssystem, in welchem
das zumindest eine Schiebeelement in einer horizontalen Verschieberichtung bzw. entgegen der
Verschieberichtung linear verschieblich gelagert ist, umfasst,

wobei das Fihrungssystem
- eine obere Fihrungsvorrichtung sowie

- das in einem unteren Bereich, insbesondere auf einem Boden, angeordnete Fiihrungs-
schienensystem umfasst,

wobei das zumindest eine Schiebeelement mit einem oberen Bereich in der oberen Fiihrungs-
vorrichtung in bzw. entgegen der Verschieberichtung verschieblich gelagert und gegen ein seitli-
ches Bewegen, quer zu der Verschieberichtung, vorzugsweise mit Spiel, abgestiitzt ist, und wobei
das FlUhrungsschienensystem zumindest eine Fiihrungsschiene umfasst, in welcher das zumin-
dest einen Schiebeelement mit einer oder mehreren Rollen, welche in einem unteren Bereich
bzw. an einer Unterseite des Schiebeelementes befestigt ist/sind, in bzw. entgegen der Verschie-
berichtung bewegt werden kann.

[0002] Schiebeelementsystem kommen im Wohnungs- und Hausbereich, aber auch im Garten-
bereich haufig zum Einsatz. Schiebeelemente kénnen z.B. als groB3flachige, beispielsweise auch
boden- und deckenblindige Schiebeelemente, etwa in Form von Glasschiebewéanden, Glasele-
menten oder Wandelementen vorgesehen sein, um 6ffenbare Ubergénge von innen nach au3en
zu schaffen, z. B. von einem Wohnraum auf eine Terrasse, zur Trennung von Wohnraumen aber
auch im AuBenbereich zur Trennung von Terrassenbereichen oder Gartenbereichen.

[0003] Die Schiebeelemente verfiigen dabei in der Regel liber einen Rahmen, welcher z.B. in
einem FUhrungsschienensystem in seinem oberen und unteren Bereich verschiebliche gelagert
ist.

[0004] In der Regel werden solche Schiebeelementsystem nach NaturmaBabnahme direkt vom
Hersteller in der gewlinschten Form, d.h. H6he, Breite, Anzahl der Schiebeelemente usw. herge-
stellt. Dies hat den Vorteil, dass die Schiebeelementsystem exakt fiir die jeweils gewlinschte Si-
tuation angepasst sind, allerdings sind einerseits haufig lange Lieferzeiten von den Kunden zu
akzeptieren, da erst nach Vorhandensein des Einbauraumes Naturmaf genommen werden kann
und die anschlieBende Fertigung bis zum Einbau zumeist noch viele Wochen in Anspruch nimmt.

[0005] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, dem Kunden ein Schiebeelementsystem in die Hand
zu geben, mit dem er selbststandig und flexible nach weitestgehend eigenen Vorstellungen sein
Schiebeelementsystem realisieren kann.

[0006] Diese Aufgabe wird mit einem eingangs genannten Fiihrungsschienensystem dadurch
geldst, dass erfindungsgemal das Fiihrungsschienensystem ein, zwei oder mehr Profilelemente
umfasst, wobei das bzw. die Profilelemente wie folgt ausgebildet ist/sind:

das Profilelement weist an einer Oberseite eine Fllhrungsschiene auf, die sich entlang
einer Langserstreckung des Profilelementes von einer ersten Stirnflache zu einer gegen-
Uberliegenden zweiten Stirnflache des Profilelementes erstreckt, und

das Profilelement weist eine Unterseite auf, welche als ebene Flache ausgebildet ist,

das Profilelement weist an seiner Unterseite beidseits einer Langsmittelebene, vorzugs-
weise beidseits der Filhrungsschiene, jeweils zumindest eine Vertiefung auf,
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und wobei das Fiihrungsschienensystem weiters

= Seiten-Abschlusselemente umfasst, welche an einer Seiten-Abschlusselement-Oberseite
zumindest eine zu der zumindest einen Vertiefung der Profilelemente korrespondierende
Seiten-Abschlusselement-Erhebung aufweisen, wobei bei Montage eines Seiten-Ab-
schlusselementes an einer Langsseite eines Profilelementes die Seiten-Abschlussele-
ment-Erhebung formschllssig in eine Vertiefung des Profilelementes eingreift und die Un-
terseite des Profilelementes und eine Seiten-Abschlusselement- Unterseite, welche als
ebene Flache ausgebildet ist, eine durchgehende ebene Flache bilden,

und/oder

» Verbindungselemente umfasst, welche an einer Verbindungselement-Oberseite zwei zu-
einander in einem Anstand befindliche Verbindungselement-Erhebungen, welche zu Ver-
tiefungen der Profilelemente korrespondieren, aufweist, wobei bei Montage eines Verbin-
dungselementes an den Unterseiten von zwei nebeneinander angeordneten Profilelemen-
ten jede Verbindungselement-Erhebung formschliissig jeweils in eine Vertiefung eines der
Profilelemente eingreift und die Unterseiten der beiden Profilelemente und eine Verbin-
dungselement-Unterseite, welche als ebene Flache ausgebildet ist, eine durchgehende
ebene Flache bilden.

[0007] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass, wenn zwei oder mehrere Profilelementen vorgesehen
sind, die Profilelemente identisch ausgebildet sind.

[0008] Mit dem erfindungsgemaRen Fihrungsschienensystem kann der Benutzer das untere
FOhrungsschienensystem beliebig in der Breite und Lange zusammenstellen. Beispielsweise
kann er nur ein Profilelement verwenden, das er gegebenenfalls noch auf die gewlinschte Lange
zuschneidet, und auf beiden Seiten ein (oder mehrere) Seiten-Abschlusselemente vorsehen. Es
kénnen mehrere Profilelemente in einer Reihe hintereinander angeordnet werden, sodass sich
ein langeres Schiebelementsystem ergibt, in dem Schiebeelemente auch (zumindest teilweise
oder vollstandig) aneinander vorbei bewegt werden kénnen.

[0009] In einer Flihrungsschiene, die sich aus einer oder mehreren Fiihrungsschienen von anei-
nandergereihten Profilelementen ergibt, kdnnen ein aber auch mehrere Schiebeelemente ange-
ordnet und verschoben werden. Allerdings kénnen in einer Flihrungsschiene Schiebeelemente
offensichtlich nicht aneinander vorbeigeschoben werden.

[0010] Dementsprechend kann es von Vorteil sein, Profilelemente nebeneinander anzuordnen,
wobei hier zwei oder mehr Reihen aus jeweils einem oder mehreren Profilelementen nebenei-
nander angeordnet werden kdnnen. Die nebeneinander liegenden Profilelemente kénnen einfach
und werkzeuglos mit den Verbindungselementen verbunden werden, sodass die seitlich neben-
einander angeordneten Profilelemente in ihrer Position zueinander fixiert sind.

[0011] Die Unterseite des Flihrungsschienensystem bildet eine ebene Flache, vorzugsweise eine
durchgehende ebene Flache, sodass das Flihrungsschienensystem besonders einfach auf einem
entsprechend ausgebildeten oder vorbereiteten Boden angeordnet werden kann.

[0012] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen beschrie-
ben.

[0013] Mit Vorteil kann vorgesehen sein, dass zumindest zwei der Profilelemente hinsichtlich ih-
rer Langserstreckung hintereinander in einer Reihe angeordnet sind, wobei die Stirnflachen be-
nachbarter Profilelemente einer Reihe einander kontaktieren und die Profilelemente mit ihren Un-
terseiten in einer gemeinsamen Ebene liegen, wobei die Profilelemente hinsichtlich ihrer Langser-
streckung in Verschieberichtung derart ausgerichtet und angeordnet sind, dass die Fihrungs-
schienen von aneinander angrenzenden Profilelementen biindig ineinander Gibergehen.

[0014] Auf diese Weise kdnnen durch Aneinanderreihen von Profilelementen langere Fiihrungs-
schienen gebildet werden.

[0015] Weiters kann vorgesehen sein, dass zumindest zwei Profileelemente oder zumindest zwei
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Reihen von Profilelementen seitlich nebeneinander angeordnet sind, wobei nebeneinander lie-
genden Profilelemente jeweils mit einem oder mehreren Verbindungselementen miteinander ver-
bunden sind.

[0016] Auf diese Weise kdnnen nebeneinander liegende Flihrungsschienen realisiert werden,
sodass Schiebelemente in einer Flihrungsschiene unabhangig von Schienenelementen in ande-
ren Flihrungsschienen verschoben werden kénnen.

[0017] Mit Vorteil kann vorgesehen sein, dass an seitlich auBenliegenden Profilelementen an
deren freier Langsseite zumindest ein oder mehrere Abschlusselemente angebracht sind.

[0018] Solche Abschlusselemente sind vorzugsweise iber die gesamte Lange und durchgehend
entlang eines Profilelementes oder einer Reihe von zwei oder mehreren Profilelementen ange-
ordnet, sodass die gesamte ,offene“ Langsseite eines Profilelementes oder einer Reihe von Pro-
filelementen abgeschlossen ist.

[0019] Falls lediglich ein Profilelement oder lediglich eine Reihe von Profilelementen vorhanden
ist, vorzugsweise jeweils liber die gesamte Lange der Reihe oder des Profilelementes, eine ent-
sprechende Anzahl an Abschlusselementen vorgesehen, vorzugsweise an beiden Langsseiten.

[0020] Weiters ist es glinstig, wenn sich die Vertiefungen Uber die gesamte Lange des Profilele-
mentes erstrecken und/oder Seiten-Abschlusselement-Erhebungen sich Giber die gesamte Lange
des Seiten-Abschlusselemente erstrecken und/oder Verbindungselement-Erhebungen sich Uber
die gesamte Lange des Verbindungselementes erstrecken.

[0021] Bei einem Aneinanderreihen von Profilelementen gehen die Vertiefungen ineinander tiber
und bilden eine durchgehende Vertiefung. Die Seiten-Abschlusselement und/oder Verbindungs-
stlicke werden mit ihren entsprechenden Erhebungen, die sich auch lber die gesamte Langser-
streckung des jeweiligen Elementes erstrecken kdénnen, eingesetzt und sind mit den Profilele-
menten dann zuverlassig verbunden bzw. verbinden Profilelemente zuverlassig miteinander.

[0022] Die Verbindungselemente und/oder Abschlusselemente kdnnen auch derart versetzt an-
gebracht werden, dass dieses mit zwei Profilelementen verbunden ist, was die Stabilitat der Ver-
bindung erhdhen kann.

[0023] Es kann vorgesehen sein, dass die Vertiefungen und/oder Seiten-Abschlusselement-Er-
hebungen und/oder Verbindungselement-Erhebungen im Querschnitt rechteckférmig oder quad-
ratisch ausgebildet sind.

[0024] Der betrachtete Querschnitt wird jeweils gebildet durch eine Schnittflache orthogonal zur
Langserstreckung des Profilelementes.

[0025] Diese Ausgestaltung der Vertiefungen und korrespondierenden Erhebungen erlaubt ei-
nerseits eine einfache Fertigung, andererseits einen einfachen Zusammenbau und liefert eine
stabile Verbindung.

[0026] Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Profilelemente und/oder die Verbindungsele-
mente hinsichtlich ihrer jeweiligen Langsmittelebene spiegelsymmetrisch ausgebildet sind.

[0027] Wie schon erwahnt, sind alle Profilelemente des Filihrungsschienensystems ident ausge-
bildet. Auch alle Verbindungselemente sind zueinander mit Vorteil ident, insbesondere was deren
Form betrifft, selbiges gilt fir die Abschlusselemente. Dies erleichtert bereits den Zusammenbau.

[0028] Sind die Profilelemente und die Verbindungselemente weiters spiegelsymmetrisch wie
oben beschrieben, so muss bei einem Zusammenbau lediglich noch darauf geachtet werden,
dass die Oberseite des Profilelementes nach oben gerichtet ist, welche Stirnseite des Profilele-
mentes dann ,vorne® oder  hinten“ ist, ist unerheblich.

[0029] Mit Vorteil kann noch vorgesehen sein, dass seitlich nach AuBen, anschlieBend an eine
Vertiefung die Unterseite der Profilelemente jeweils eine weitere Flache, vorzugsweise eine wei-
tere ebene Flache umfasst, wobei sich die weitere ebene Flache niher an der Oberseite des
Profilelementes befindet als die erste Flache.

3/17



D ‘.‘Stfﬂﬂfh;sﬂhes AT 526 666 B1 2024'06'15
patentam

[0030] Diese abgestufte Ausgestaltung der Unterseite des Profilelementes erlaubt es, auf einfa-
che Weise eine durchgehend ebene Flache beim Anbringen eines Verbindungselementes oder
Abschlusselementes zu realisieren.

[0031] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Seiten-Abschlusselemente seitlich nach AuBBen
verlaufen nach unten abgeschréagt sind.

[0032] Beispielsweise weisen die Seiten-Abschlusselemente eine nach AuBen und nach Unten
abfallende Ebene auf. Dies erlaubt ein bequemes Uberqueren des Fiihrungsschienensystems zu
FuB3, insbesondere ohne Stolpern oder auch mit rollenden Gegenstédnden, da durch diese Aus-
gestaltung keine Stufe am Boden gebildet ist, sondern das Fiihrungsschienensystem - sofern es
nicht biindig in den Boden eingelassen ist - abgeflacht in den Boden auslauft.

[0033] SchlieBlich kann mit Vorteil noch vorgesehen sein, dass die Flihrungsschiene eines Pro-
filelementes eine in Form einer Nutschiene, insbesondere einer T-Nutschiene in dem Profilele-
ment ausgebildet ist.

[0034] Diese Form erleichtert den Lauf von Rollen der Schiebeelemente und verhindert ein Her-
ausspringen aus der Fllhrungsschiene, auBerdem kann einem Verschmutzen der Fiilhrungsschie-
nen vorgebeugt werden.

[0035] Weiters betrifft die Erfindung noch ein Flihrungssystem fiir ein Schiebeelementsystems,
wobei das Schiebeelementsystem zumindest ein Schiebeelement, z.B. in Form eines Glasele-
mentes oder eines Wandelementes, sowie das Flihrungssystem, in welchem das zumindest eine
Schiebeelement in einer horizontalen Verschieberichtung bzw. entgegen der Verschieberichtung
linear verschieblich gelagert ist, umfasst, wobei das Flihrungssystem eine obere Flihrungsvor-
richtung sowie ein in einem unteren Bereich angeordnetes Filhrungsschienensystem umfasst,
wobei das FlUhrungsschienensystem ein vorstehend beschriebenes Fiihrungsschienensystem
ist.

[0036] Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, dass die obere Flihrungsvorrichtung eine der Anzahl
an Reihen von Profilelementen entsprechende Anzahl an oberen Flihrungselementen, z.B. Fih-
rungsprofilen umfasst, welche jeweils parallel zu einer Reihe von Profilelementen und im Wesent-
lichen Uber die gesamte Lénge der jeweiligen Reihe an Profilelementen verlaufen.

[0037] SchlieBlich betrifft die Erfindung noch ein Schiebeelementsystem, umfassend zumindest
ein Schiebeelement, z.B. in Form eines Glaselementes oder eines Wandelementes, sowie ein
FOhrungssystem, in welchem das zumindest eine Schiebeelement in einer horizontalen Verschie-
berichtung bzw. entgegen der Verschieberichtung linear verschieblich gelagert ist, wobei das
Flhrungssystem ein vorstehend beschriebenes Fiihrungssystem ist.

[0038] Bei einem solchen Schiebeelementsystem kann vorgesehen sein, dass an der Unter-
scheite der Schiebeelemente, insbesondere an einem Rahmen der Schiebeelemente, Rollen,
welche vorzugsweise um eine Horizontalachse quer zu der Verschieberichtung drehbar an dem
Schiebeelement gelagert sind, vorgesehen sind, welche Rollen in einer Flihrungsschiene des
FOhrungsschienensystems eingesetzt sind.

[0039] Weiters kann vorgesehen sein, dass an einer Oberseite bzw. in einem oberen Bereich
des Schiebeelementes, insbesondere an einem Rahmen des Schiebeelementes, Fiihrungsele-
mente, insbesondere Fihrungsrollen, welche jeweils um eine Vertikalachse drehbar an dem
Schiebeelement gelagert sind, und wobei die Fiihrungselemente in der oberen Flihrungsvorrich-
tung, insbesondere in einem Fihrungsprofil der Fiihrungsvorrichtung angeordnet sind.

[0040] Im Folgenden ist die Erfindung an Hand der Zeichnung néher erértert. In dieser zeigt

[0041] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgeméaBen Schiebeelementsys-
tems,

[0042] Fig. 1a das Schiebeelementsystem aus Fig. 1 mit einem teilweise aufgeschobenen
Schiebelement,

[0043] Fig. 1b  eine Detailansicht eines Bereiches aus Figur 1a,
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[0044] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Profilelementes,

[0045] Fig. 3 einen Querschnitt des Profilelementes aus Figur 2,

[0046] Fig. 4 einen Querschnitt eines Verbindungselementes,

[0047] Fig. 5 einen Querschnitt eines Seiten-Abschlusselementes,

[0048] Fig. 6 die Lagerung eines Schiebeelementes in einem oberen Bereich in einem Fih-

rungsprofil,
[0049] Fig. 7 eine obere Flhrungsvorrichtung mit zwei Fiihrungsprofile,
[0050] Fig. 8 eine obere Flhrungsvorrichtung mit zwei Flihrungsprofile,

[0051] Fig. 9 ein Flihrungsschienensystem mit einem Profilelement mit seitlich jeweils einem
Seiten-Abschlusselement,

[0052] Fig. 10  die Lagerung eines Schiebeelementes in einem unteren Bereich in einer Fiih-
rungsschiene eines Fihrungsschienensystems aus Figur 9,

[0053] Fig. 11 ein FOhrungsschienensystem mit zwei Profilelementen, die mit einem Verbin-
dungselement verbunden sind und mit seitlich jeweils einem Seiten-Abschlus-
selement, und

[0054] Fig. 12  ein FUhrungsschienensystem mit drei Profilelementen, die mit Verbindungsele-
menten verbunden sind und mit seitlich jeweils einem Seiten-Abschlussele-
ment.

[0055] Figur 1 zeigt ein Beispiel eines erfindungsgeméBen Schiebeelementsystems 1, welches
in der gezeigten Ausfihrungsform drei Schiebeelemente 2, z.B. in Form eines Glaselementes
oder eines Wandelementes, sowie ein Fihrungssystem 10, in welchem die Schiebeelemente 2
in einer horizontalen Verschieberichtung R bzw. entgegen der Verschieberichtung R linear ver-
schieblich gelagert sind, umfasst. Diese Verschiebung ist in Figur 1a angedeutet und zeigt eines
der Schiebeelemente 2 in einer verschobenen Position, wahrend in Figur 1 die Schiebeelemente
2 sich in einer geschlossenen Position befinden.

[0056] Das Fihrungssystem 10 umfasst eine obere Flihrungsvorrichtung 100 sowie ein in einem
unteren Bereich angeordnetes Fiilhrungsschienensystem 200, welches in Figur 1b noch genauer
zu erkennen ist.

[0057] Das Fihrungsschienensystem 200 ist in bekannter Weise beispielsweise auf einem Bo-
den angebracht, die obere Fiihrungsvorrichtung z.B. an einer Decke eines Gebaudes, einer Mau-
erausnehmung, etc.

[0058] Die Schiebeelemente 2 sind jeweils mit einem oberen Bereich 21 in der oberen Fiihrungs-
vorrichtung 100 in bzw. entgegen der Verschieberichtung R verschieblich gelagert und gegen ein
seitliches Bewegen, quer zu der Verschieberichtung R, vorzugsweise mit Spiel, abgestitzt, wie
dies beispielhaft in Figur 6 gezeigt ist.

[0059] Figur 6 zeigt eine obere Flhrungsvorrichtung 100 mit einem FUhrungsprofil 300, in wel-
chem ein Schiebeelement 2 geflhrt ist. Dazu verfligt das Schiebeelement 2 in seinem oberen
Bereich 21 bzw. an seiner Oberseite, z.B. an einem Rahmen 2° des Schiebeelementes 2, Uber
ein oder mehrere Fihrungselemente 30, insbesondere eine oder mehrere Fihrungsrollen, wel-
che jeweils z.B. um eine Vertikalachse drehbar an dem Schiebeelement 2 gelagert sind. Das oder
die Fihrungselemente 30 sind dem Fihrungsprofil 300 angeordnet und stiitzen der Schiebeele-
ment 2 seitlich ab.

[0060] Das in einem unteren Bereich bzw. unten befindliche Flihrungsschienensystem 200 um-
fasst zumindest eine Filhrungsschiene 210. Im gezeigten Beispiel sind drei nebeneinander an-
geordnete Flhrungsschienen 210 vorgesehen, wie dies in Figur 1b zu erkennen ist, wobei in
jeder Fihrungsschiene 201 ein Schiebeelement 2 angeordnet und mit einer oder mehreren Rol-
len 3, welche in einem unteren Bereich 22 des Schiebeelementes 2 befestigt ist/sind, in bzw.
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entgegen der Verschieberichtung R bewegt werden kann.

[0061] Figur 10 zeigt beispielhaft ein Schiebelement 2 mit einer Rolle 3 (es kénnen auch mehrere
solcher Rollen entlang des Schiebeelementes vorgesehen sein), die im unteren Bereich 22 des
Schiebelementes 2, insbesondere an einer Unterseite, z.B. an einem Rahmen 2° des Schiebele-
mentes 2 drehbar, insbesondere um eine Horizontalachse, welche quer, insbesondere normal zu
der Verschieberichtung R verlauft, gelagert ist. Diese Rolle 3 ist in die Fihrungsschiene 210 des
FOhrungsschienensystems 200 eingesetzt.

[0062] Das erfindungsgemaBe Fihrungsschienensystem 200 umfasst ein oder vorzugsweise
zwei oder mehr Profilelemente 220, wobei ein solches Profilelement 220 in den Figuren 2 und 3
naher beschrieben ist. Die Profilelemente 220 sind identisch ausgebildet.

[0063] Die Profilelemente 220 sind dabei wie im Folgenden beschrieben ausgebildet: Das Profil-
element 220 weist an einer Oberseite 221 eine Fihrungsschiene 210 auf, die sich entlang einer
Langserstreckung L des Profilelementes 220 von einer ersten Stirnflache 222 zu einer gegen-
Uberliegenden zweiten Stirnflache 223 des Profilelementes 220 erstreckt. Das Profilelement 220
weist eine Unterseite 224 auf, welche eine ebene Flache 224° umfasst. Die ebene Flache 224
kann Ausnehmungen 224a aufweisen, beispielsweise um Material einzusparen und das Profil-
element 220 leichter zu machen. Die ebene Flache 224‘ kann aber auch durchgehend, ohne
Ausnehmung ausgebildet sein.

[0064] Weiters weist das Profilelement 220 weist an seiner Unterseite 224 beidseits seiner
Langsmittelebene LE22, vorzugsweise beidseits der Flihrungsschiene 210, jeweils zumindest
eine Vertiefung 301, 302 auf.

[0065] Die Fihrungsschiene 210 eines Profilelementes 220 ist beispielsweise in Form einer Nut-
schiene, insbesondere einer T-Nutschiene in dem Profilelement 220 ausgebildet. Diese Form
erleichtert den Lauf von Rollen der Schiebeelemente und verhindert ein Herausspringen aus der
Fihrungsschiene, auBerdem kann einem Verschmutzen der Fiihrungsschienen vorgebeugt wer-
den.

[0066] Weiters umfasst das Flihrungsschienensystem 200 Seiten-Abschlusselemente 400, wie
beispielhaft in Figur 4 gezeigt. Ein solches Seiten-Abschlusselemente 400 weist an einer Seiten-
Abschlusselement- Oberseite 401 zumindest eine zu der zumindest einen Vertiefung 301, 302
an der Unterseite 224 der Profilelemente 220 korrespondierende Seiten-Abschlusselement-Er-
hebung 410 auf. Bei Montage eines Seiten-Abschlusselementes 400 an einer Langsseite 225,
226 eines Profilelementes 220 greift die Seiten-Abschlusselement-Erhebung 410 formschlissig
in eine Vertiefung 301, 302 des Profilelementes 220 eingreift und die Unterseite 224 des Profil-
elementes 220 und eine Seiten-Abschlusselement-Unterseite 402, welche als ebene Flache aus-
gebildet ist, bilden eine durchgehende ebene Flache.

[0067] Figur 9 zeigt ein Fihrungsschienensystem 200 mit einem Profilelement 220, welches an
beiden Langsseiten 225, 226 jeweils mit einem Abschlusselement 400 wie oben beschrieben
verbunden ist.

[0068] Das Fihrungssystem 100 umfasst eine der Anzahl an Reihen von Profilelementen 220
entsprechende Anzahl an oberen Filhrungselementen 300, welche jeweils parallel zu einer Reihe
von Profilelementen 220 und im Wesentlichen (iber die gesamte Lange der jeweiligen Reihe an
Profilelementen 220 verlaufen. Einem Fihrungsschienensystem 200 wie in Figur 9 und 10 ge-
zeigt ist beispielsweise eine obere Fiihrungsvorrichtung 100 mit einem Fihrungsprofil 300 wie in
Figur 6 gezeigt zugeordnet.

[0069] AuBerdem kann das Flhrungsschienensystem 200 Verbindungselemente 500 umfasst,
wie beispielhaft in Figur 5 gezeigt, umfassen. Ein solches Verbindungselement 500 weist an sei-
ner Verbindungselement-Oberseite 501 zwei zueinander in einem Anstand befindliche Verbin-
dungselement-Erhebungen 510, 511, welche zu Vertiefungen 301, 302 der Profilelemente 220
korrespondieren, auf. Bei Montage eines Verbindungselementes 500 an den Unterseiten 224 von
zwei nebeneinander angeordneten Profilelementen 220 greift jede Verbindungselement-Erhe-
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bung 510, 511 formschliissig jeweils in eine Vertiefung 301, 302 eines der Profilelemente 220 ein
und die Unterseiten 224 der beiden Profilelemente 220 und eine Verbindungselement-Unterseite
502, welche als ebene Flache ausgebildet ist, bilden eine durchgehende ebene Flache.

[0070] Figur 11 zeigt Fihrungsschienensystem 200, bei welchem zwei seitlich nebeneinander
angeordnete Profilelemente 220 wie oben beschrieben mit einem Verbindungselement 500 mit-
einander verbunden sind. An der jeweils ,freien” Langsseite der Profilelemente 220 ist weiters ein
Abschlusselement 400 angeordnet. Eine zugehdrige obere Fiihrungsvorrichtung 100 mit zwei
Fihrungsprofilen 300 ist beispielhaft in Figur 7 gezeigt.

[0071] Figur 12 zeigt schlieBlich noch Flihrungsschienensystem 200, bei welchem drei seitlich
nebeneinander angeordnete Profilelemente 220 vorgesehen sind, wobei die nebeneinander lie-
genden Profilelemente 220 jeweils wie oben beschrieben mit einem Verbindungselement 500
miteinander verbunden sind. An der jeweils ,freien* Langsseite der Profilelemente 220 ist weiters
je ein Abschlusselement 400 angeordnet. Eine zugehdrige obere Flihrungsvorrichtung 100 mit
drei Fihrungsprofilen 300 ist beispielhaft in Figur 8 gezeigt.

[0072] Abschlusselemente 400 sind vorzugsweise Uber die gesamte Lédnge und durchgehend
entlang eines Profilelementes 220 oder einer Reihe von zwei oder mehreren hintereinander und
aneinander anliegenden Profilelementen angeordnet, sodass die gesamte ,offene“ Langsseite
eines Profilelementes oder der Reihe von Profilelementen abgeschlossen ist.

[0073] Falls lediglich ein Profilelement oder lediglich eine Reihe von Profilelementen vorhanden
ist, ist vorzugsweise zu beiden Langsseiten, vorzugsweise jeweils tber die gesamte Lange der
Reihe oder des Profilelementes, eine entsprechende Anzahl an Abschlusselementen vorgese-
hen.

[0074] Mit dem erfindungsgemaBen Fihrungsschienensystem kann der Benutzer das untere
FOhrungsschienensystem 200 beliebig in der Breite und Lange zusammenstellen. Beispielsweise
kann er nur ein Profilelement 200 verwenden, das er gegebenenfalls noch auf die gewlinschte
Lange zuschneidet, und kann auf beiden Seiten ein (oder mehrere) Seiten-Abschlusselemente
400 vorsehen. Es kdnnen mehrere Profilelemente in einer Reihe hintereinander angeordnet wer-
den, sodass sich ein langeres Schiebelementsystem ergibt, in dem Schiebeelemente auch (zu-
mindest teilweise oder vollstandig) aneinander vorbei bewegt werden kdnnen.

[0075] In einer Flihrungsschiene, die sich aus einer oder mehreren Fiihrungsschienen 210 von
aneinandergereihten Profilelementen ergibt, kénnen ein aber auch mehrere Schiebeelemente
angeordnet und verschoben werden. Allerdings kénnen in einer Filhrungsschiene Schiebeele-
mente nicht aneinander vorbeigeschoben werden.

[0076] Dementsprechend kann es von Vorteil sein, Profilelemente nebeneinander anzuordnen,
wobei hier zwei oder mehr Reihen aus jeweils einem oder mehreren Profilelementen nebenei-
nander angeordnet werden kdnnen. Die nebeneinander liegenden Profilelemente kénnen einfach
und werkzeuglos mit den Verbindungselementen verbunden werden, sodass die seitlich neben-
einander angeordneten Profilelemente in ihrer Position zueinander fixiert sind.

[0077] Die Unterseite des Fiihrungsschienensystem 200 bildet wie vorstehend beschrieben und
in den Figuren gezeigt eine ebene Flache, vorzugsweise eine durchgehende ebene Flache, so-
dass das Fihrungsschienensystem 200 besonders einfach auf einem entsprechend ausgebilde-
ten oder vorbereiteten Boden angeordnet werden kann. Das Fiihrungsschienensystem kann mit
dem Boden z.B. verschraubt und/oder verklebt werden.

[0078] Die Elemente 220, 400, 500 des Fihrungsschienensystems 200 sind vorzugsweise aus
Aluminium gebildet.

[0079] Bei einer Anordnung von zwei oder mehr Profilelemente in einer Reihe hintereinander ist
es hinsichtlich der Verbindung von Vorteil, wenn man Verbindungselemente 500 und/oder Ab-
schlusselemente 400 versetzt anordnet, insbesondere derart, dass diese in einem Bereich, an
welchem zwei Profilelemente aneinander anstoBen, befestigt werden, sodass sie mit beiden Pro-
filelementen in Kontakt sind.
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[0080] Zuriickkommend auf die Figuren 2 und 3, welche ein Profilelement 220 im Detail zeigen,
ist zu erkennen, dass sich mit Vorteil die Vertiefungen 301, 302 (iber die gesamte Lange des
Profilelementes 220 erstrecken.

[0081] Seiten-Abschlusselement-Erhebungen 410 der Abschlusselemente 400 erstrecken sich
bevorzugt ebenfalls Uber die gesamte Lange des Seiten-Abschlusselemente 400, gleiches gilt
bevorzugt auch fir die Verbindungselement-Erhebungen 510, 511, die sich bevorzugt jeweils
Uber die gesamte Lange ihres Verbindungselementes 500 erstrecken.

[0082] Bei einem Aneinanderreihen von Profilelementen gehen die Vertiefungen ineinander Giber
und bilden eine durchgehende Vertiefung. Die Seiten-Abschlusselement und/oder Verbindungs-
stlicke werden mit ihren entsprechenden Erhebungen, die sich auch lber die gesamte Langser-
streckung des jeweiligen Elementes erstrecken kdénnen, eingesetzt und sind mit den Profilele-
menten dann zuverlassig verbunden bzw. verbinden Profilelemente zuverlassig miteinander.

[0083] Die Verbindungselemente und/oder Abschlusselemente kdnnen auch derart versetzt an-
gebracht werden, dass dieses mit zwei Profilelementen verbunden ist, was die Stabilitat der Ver-
bindung erhdhen kann.

[0084] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Vertiefungen 301, 302, Seiten-Abschlusselement-
Erhebungen 410 und Verbindungselement-Erhebungen 510, 511 im Querschnitt jeweils alle
rechteckférmig oder alle quadratisch ausgebildet sind, und hinsichtlich ihres Querschnittes zuei-
nander korrespondieren bzw. im Wesentlichen zueinander kongruent sind. Die Querschnitte blei-
ben dabei vorzugsweise Uber die Langserstreckung des jeweiligen Elementes unverandert.

[0085] Der betrachtete Querschnitt wird jeweils gebildet durch eine Schnittflache orthogonal zur
Langserstreckung des Profilelementes, wie dieser z.B. in den Figuren 3, 4 und 5 gezeigt ist.

[0086] Diese Ausgestaltung der Vertiefungen und korrespondierenden Erhebungen erlaubt ei-
nerseits eine einfache Fertigung, andererseits einen einfachen Zusammenbau und liefert eine
stabile Verbindung.

[0087] Von besonderem Vortell ist es, wenn wie dargestellt (Figur 3, Figur 4) die Profilelemente
220 und die Verbindungselemente 500 hinsichtlich ihrer jeweiligen Langsmittelebene LE22o, LEsqgo
spiegelsymmetrisch ausgebildet sind.

[0088] Wie schon erwahnt, sind alle Profilelemente des Filihrungsschienensystems ident ausge-
bildet. Auch alle Verbindungselemente sind zueinander mit Vorteil ident, insbesondere was deren
Form betrifft, selbiges gilt fir die Abschlusselemente. Dies erleichtert bereits den Zusammenbau.

[0089] Sind die Profilelemente 220 und die Verbindungselemente 500 weiters spiegelsymmet-
risch wie oben beschrieben, so muss bei einem Zusammenbau lediglich noch darauf geachtet
werden, dass die Oberseite des Profilelementes nach oben gerichtet ist, welche Stirnseite des
Profilelementes dann ,vorne“ oder  hinten® ist, ist unerheblich.

[0090] Aus Figur 2 und 3 ist schlieB3lich noch zu erkennen, dass bei dem Profilelement 220 seitlich
nach AuBen, anschlieBend an die Vertiefungen 301, 302 die Unterseite 224 der Profilelemente
jeweils eine weitere Fléche 224", vorzugsweise eine weitere ebene Flache umfasst, wobei sich
die weitere ebene Flache 224‘ ndher an der Oberseite 221 des Profilelementes 220 befindet als
die erste Flache 224‘. Vorzugsweise verlaufen die ,erste* Flache 224° und die zweite Flache 224
zueinander parallel.

[0091] Die Vertiefungen 301, 302 sind somit von jeweils der ersten Flache 224‘ und der zweiten
Flache 224 eingefasst und die sich ergebende Form in einer Art einer Stufe flhrt zur Bildung
eines Hakens, sodass bei die in die Vertiefungen 301, 302 der Profilelemente 220 eingesetzten
Erhebungen 410, 510 der Elemente 400, 500 in diesen stabil gegen sein seitliches Herausbewe-
gen quer zur Langserstreckung gesichert sind.

[0092] Zuriickkommend auf die Abschlusselemente 400 wie in Figur 5 gezeigt, ist mit Vorteil vor-
gesehen, dass die Seiten-Abschlusselemente 400 seitlich nach AuBBen verlaufen, d.h. von dem
Profilelement 220 weggerichtet, nach unten gerichtet abgeschrégt sind. Beispielsweise weisen
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die Seiten-Abschlusselemente 400 eine nach AuBen nach unten abfallende Ebene 403 auf. Dies
erlaubt ein bequemes Uberqueren des Fiihrungsschienensystems zu Fuf3, insbesondere ohne
Stolpern oder auch mit rollenden Gegenstanden, da durch diese Ausgestaltung keine Stufe am
Boden gebildet ist, sondern das Filhrungsschienensystem - sofern es nicht biindig in den Boden
eingelassen ist - abgeflacht in den Boden auslauft.
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Patentanspriiche

1.

FOhrungsschienensystem (200) firr ein Filhrungssystem (10) eines Schiebeelementsystems
(1), wobei das Schiebeelementsystem (1) zumindest ein Schiebeelement (2), z.B. in Form
eines Glaselementes oder eines Wandelementes, sowie das Fihrungssystem (10), in wel-
chem das zumindest eine Schiebeelement (2) in einer horizontalen Verschieberichtung (R)
bzw. entgegen der Verschieberichtung (R) linear verschieblich gelagert ist, umfasst,

wobei das Fiihrungssystem (10)

- eine obere Flhrungsvorrichtung (100) sowie

- das in einem unteren Bereich, insbesondere auf einem Boden, angeordnete Flihrungs-
schienensystem (200) umfasst,

wobei das zumindest eine Schiebeelement (2) mit einem oberen Bereich (21) in der oberen
Fihrungsvorrichtung (100) in bzw. entgegen der Verschieberichtung (R) verschieblich gela-
gert und gegen ein seitliches Bewegen, quer zu der Verschieberichtung (R), vorzugsweise
mit Spiel, abgestitzt ist,

und wobei das Fiihrungsschienensystem (200) zumindest eine Fiihrungsschiene (210) um-
fasst, in welcher das zumindest einen Schiebeelement (2) mit einer oder mehreren Rollen
(3), welche in einem unteren Bereich (22) bzw. an einer Unterseite des Schiebeelementes
(2) befestigt ist/sind, in bzw. entgegen der Verschieberichtung (R) bewegt werden kann,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fihrungsschienensystem (200) ein, zwei oder mehr Profilelemente (220) umfasst, und
wobei

das bzw. die Profilelemente (220) wie folgt ausgebildet sind:

» das Profilelement (220) weist an einer Oberseite (221) eine Fiihrungsschiene (210) auf,
die sich entlang einer Langserstreckung (L) des Profilelementes (220) von einer ersten
Stirnflache (222) zu einer gegeniiberliegenden zweiten Stirnflache (223) des Profilele-
mentes (220) erstreckt, und

das Profilelement (220) weist eine Unterseite (224) auf, welche als ebene Flache (2249
ausgebildet ist,

» das Profilelement (220) weist an seiner Unterseite (224) beidseits einer Langsmittel-
ebene (LE2x), vorzugsweise beidseits der Fihrungsschiene (210), jeweils zumindest
eine Vertiefung (301, 302) auf,

und wobei das Fiihrungsschienensystem (200) weiters

Seiten-Abschlusselemente (400) umfasst, welche an einer Seiten-Abschlusselement-
Oberseite (401) zumindest eine zu der zumindest einen Vertiefung (301, 302) der Pro-
filelemente (220) korrespondierende Seiten-Abschlusselement-Erhebung (410) auf-
weisen, wobei bei Montage eines Seiten-Abschlusselementes (400) an einer Langs-
seite (225, 226) eines Profilelementes (220) die Seiten-Abschlusselement-Erhebung
(410) formschlissig in eine Vertiefung (301, 302) des Profilelementes (220) eingreift
und die Unterseite (224) des Profilelementes (220) und eine Seiten-Abschlusselement-
Unterseite (402), welche als ebene Flache ausgebildet ist, eine durchgehende ebene
Flache bilden,

und/oder

» Verbindungselemente (500) umfasst, welche an einer Verbindungselement-Oberseite
(501) zwei zueinander in einem Anstand befindliche Verbindungselement-Erhebungen
(510, 511), welche zu Vertiefungen (301, 302) der Profilelemente (220) korrespondie-
ren, aufweist, wobei bei Montage eines Verbindungselementes (500) an den Untersei-
ten (224) von zwei nebeneinander angeordneten Profilelementen (220) jede Verbin-
dungselement-Erhebung (510, 511) formschliissig jeweils in eine Vertiefung (301, 302)
eines der Profilelemente (220) eingreift und die Unterseiten (224) der beiden Profilele-
mente (220) und eine Verbindungselement-Unterseite (502), welche als ebene Flache
ausgebildet ist, eine durchgehende ebene Flache bilden.
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FOhrungsschienensystem nach Anspruch 1, wobei, wenn zwei oder mehrere Profilelemen-
ten (22) vorgesehen sind, die Profilelemente (220) identisch ausgebildet sind.

FOhrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei zumindest
zwei der Profilelemente (220) hinsichtlich ihrer Langserstreckung (L) hintereinander in einer
Reihe angeordnet sind, wobei die Stirnflachen (222, 223) benachbarter Profilelemente (220)
einer Reihe einander kontaktieren und die Profilelemente (220) mit ihren Unterseiten (224)
in einer gemeinsamen Ebene liegen, wobei die Profilelemente (220) hinsichtlich ihrer
Langserstreckung (L) in Verschieberichtung (R) derart ausgerichtet und angeordnet sind,
dass die Fiihrungsschienen (210) von aneinander angrenzenden Profilelementen (220) biin-
dig ineinander Ubergehen.

Fihrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei zumindest
zwei Profileelemente (220) oder zumindest zwei Reihen von Profilelementen (220) seitlich
nebeneinander angeordnet sind, wobei nebeneinander liegenden Profilelemente (220) je-
weils mit einem oder mehreren Verbindungselementen (500) miteinander verbunden sind.

FOhrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei an seitlich au-
Benliegenden Profilelementen (220) an deren freier Langsseite (225, 226) zumindest ein o-
der mehrere Abschlusselemente (400) angebracht sind.

Flhrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei sich die Ver-
tiefungen (301, 302) lGber die gesamte Lange (L) des Profilelementes (220) erstrecken und/o-
der Seiten-Abschlusselement-Erhebungen (410) sich liber die gesamte Lange des Seiten-
Abschlusselemente (400) erstrecken und/oder Verbindungselement-Erhebungen (510, 511)
sich lber die gesamte Lange des Verbindungselementes (500) erstrecken.

Fihrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Vertiefun-
gen (301, 302) und/oder Seiten-Abschlusselement-Erhebungen (410) und/oder Verbindungs-
element-Erhebungen (510, 511) im Querschnitt rechteckférmig oder quadratisch ausgebildet
sind.

Fihrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Profilele-
mente (220) und/oder die Verbindungselemente (500) hinsichtlich ihrer jeweiligen Langsmit-
telebene (LE2x0, LEso0) spiegelsymmetrisch ausgebildet sind.

Fihrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei seitlich nach
AuB3en, anschlieBend an eine Vertiefung (301, 302) die Unterseite (224) der Profilelemente
(220) jeweils eine weitere Flache (224%), vorzugsweise eine weitere ebene Flache umfasst,
wobei sich die weitere ebene Fléche (224*) ndher an der Oberseite (221) des Profilelemen-
tes (220) befindet als die erste Flache (224.

FOhrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Seiten-
Abschlusselemente (400) seitlich nach AuBBen verlaufen nach unten abgeschragt sind.

FOhrungsschienensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Fiihrungs-
schiene (210) eines Profilelementes (220) eine in Form einer Nutschiene, insbesondere einer
T-Nutschiene in dem Profilelement (220) ausgebildet ist.

FOhrungssystem (10) fiir ein Schiebeelementsystems (1), wobei das Schiebeelementsystem
(1) zumindest ein Schiebeelement (2), z.B. in Form eines Glaselementes oder eines Wan-
delementes, sowie das Fihrungssystem (10), in welchem das zumindest eine Schiebeele-
ment (2) in einer horizontalen Verschieberichtung (R) bzw. entgegen der Verschieberichtung
(R) linear verschieblich gelagert ist, umfasst,

- wobei das Fiihrungssystem (10) eine obere Flihrungsvorrichtung (100) sowie

- ein in einem unteren Bereich angeordnetes Flihrungsschienensystem umfasst,
wobei das Fihrungsschienensystem ein Fihrungsschienensystem (200) nach einem der
Anspriiche 1 bis 11 ist.
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13. Flhrungssystem nach Anspruch 12, wobei die obere Fiihrungsvorrichtung (100) eine der
Anzahl an Reihen von Profilelementen (220) entsprechende Anzahl an oberen Flihrungspro-
filen (300) umfasst, welche jeweils parallel zu einer Reihe von Profilelementen (220) und im
Wesentlichen (ber die gesamte Lange der jeweiligen Reihe an Profilelementen (220) ver-
laufen.

14. Schiebeelementsystem (1), umfassend zumindest ein Schiebeelement (2), z.B. in Form ei-
nes Glaselementes oder eines Wandelementes, sowie ein Filhrungssystem (10), in welchem
das zumindest eine Schiebeelement (2) in einer horizontalen Verschieberichtung (R) bzw.
entgegen der Verschieberichtung (R) linear verschieblich gelagert ist, wobei das Fiihrungs-
system (10) ein Fiihrungssystem nach Anspruch 12 oder 13 ist.

15. Schiebeelementsystem nach Anspruch 14, wobei an der Unterscheite bzw. in einem unteren
Bereich (22) der Schiebeelemente (2), insbesondere an einem Rahmen (2°) der Schiebeele-
mente, Rollen (3), welche vorzugsweise um eine Horizontalachse (3a) quer zu der Verschie-
berichtung (R) drehbar an dem Schiebeelement (2) gelagert sind, vorgesehen sind, welche
Rollen (3) in einer FUhrungsschiene (210) des Fihrungsschienensystems (200) eingesetzt
sind.

16. Schiebeelementsystem nach Anspruch 14 oder 15, wobei an einer Oberseite bzw. in einem
oberen Bereich (21) des Schiebeelementes (2), insbesondere an einem Rahmen (29 des
Schiebeelementes (2), Fiihrungselemente (30), insbesondere Fihrungsrollen (31), welche
jeweils um eine Vertikalachse (31a) drehbar an dem Schiebeelement (2) gelagert sind, und
wobei die Filhrungselemente (30) in der oberen Flihrungsvorrichtung (100), insbesondere in
einem Fuhrungsprofil (300) der Fiihrungsvorrichtung (100) angeordnet sind.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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