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Sworzen kowadla wibromlota
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Przedmiotem wynalazku jest sworzeh kowadla
wibromtlota.

Sworzen wedlug wynalazku przejmuje uderzenia
bijaka wibratora i przekazuje te uderzenia po-
przez kowadlo na wbijany lub wyrywany z gruntu
element palowy.

Znane sworznie, w ktore uderza bijak wibro-
milota, posiadajg ksztalt walca i sa osadzone w
otworach kowadla z weciskiem. Takie rozwigzanie
konstrukeyjne sworznia i jego osadzenia, wymaga
bardzo dokladnego wykonania i pasowania $rednic
sworznia i otwor6éw, i ma te zasadnicza niedogod-
no$¢, ze pod wplywem uderzen bijaka sworzen
po pewnym czasie pracy obluzowuje sie w osa-
dzeniu. Powoduje to postepujgce i coraz szybsze
zuzywanie sie wspéblpracujacych  powierzchni
otworo6w kowadla i samego sworznia. Naprawa
zuzytego zespolu wymaga roztoczenia na wigkszy
wymiar otwor6w w kowadle oraz uzycia sworznia
o wiekszej $rednicy. Ten sposdéb naprawy wyma-
ga stosowania sworzni nadwymiarowych, co zwigk-
sza ilo§¢ czeSci zamiennych, a z drugiej strony
wymaga dodatkowej obrobki skrawaniem otworu
co uniemozliwia wykonanie remontu przez uzyt-
kownika nie posiadajacego odpowiedniego parku
obrabiarek. Pasowanie 2z weciskiem walcowego
sworznia w otworze kowadla podczas montazu,
wymaga stosowania prasy, ze wzgledu na potrze-
be pokonania znacznego oporu przy wtlaczaniu.
Ponadto, przy walcowym ksztalcie sworznia po-
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wierzchnia otworu bijaka musi byé odpowiednio
uksztaltowana w celu zapewnienia prawidlowego
przylegania tej plaszczyzny do sworznia. Wyko-
nanie tak uksztaltowanego otworu w bijaku jest
pracochlonne i wymaga stosowania specjalnych
przyrzadow.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogod-
nosci przez opracowanie takich konstrukecji sworz-
nia i jego osadzenia w kowadle, ktére zapobiega-
lyby przed samoczynnym obluzowywaniem sie
sworznia w jego osadzeniu.

Cel ten zostal osiggniety zgodnie z wynalazkiem
przez obustronne stozkowe zakofczenie sworznia
i osadzenie jego w otworach kowadla za pomoca
znanych tulejek rozpreznych, naciskanych na te
stozki napieciem wstepnym, wywolanym w S$rubie
dwustronnej przez nakrecenie na jej gwintowane
konce nakretek dociskowych. Natomiast wspomnia-
nag Srube dwustronng osadzono przelotowo w otwo-
rze wzdluznym sworznia.

Osadzenie sworznia w kowadle za pomocg tule-
jek rozpreznych naciskanych na jego stozkowe
konce daje efekt techniczny w postaci pewnosci
polgczenia, ulatwienia montazu i usprawnienia na-
prawy. Szczegb6lng korzyScig techniczng osadzenia
sworznia wedlug wynalazku jest samoczynne usu-
wanie luzéw jakie powstaja w zamocowaniu
sworznia na skutek drgan udarowych wibromlota.
Usuwanie tych luzéw nastepuje samoczynnie w
wyniku stalego dzialania znacznego nacisku na-
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kretek na tulejki rozprezne, pod wplywem wy-
wolanego w §rubie dwustronnej napiecia wstepne-
go przy montazu wibromlota. Zaletg techniczng
sworznia zakonficzonego stozkami jest mozliwo§é
nadania jego czeSci S§rodkowej ksztaltu barylki,
dzieki czemu zapewnia sie uderzenie bijaka za-
wsze Srodkowa czeScia jego powierzchni roboczej,
niezaleznie od przypadkowych jego bocznych wy-
chylefi. Ponadto, ksztalt sworznia wedlug wyna-
lazku zapewnia
zginajgcych w sworzniu, co ma istotne znaczenie
na jego trwalo§¢ w warunkach pracy wibroude-
rzeniowej.

Zastosowanie do umocowania sworzria tulejek
rozpreznych zmniejsza wymagania w stosunku do
dokladnoSci wykonania wymiaréow sworznia
i otwor6w w kowadle. Eliminuje calkowicie po-
trzebe roztaczania otwordéw i stosowania sworzni
nadwymiarowych, gdyz zwickszenie sie¢ otworu
wskutek zuzycia, kompensowane jest samoczynnym
nastawianiem na wiekszy wymiar zewnetrznej
§rednicy tulejek rozpreznych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-

kladzie wykonania na rysunku przedstawiajacym .

osadzenie sworznia w przekroju w plaszczyznie
pionowej. Sworzeh 1 o koncach w postaci stozkéw
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Scietych jest osadzony w otworach kowadla 2 za
pomoca tulejek rozpreznych 3, naciskanych na te
stozki napieciem §ruby dwustronnej 4, poprzez na-
kretki dociskowe 5. Sruba dwustronna 4 jest luzno
osadzona w otworze wzdluznym sworznia i jest
wstepnie napieta przy montazu wibromlota. Dzie-
ki takiemu skojarzeniu §rodkéw technicznych
sworzen jest pewnie osadzony w otworach kowa-
dia. Luzy w zamocowaniu, powstale na skutek
uderzen bijaka 6. w sworzen, sg usuwane samo-
czynnie w wyniku stalego dziatania nakretek do-
ciskowych 5 na tulejki rozprezne 3 pod wplywem
napiecia Sruby dwustronnej 4.

Zastrzezenie patentowe

1. Sworzenh kowadla wibromlota, znamienny tym,
ze posiada konce w postaci stozkéw $cietych, ktore
sg osadzone w otworach kowadla za pomocg tu-
lejek rozpreznych (3), naciskanych na te stozki na-
pieciem wstepnym wywolanym w S$rubie dwu-
stronnej (4) przez nakrecenie na jej gwintowane
kofice nakretek dociskowych (5).

2. Sworzeh wedtug zastrz 1, znamienny tym, Ze
§ruba dwustronna (4) jest przelotowo osadzona w:
otworze wzdluznym sworznia (1).
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