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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricacién de un elemento de
adoquin de pavimento modular.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to de fabricacién de adoquines modulares para pavi-
mentar. Esta invencién adicionalmente se refiere a un
pavimento formado por capas de adoquines modula-
res de este tipo.

La pavimentacién con cubos pérfidos es muy co-
nocida en la técnica. El pavimento pérfido es costoso
ya que el material se tiene que extraer de la cantera y
transportarlo desde la cantera al lugar de la construc-
cién.

A partir del documento DE-U-9013618 también
son conocidos los elementos de adoquines para pavi-
mento que se obtienen partiendo un bloque de hor-
migén. Estos adoquines se utilizan para fabricar un
pavimento que tenga una superficie rugosa, similar a
la superficie de los cubos pérfidos. Sin embargo, es-
tos elementos de adoquin en muchos casos tienen dos
0 mas caras rugosas adyacentes; por lo tanto, cuando
los elementos se colocan con una cara rugosa en la
parte superior, también muchas caras rugosas latera-
les de elementos de adoquines adyacentes entraran en
contacto entre s{ de forma que el polvo, el agua y el
hielo pueden penetrar entre los adoquines dafiando el
pavimento en un plazo corto de tiempo.

Un objeto principal de la presente invencién es
proporcionar elementos de adoquines modulares ob-
tenidos mediante la particién de bloques de hormigén
de forma que cada adoquin tenga tanto una cara ru-
gosa como dos caras rugosas opuestas entre si. Por lo
tanto, cuando los adoquines se colocan con una carga
rugosa en la parte superior, Unicamente las caras no
rugosas estardn en contacto entre si, de forma que el
polvo, el agua y el hielo no pueden penetrar entre los
adoquines y el pavimento permanece en buenas con-
diciones durante mucho tiempo.

Es otro objeto de la presente invencién construir
pavimentos exteriores que tengan un aspecto simi-
lar al pavimento convencional pérfido, todavia con un
gasto considerablemente inferior.

Es un objeto adicional de la presente invencién
proporcionar adoquines de diversos tamaiios, colores
y grosores.

Es todavia un objeto adicional de esta invencién
permitir reciclar los adoquines que hayan sido dese-
chados como defectuosos o que sobren de lotes ante-
riormente producidos.

De acuerdo con un primer aspecto de la presente
invencidn, se proporciona un procedimiento como se
reivindica en la reivindicacién 1. De acuerdo con un
segundo aspecto de la presente invencion, se propor-
ciona un pavimento de acuerdo con la reivindicacién
3.

Para la comprensién de la presente invencién, se
hace referencia a la siguiente descripcién detallada
con los dibujos adjuntos en los cuales:

la figura 1 ilustra esquemdticamente un bloque de
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arranque a partir del cual se obtienen, mediante par-
ticién, los adoquines de pavimento modular de esta
invencion;

la figura 2 expone el modelo de colocacién con-
vencional de los adoquines que forman un pavimento
porfido o similar a pérfido.

Con referencia inicialmente a la figura 1, el 10 de-
signa un bloque de hormigén que constituye el mate-
rial de arranque para obtener un adoquin de acuerdo
con la presente invencién. El bloque de arranque 10
es cuadrildtero en seccidn transversal y es alargado en
una direccién definida aqui como longitudinal. En es-
te ejemplo, el bloque de arranque 10 estd fabricado de
una forma que es ideal para la partirlo facilmente en
dos 0 mds elementos a lo largo de uno o més planos
de rotura transversal. Por consiguiente, cada uno de
los adoquines 20 obtenidos por la particién del blo-
que de arranque 10 tiene por lo menos una cara rugo-
sa 21 formada por la particién. La cara de particién 21
es sustancialmente cuadrildtera y tiene una superficie
rugosa la cual es ideal para constituir la superficie de
un pavimento similar al pavimento pdrfido conven-
cional. Se ha encontrado que, sorprendentemente, la
particién proporciona una superficie que tiene unas
caracteristicas antideslizamiento mejores comparadas
con las superficies que se pueden obtener mediante
cualquier otra composicién o dosificacién del hormi-
g6n que forma los bloques. El coeficiente de friccién
obtenido por la particién es duradero y mas elevado
que el que se obtiene proporcionando una rugosidad
artificial a los adoquines por medio de moldes espe-
ciales. La razon de esto parece ser que se basa en que
la particién del bloque de hormigén también rompe
en dos los granulos agregados en el plano de rotu-
ra sin desprenderlos de las partes del bloque partido.
La superficie de particiéon de los granulos de piedra
se vuelve rugosa, lo cual contribuye a incrementar la
rugosidad global de la superficie partida.

Un resultado estético apreciable se puede conse-
guir escogiendo adecuadamente el agregado que com-
ponen el bloque de arranque 10. El aspecto de la su-
perficie de particién puede ser muy similar, sino igual,
de modo que puede ser confundida con aquélla de un
adoquin de pavimentacién convencional de piedra na-
tural.

Como se representa en la figura 2, los adoquines
de pavimentacion obtenidos por el procedimiento de
esta invencion son muy adecuados para formar capas
de acuerdo con un modelo circular convencional o de
solapamiento en arco de un pavimento pérfido.

Se apreciard que, de acuerdo con esta invencion,
es posible construir pavimentos similares a los porfi-
dos utilizando adoquines que tengan una amplia va-
riedad de tamafos. Ademds, los adoquines de pavi-
mentacién de esta invencidén se pueden fabricar en
cualquier lugar, reduciendo de ese modo, si no elimi-
nando, los gastos de la extraccién de la piedra (porfi-
dica) de la cantera y el trasporte de la misma al lugar
de la aplicacioén.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencién de un elemen-
to de adoquin de pavimentacién modular (20) de una
forma sustancialmente ctbica provisto de, por lo me-
nos, una cara rugosa, el procedimiento estando carac-
terizado porque comprende las etapas de:

- proporcionar un bloque de hormigén (10) de una
forma sustancialmente cuadrada en seccion transver-
sal y de forma alargada en la direccién longitudinal;

- partir dicho bloque de hormigén (10) de tal ma-
nera que se obtenga por lo menos uno de dichos ele-
mentos de adoquin de pavimentaciéon modular (20)
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de una forma sustancialmente ctbica, que no tenga
mads de dos caras de particion rugosas (21), estas ca-
ras siendo opuestas entre si.

2. Procedimiento segun la reivindicacién 1 carac-
terizado porque el elemento de adoquin de pavimen-
taciéon modular (20) tiene Gnicamente una cara rugosa
@20n.

3. Pavimentacién formada por la unién de una plu-
ralidad de elementos de adoquines modulares (20) ob-
tenidos segtin el procedimiento de la reivindicacién 1
0 2 con sus caras rugosas (21) dirigidas hacia arriba,
para formar un pavimento que tenga la superficie ru-
gosa como un pavimento pdrfido convencional.
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