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(57)摘要

本实用新型涉及扫地机马达技术领域，尤其

是指一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其

包括端盖、碳刷、端子结构，端子结构包括插拔

端、绕线段以及引脚端，绕线段一体成型有初始

绕线凸块、隔线凸块以及绕线挡止凸块，绕线段

还设有第一绕线凹槽以及第二绕线凹槽，隔线凸

块位于第一绕线凹槽与第二绕线凹槽之间，初始

绕线凸块设置于绕线段的上端，绕线挡止凸块设

置于绕线段的下端，隔线凸块具有作为第一绕线

凹槽的槽壁的第一弧段，隔线凸块具有作为第二

绕线凹槽的槽壁的第二弧段。本实用新型避免了

烙铁头温度过高压力过大而造成端子结构下陷，

进一步避免噪音、卡死及功能不良等问题，还能

够实现端子结构绕线的自动分离。
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1.一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，包括端盖以及安装于端盖的碳刷，其特征

在于：还包括插设于碳刷的端子结构，所述端子结构包括插设于碳刷的插拔端、与插拔端交

叉设置的绕线段以及与绕线段交叉设置的引脚端，所述绕线段一体成型有初始绕线凸块、

隔线凸块以及绕线挡止凸块，绕线段还设有第一绕线凹槽以及第二绕线凹槽，隔线凸块位

于第一绕线凹槽与第二绕线凹槽之间，初始绕线凸块设置于绕线段的上端，绕线挡止凸块

设置于绕线段的下端，隔线凸块具有作为第一绕线凹槽的槽壁的第一弧段，隔线凸块具有

作为第二绕线凹槽的槽壁的第二弧段。

2.根据权利要求1所述的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其特征在于：所述绕

线段与引脚端的交叉角度为90°。

3.根据权利要求1所述的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其特征在于：所述插

拔端与绕线段铆压连接。

4.根据权利要求1所述的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其特征在于：所述碳

刷设有多个插接缺口，所述碳刷一体成型有多个限位块，多个所述限位块分别延伸至插接

缺口内部两侧，所述插拔端插设于插接缺口，多个限位块与插拔端抵接，所述限位块的一端

设有斜壁。

5.根据权利要求1所述的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其特征在于：所述引

脚端设有通孔，所述引脚端两侧均设有倒角。

6.根据权利要求1所述的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其特征在于：所述马

达端子构造还包括安装于碳刷的碳精体。
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一种微型有刷直流扫地机马达端子构造

技术领域

[0001] 本实用新型涉及扫地机马达技术领域，尤其是指一种微型有刷直流扫地机马达端

子构造。

背景技术

[0002] 目前，随着科学技术的不断进步，微型电机越来越多地运用到各种各样不同的领

域，与此同时，微型直流电机的制造要求也相应的越来越高，以对应各行各业不断提出的各

种更高要求，如家电行业，汽车行业，玩具类行业等。碳刷是马达的固定部分和转动部分之

间传递能量或信号的装置，它一般是纯碳加凝固剂制成，外型一般是方块，卡在金属支架

上。碳刷一般包括碳刷本体，碳刷本体上引出有一根导线与铜片连接，导线与碳刷本体的连

接方式，通常是制备时将导线熔固于碳刷本体内。

[0003] 目前市场上现使用的直流扫地机边刷马达大部分为直型端子，客户在使用后端子

上焊接引线烙铁温度过高及压力过大时，马达端子会造成轻微下陷，端子轻微下陷后会碳

刷会刮到换向器压圈，严重下陷的碳刷无法接触到换向器，造成马达开路马达失效，客户装

上产品后产生功能性不良，给客户造成困扰。另外，马达的卷线需要接漆包线，对端子结构

绕线时绕线相互紧贴不利于浸焊，容易出现焊接失败、虚焊等问题，传统的端子结构不能够

实现绕线的自动分离，需要人工操作，人工成本高，且绕线分离效果差，不能解决焊接失败、

虚焊等问题。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，避

免烙铁头温度过高压力过大而造成端子结构下陷，进一步避免噪音、卡死及功能不良等问

题，还能够实现端子结构绕线的自动分离。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其包括端盖、安装于端盖的碳刷以及插

设于碳刷的端子结构，所述端子结构包括插设于碳刷的插拔端、与插拔端交叉设置的绕线

段以及与绕线段交叉设置的引脚端，所述绕线段一体成型有初始绕线凸块、隔线凸块以及

绕线挡止凸块，绕线段还设有第一绕线凹槽以及第二绕线凹槽，隔线凸块位于第一绕线凹

槽与第二绕线凹槽之间，初始绕线凸块设置于绕线段的上端，绕线挡止凸块设置于绕线段

的下端，隔线凸块具有作为第一绕线凹槽的槽壁的第一弧段，隔线凸块具有作为第二绕线

凹槽的槽壁的第二弧段。

[0007] 进一步地，所述绕线段与引脚端的交叉角度为90°。

[0008] 进一步地，所述插拔端与绕线段铆压连接。

[0009] 进一步地，所述碳刷设有多个插接缺口，所述碳刷一体成型有多个限位块，多个所

述限位块分别延伸至插接缺口内部两侧，所述插拔端插设于插接缺口，多个限位块与插拔

端抵接，所述限位块的一端设有斜壁。
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[0010] 进一步地，所述引脚端设有通孔，所述引脚端两侧均设有倒角。

[0011] 进一步地，所述马达端子构造还包括安装于碳刷的碳精体。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、本实用新型的绕线段的一端与引脚端的一端交叉设置，此时碳刷的端面与引脚

端相对平行设置，对引脚端焊锡时，烙铁头不需要过于靠近插拔端，操作较为灵活，避免烙

铁头温度过高压力过大而造成插拔端下陷，进一步避免噪音、卡死及功能不良等问题；

[0014] 2、对马达的卷线接线时，绕线先对初始绕线凸块绕线，以固定绕线的一端，绕线过

程中，漆包线自动由第一弧段滑至第一绕线凹槽内，漆包线自动从第二弧段滑至第二绕线

凹槽内，从而实现对缠绕的漆包线的自动分隔，降低人工成本，绕线分离效果好，有效解决

焊接失败、虚焊等问题。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的分解结构示意图。

[0016] 图2为本实用新型的端子结构的结构示意图。

[0017] 图3为本实用新型的端盖和引脚端的结构示意图。

[0018] 附图标记说明：

[0019] 1-碳刷；11-插接缺口；12-限位块；13-斜壁；2-端盖；3-端子结构；31-插拔端；32-

绕线段；321-初始绕线凸块；322-绕线挡止凸块；323-第一绕线凹槽；324-第二绕线凹槽；

325-隔线凸块；326-第一弧段；327-第二弧段；33-引脚端；331-通孔；332-倒角；4-碳精体。

具体实施方式

[0020] 为了便于本领域技术人员的理解，下面结合实施例与附图对本实用新型作进一步

的说明，实施方式提及的内容并非对本实用新型的限定。

[0021] 如图1至图3所示，本实用新型提供的一种微型有刷直流扫地机马达端子构造，其

包括端盖2、安装于端盖2的碳刷1以及插设于碳刷1的端子结构3，所述端子结构3包括插设

于碳刷1的插拔端31、与插拔端31交叉设置的绕线段32以及与绕线段32交叉设置的引脚端

33，所述绕线段32一体成型有初始绕线凸块321、隔线凸块325以及绕线挡止凸块322，绕线

段32还设有第一绕线凹槽323以及第二绕线凹槽324，隔线凸块325位于第一绕线凹槽323与

第二绕线凹槽324之间，初始绕线凸块321设置于绕线段32的上端，绕线挡止凸块322设置于

绕线段32的下端，隔线凸块325具有作为第一绕线凹槽323的槽壁的第一弧段326，隔线凸块

325具有作为第二绕线凹槽324的槽壁的第二弧段327。

[0022] 实际运用中，为解决扫地机马达客户焊接时端子结构3下陷的问题，绕线段32的一

端与引脚端33的一端交叉设置，此时碳刷1的端面与引脚端33相对平行设置，对引脚端33焊

锡时，烙铁头不需要过于靠近插拔端31，操作较为灵活，避免烙铁头温度过高压力过大而造

成插拔端31下陷，进一步避免噪音、卡死及功能不良等问题；对马达的卷线接漆包线时，绕

线先对初始绕线凸块321绕线，以固定绕线的一端，绕线过程中，漆包线自动由第一弧段326

滑至第一绕线凹槽323内，漆包线自动从第二弧段327滑至第二绕线凹槽324内，从而实现对

缠绕的漆包线的自动分隔，降低人工成本，绕线分离效果好，有效解决焊接失败、虚焊等问

题。
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[0023] 本实施例中，所述绕线段32与引脚端33的交叉角度为90°，此时碳刷1的端面与引

脚端33相对平行设置，对引脚端33焊锡时，烙铁头不需要过于靠近插拔端31，避免烙铁头温

度过高压力过大而造成插拔端31下陷，进一步避免噪音、卡死及功能不良等问题。

[0024] 本实施例中，所述插拔端31与绕线段32铆压连接。

[0025] 本实施例中，所述碳刷1设有多个插接缺口11，所述碳刷1一体成型有多个限位块

12，多个所述限位块12分别延伸至插接缺口11内部两侧，所述插拔端31插设于插接缺口11，

多个限位块12与插拔端31抵接，所述限位块12的一端设有斜壁13。斜壁13用于扩大插接缺

口11的开口端，以便于插拔端31插入插接缺口11内，装配操作简单；多个限位块12同时将插

拔端31限位固定于插接缺口11内，使得插拔端31与碳刷1连接稳固，提高稳定性。

[0026] 本实施例中，所述引脚端33设有通孔331，所述引脚端33两侧均设有倒角332。所述

通孔331能够起到一个正常通电的作用之外，还会使得端子结构比较容易拔出来，不会出现

漏电、触电的危险，提高用电安全。

[0027] 本实施例中，所述马达端子构造还包括安装于碳刷1的碳精体4。

[0028] 本实施例中的所有技术特征均可根据实际需要而进行自由组合。

[0029] 上述实施例为本实用新型较佳的实现方案，除此之外，本实用新型还可以其它方

式实现，在不脱离本技术方案构思的前提下任何显而易见的替换均在本实用新型的保护范

围之内。
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图1
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图2
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图3
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