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이를 위하여 본 발명에서는 철도차량의 측면 구조체(10)와 지붕 구조체(20)의 어깨부에 장비되는 짐선반 유닛(50)은, 짐선

반 본체(100)와 지지기둥(200)를 구비한다. 짐선반 본체(100)는, 알루미늄합금을 압출 성형한 형재에 대하여 기계가공으

로 깍아 내는 앞 가장자리부(110), 뒷 가장자리부(112), 가로부재(114)를 가지고, 짐선반이 설치되는 개구부(130)가 형성

된다. 앞 가장자리부(110)의 아래쪽에는 깎아 냄에 의한 손잡이봉(150)이 설치된다. 앞 가장자리부(110)는 브라켓(160)

을 거쳐 지지기둥(200)에 고정된다.

대표도

도 1

특허청구의 범위

청구항 1.

철도차량의 측면 구조체의 안쪽 상부에 상기 측면 구조체를 따라 장비되는 짐선반 유닛에 있어서,

짐선반 유닛을 구성하는 짐선반 본체는, 알루미늄합금을 압출한 형재(形材)에 대하여 기계가공에 의하여 절삭(切削)한 것

으로서, 앞 가장자리부와 뒷 가장자리부와의 사이에 개구부가 있고,

상기 앞 가장자리부와 상기 뒷 가장자리부를 접속하는 가로부재가 있고,

상기 개구부에 짐선반을 얹고 있는 것을 특징으로 하는 철도차량의 짐선반 유닛.

청구항 2.

제 1항에 있어서,

상기 앞 가장자리부에 병렬로 상기 앞 가장자리부와 일체인 손잡이봉이 있고,

상기 앞 가장자리부와 상기 손잡이봉의 사이에 간극이 있는 것을 특징으로 하는 철도차량의 짐선반 유닛.

청구항 3.

제 1항에 있어서,

상기 짐선반 유닛은, 연결부를 통해 상기 짐선반 본체와 연결되는 손잡이봉을 포함하고,

상기 연결부는 상기 짐선반 유닛을 지지하는 지지기둥에 브라켓을 개재(介在)하여 고정되는 것을 특징으로 하는 철도차량

의 짐선반 유닛.

청구항 4.

제1 항에 있어서,

상기 개구부에 얹는 짐선반은 유리제 또는 플라스틱제인 것을 특징으로 하는 철도차량의 짐선반 유닛.

명세서
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발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은, 철도차량 등(예를 들면, 철도차량, 모노레일차량 등)에 장비되는 짐선반 유닛에 관한 것이다.

철도차량은, 바닥부재를 구성하는 언더프레임과, 측면 구조체와, 지붕 구조체 등으로 구성된다.

그리고, 통근전차 등에 있어서는, 차량의 길이방향을 따라 긴 시트가 설치되고, 그 머리상에 짐선반이 설치된다.

[특허문헌 1]

일본국 특개평11-222125호 공보

특허문헌 1에 나타내는 바와 같이, 짐선반에는 여객의 짐 등이 수납되나, 그 중량을 지탱하기 위하여 종래의 차량구조에

있어서는, 짐선반은, 측면 천정이나 측면 구조체에 고정되고, 짐선반 앞 가장자리부는 맨 아래 칸막이나 스텐션폴

(stanchion pole)과 접속되는 구조였다.

따라서, 하나의 부재인 짐선반이 측면 천정이나 맨 아래 칸막이 등의 2개 이상의 별도의 구성재에 각각 고정되게 된다. 따

라서, 치수공차나 굴곡 등에 맞추어 설치용 브라켓 등을 조정할 필요가 있었다.

또 짐선반은 가볍고, 저렴하게 구성할 필요가 있으나, 종래의 것은, 금속판이나, 망으로 만들어진 것으로서 이 점에서 과제

가 있었다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

따라서, 본 발명의 목적은, 짐선반 본체를 가볍고 저렴하게 구성하는 것을 목적으로 한다.

발명의 구성

본 발명은, 짐선반 유닛을 구성하는 짐선반 본체는, 알루미늄합금을 압출성형한 소재에 대하여 기계가공에 의하여 깎아 낸

것으로서, 앞 가장자리부와 뒷 가장자리부와의 사이에 개구부가 있고, 상기 앞 가장자리부와 상기 뒷 가장자리부를 접속하

는 가로부재가 있어 상기 개구부에 짐선반을 얹고 있는 것을 특징으로 한다.

상기 짐선반 유닛을 구성하는 짐선반 본체는, 알루미늄합금을 압출 성형한 소재에 대하여 기계가공에 의하여 깎아 낸 것이

다. 짐선반 본체는 철도차량의 폭방향의 측면 구조체를 따라 길게 설치되기 때문에, 압출형재를 잘라 제작함으로써, 가볍

고 저렴하게 할 수 있는 것이다.

그리고, 상기 앞 가장자리부에 병렬로 손잡이봉이 있고, 손잡이봉도 압출형재로부터 가볍고 저렴하게 할 수 있는 것이다.

또, 상기 짐선반 유닛은, 연결부를 통해 상기 짐선반 본체와 연결되는 손잡이봉을 포함하고, 상기 연결부는 상기 짐선반 유

닛을 지지하는 지지기둥에 브라켓을 개재(介在)하여 고정된다.

도 1은 본 발명의 짐선반 유닛의 개요를 나타내는 사시도이다. 철도차량은 바닥을 지지하는 도시 생략한 언더프레임과, 측

면 구조체(10), 지붕 구조체(20) 등에 의하여 구성된다. 측면 구조체(10)나 지붕 구조체의 실내측에는 내장판이 설치된다.

측면 구조체(10)에는 출입구의 도어(30)나 창이 설치된다.

전체를 부호 50로 나타내는 짐선반 유닛은, 짐선반 본체(100)와, 짐선반 본체(100)를 지지하는 지지기둥(200)을 구비한

다. 짐선반 본체(100)는 뒤에서 설명하는 브라켓부(160)를 거쳐 지지기둥(200)에 결합된다.
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도 2는, 짐선반 본체(100)의 상세를 나타낸다.

짐선반 본체(100)는, 알루미늄합금을 압출 성형하여 만들어지는 일체구조를 가지고, 압출형재의 소재에 대하여 불필요부

분을 절삭가공에 의하여 제거하여 제품이 만들어진다.

짐선반 본체(100)는, 도리(girder)(차체의 길이방향을 따르고 있다)를 형성하는 앞 가장자리부(110)와 뒷 가장자리부

(112)와, 양자를 간헐적으로 접속하는 빔(이하, 가로부재라 한다)(114)을 가진다. 소재는 직사각형의 평면형상을 가진다.

앞 가장자리부(110)와 뒷 가장자리부(112) 및 가로부재(114)로 둘러 싸인 부분은 절삭에 의하여 개구부(130)로 되어 있

다.

짐선반 본체(100)의 길이방향의 치수는, 압출 성형되는 소재의 사양이나, 짐선반의 설계치수 등에 의하여 적절하게 선택

되나, 가로부재(114)에 의하여 적절하게 개구부(130)로 구분된다. 그리고 이 개구부(130)의 주위는 단붙임부(120)가 형

성되어 있다. 이 단붙임부의 위에 유리 또는 플라스틱제의 짐선반(190)이 얹혀져 있다. 이 유리제 짐선반(190)은 강도 강

화를 위해 겹유리제로 되어 있다. 고정은 접착이다.

짐선반 본체(100)의 앞 가장자리부(110)의 비스듬하게 아래쪽방향에는 연결부(140)를 거쳐 손잡이봉(150)이 일체로 설

치된다. 즉, 앞 가장자리부(110), 연결부(140), 손잡이봉(150)은 알루미늄합금이다. 앞 가장자리부(110)와 손잡이봉(150)

과의 사이의 연결부는 가능한 한 상기 절삭으로 삭제되어 있다.

도 2의 윗쪽 도면은 짐선반의 측면도, 도 2의 아래쪽 왼쪽 끝 도면은 창 개구부의 사시도, 그 오른쪽 도면은 소재(형재)를

아래쪽에서 본 사시도이다. 도 3의 윗쪽 도면은 짐선반 본체(100)의 평면도, 아래쪽 도면은 짐선반 본체(100)의 정면도,

도 4의 윗쪽 도면은 아래쪽 도면의 평면도, 도 4의 윗쪽 도면의 좌우방향의 중앙부의 도면은 윗쪽 도면 해당부의 종단면도,

도 4의 아래쪽 도면은 도 3의 A-A 화살 표시도, 도 5의 아래쪽 도면은 도 3의 B-B 화살 표시도, 윗쪽 도면은 아래쪽 도면

의 a-a 화살 표시도, 중간의 도면은 아래쪽 도면의 b-b 화살 표시도, 도 6의 아래쪽 도면은 도 3의 C-C 화살 표시도, 윗쪽

도면은 아래쪽 도면의 평면도, 이 평면도의 오른쪽 근방의 도면은 해당부의 종단면도이다.

짐선반 본체(100)는, 직사각형의 평면형상을 가지고, 앞 가장자리부(110)와 뒷 가장자리부(112) 사이를 가로부재(114)로

결합하여 개구부(130)가 형성된다. 앞 가장자리부(110)와 뒷 가장자리부(112)는 병행이다.

앞 가장자리부(110)의 비스듬하게 아래쪽으로는 연결부(140)를 거쳐 손잡이봉(150)이 설치된다.

짐선반 본체(100)는, 브라켓(160)을 거쳐 지지기둥(200)에 고정된다. 짐선반 본체(100)의 개구부(130)에는 단붙임부

(120)를 이용하여 짐선반(190)이 설치된다. 플라스틱이나 유리제 투명이나 금속제 또는 반투명 또는 펀칭판 또는 봉(rod)

또는 망의 설치는 접착, 또는 기계 체결이다.

도 5는 짐선반 본체(100), 설치용 브라켓(160)의 상세를 나타낸다.

브라켓(160)은 지지기둥(200)의 바깥 둘레부에 대응하는 오목부를 가지고, 원호형상의 연장부(170)를 이용하여 볼트

(172)에 의하여 지지기둥(200)에 접착 또는 기계 체결된다.

브라켓(160)은 짐선반 본체(100)의 연결부(140)에 대응하는 설치면을 가지고, 짐선반 본체(100)는, 볼트(162)에 의하여

브라켓(160)에 고정된다. 볼트(162)의 구멍 및 브라켓(160)과의 접촉면은, 개구부(130) 등의 기계절삭시에 맞추어 설치

된다. 이『맞춤절삭』이란 동시라는 의미가 아니라, 대략 동시, 대략 같은 시기라는 의미이다.

도 7은, 화살표 D1방향으로 압출 성형된 알루미늄형재의 소재(A1)에 대하여 짐선반용 개구부(130)를 기계가공(M1)에 의

하여 형성하는 공정을 나타낸다.

또, 연결부를 거쳐 설치되는 손잡이봉(150)과 앞 가장자리부(110)와의 사이의 간극(142)이 있어, 손잡이봉(150)도 상기

맞춤절삭된다. 손잡이봉(150)이란, 손잡이봉(150)을 직접 손으로 잡는다는 의미가 아니다. 손잡이봉(150)은 이 경우도 있

으나. 손잡이봉에 공지된 파지 기구를 매달아도 좋다. 간극(142)의 상면과 앞 가장자리부와의 간격은, 손 또는 잡는 기구를

매달 수 있는 간격이다. 상기 잡는 도구는 손잡이봉을 따라 복수 설치된다.

등록특허 10-0737492

- 4 -



지지기둥(200)이나 브라켓(160) 등도, 알루미늄합금재료를 사용하는 것이 바람직하다.

발명의 효과

본 발명의 짐선반 유닛은 이상과 같이 짐선반 본체(100)를 알루미늄 압출형재로 만들기 때문에, 가벼우면서 미관이 좋고,

저렴하게 제작할 수 있고, 또 짐선반의 앞 가장자리부[손잡이 봉(150)을 지지하는 연결부(140)]를 지지기둥으로 지지하

기 때문에, 짐선반 부분의 공간 스페이스를 넓혀, 유효 스페이스를 확대할 수 있다.

또, 압출형재를 잘라내어 불필요한 부분을 제거하여 소정의 짐선반을 형성하고 있기 때문에, 가볍고 저렴하게 제작할 수

있는 것이다.

또, 지지기둥이나 브라켓 등을 알루미늄합금재료로 제조함으로써 전체적으로 경량화와 미관의 향상을 도모할 수 있다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 짐선반 유닛의 구성을 나타내는 설명도,

도 2는 짐선반 본체의 설명도,

도 3은 짐선반 본체의 설명도,

도 4는 도 3의 A-A 화살 표시도,

도 5는 도 3의 B-B 화살 표시도,

도 6은 도 3의 C-C 화살 표시도,

도 7은 짐선반 본체의 가공방법을 나타내는 설명도이다.

※ 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

10 : 측면 구조체 20 : 지붕 구조체

50 : 짐선반 유닛 100 : 짐선반 본체

110 : 앞 가장자리부 112 : 뒷 가장자리부

114 : 가로부재 130 : 개구부

140 : 연결부 142 : 간극

150 : 손잡이봉 160 : 브라켓

200 : 지지기둥

도면
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도면1
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도면2
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도면3
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도면4
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도면5
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도면6
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도면7
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