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Universale Schneckenpresse nach Baukastenprinzip.

@ Die Schneckenpresse besteht aus mehreren, 16sbar i
verbundenen Elementen (2, 6, 8, 12, 15, 17, 11)

von denen mindestens eins mit wihrend des Betriebes |

verdnderbaren Offnungen versehen ist. Diese Offnungen

dienen der Reduktion des F lussigkeitsgehaltes in dem zu

trennenden Pressgut und kdnnen je nach Aufgabe opti-

mal eingestellt werden.

N




654787

PATENTANSPRUCHE

1. Universale Schneckenpresse nach Baukastenprinzip
mit einem Getriebe, einer Schneckenwelle, einem Staukegel
und einem Gehiuse mit Offnungen in seiner Wandung, wo-
bei das Gehiduse und die Schneckenwelle aus Elementen zu-
sammengestellt sind, und die Schneckenwellenelemente in
den Gehiuseelementen gefiihrte, miteinander l3sbar verbun-
dene Elemente sind, die an ein stufenloses Getriebe ange-
schlossen sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ei-
nes der Gehduseelemente mit wihrend des Betriebes verédn-
derbaren Offnungen versehen ist, die von mindestens zwei
zueinander drehbaren Einheiten (26, 27; 24, 25; 33, 34) gebil-
det sind, wobei mindestens eine der Einheiten mit einem Ge-
triebe verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mantel des mit verdnderbaren Offnungen ver-
sehenen Gehduseelementes aus zwei ineinander drehbaren,
mit Offnungen versehenen, koaxialen Trommeln (26, 27) ge-
bildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trommeln (26, 27) aus perforierter Platte gebil-
det sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trommeln (26, 27) aus in axialer Richtung an-
geordneten Mantelsegmenten (28, 29) bestehen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2-4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den zwei Trommeln (26, 27)
ein Filter (32) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2-4, dadurch
gekennzelchnet dass in den Offnungen der inneren Trommel
(26) ein Einsatzfilter (32) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mantel des mit verinderbaren Spalten versehe-
nen Gehéuseelementes aus ineinander eingepassten, in axia-
ler Richtung angeordneten, um ihre Lingsachse drehbaren
Zahnstangen (24, 25) gebildet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mantel des mit verdnderbaren Spalten versehe-
nen Gehiuseelementes aus zwei Krinzen von in axialer
Richtung angeordneten und zueinander radial verschiebba-
ren keilformigen Stangen (33, 34) besteht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mantel des mit verdnderbaren Spalten versehe-
nen Gehiuseelementes aus, mit radialen Nuten (36, 37, 38)
versehenen, drehbaren Ringen (35) besteht.

Die Erfindung betrifft eine universale Schneckenpresse
nach dem Oberbegriff von Anspruch 1.

In der Fachliteratur und in der Praxis sind zahlreiche
Schneckenpressen bekannt, die in erster Linie in der Lebens-
mittel- und in der Chemieindustrie angewendet sind. Ge-
meinsames Kennzeichen dieser Schneckenpressen liegt darin,
dass das zu trennende System durch eine Schneckenwelle in
einem Gehduse mit perforierter Wandung weitergeleitet
wird. Der Querschnitt verengt sich in Richtung des Material-
transportes, wodurch die eigentliche Presswirkung erreicht
wird. Zur Erhéhung der Presswirkung dient ein Stauele-
ment. Der feste Bestandteil des Systems verldsst die Vor-
richtung nach dem Durchlauf des Gehéuses mit perforierter
Wandung bei dem Stauelement, wihrend dessen er von sei-
nem Fliissigkeitsgehalt verliert. Die Fliissigkeit tritt durch
die Perforation hinaus.

Es sind zahlreiche Varianten von den Schneckenpressen
bekannt. Jede Vorrichtung enthélt die aufgezdhlten Haupt-
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elemente, aber hinsichtlich ihrer Einzelheiten und Ersatzein-
heiten ergeben sich grundsitzlich abweichende Losungen.
Der gemeinsame Nachteil der bekannten Vorrichtungen be-
steht in der unvollkommenen Trennung des behandelten Sy-
stems, infolge dessen die gewiinschte, durch die Sinnesorga-
ne feststellbare und chemische Reinheit ~ bei den getrennten
Phasen — nicht gewdhrt werden kann. Diese Vorrichtungen
sind meist nur fiir einerlei Trennungsaufgabe geeignet, fiir
ihre Verstellung gibt es keine Mdglichkeit. Die der Pressung
vorgehenden, aber die Zertrennbarkeit bestimmenden Ar-
beitsschritte (Wiarmebehandlung, Zumischung von Zutaten
usw.) werden im allgemeinen in mehreren, nacheinander
oder zueinander angebauten Vorrichtungen durchgefiihrt.
Die Verarbeitungszeit wird sich hinausgezogen und der Be-
arbeitungsvorgang wird sich verteuert.

Es sind schon solche Vorrichtungen bekannt, die aus
wechselbaren Elementen zusammengestellt sind (siehe z. B.
die DE-PS 2 730 473), sowie gibt es auch solche Pressen, die
eine aus mehreren Teilen zusammengebaute Schnecke haben
(DE-PS 1 994 642). Es sind auch solche Losungen bekannt,
wobei die Gehiduseelemente mit einem Doppelmantel verse-
hen sind, damit die Temperatur des darin vorkommenen
Materials eingestellt werden kann (GB-PS 1 251 072).

Aus diesen Ldsungen ergibt sich die Bestrebung, dass mit
den Schneckenpressen je mehr, verschiedene Aufgaben ge-
16st werden und die Parameter der Presse im verhdltnismds-
sig breiten Bereich verdnderbar sein kdnnen.

Ein grundsitzlicher Mangel dieser Losungen besteht wei-
terhin in der Unvollkommenheit der Zertrennung des behan-
delten Systems. Die Ursache dieser liegt in erster Linie darin,
dass die Offnungen der perforierten Elemente konstant sind.
Esist bekannt, dass das perforierte Element wihrend seiner
Funktion zweierlei Wirkung hervorruft: es fingt das feste
Bestandteil auf, und infolge dessen Dichtung der Austritt des
fliissigen Bestandteiles verhindert wird. Wenn die Grosse des
festen Bestandteiles (Faser) wesentlich kleiner ist, als die der
Perforation, wird ein Teil davon eindringend in die Perfora-
tion an der Wandung angehaftet, ein anderer Teil féllt durch
die Perforation hiniiber, damit die Wirksamkeit der Zertren-
nung vermindert wird. Wenn die Fasern wesentlich grosser
sind als die Perforation, bilden sie itber der Offnung eine Ge-
wolbe, damit der Stromungswiderstand erh6ht wird. Es
kommen natiirlich zwischen den oben beschriebenen zwei
Extremitéiten in der Praxis noch zahlreiche Variationen, in-
begriffen auch das gleichzeitige Auftritt von den Extremitd-
ten, vor.

Die Ausbildung der entsprechenden Perforation wird
weiterhin auch dadurch erschwert, dass die aus festen Be-
standteilen bestehende Schicht in der direkten Néhe der Per-
foration eine von den anderen grundsétzlich abweichende
Konstruktion hat. Das ist die Folge der Ausbildung und der
zeitweiligen Zerstorung der zwei Extremitdten. Die Zusam-
mensetzung der Grenzschicht wird durch die Grésse und die
Verteilung grundsitzlich bestimmt. Die Filterwirkung steht
zum gemeinsamen Widerstand der aus festen Bestandteilen
ausgebildeten Schicht und des perforierten Elementes im
umgekehrten Verhiltnis.

Aus dem obigen ist es ersichtlich, dass es nicht nur fiir
Durchfiihrung von jeder Aufgabe eine andere Perforation
ndtig wire, sondern auch im optimalen Fall sollte sie wih-
rend der Durchfiihrung einer einzigen Aufgabe veridnderbar
sein.

Elemente mit verinderbarer Perforation sind schon seit
langem bekannt. Die GB-PS 1 000 773 stellt z. B. eine solche
Losung dar. Hier besteht das perforierte Element aus neben-
einander angeordneten Stangen. zwischen denen die ge-
wiinschte Spaltengrosse durch Abstandselemente, z. B. durch
Kugeln eingestellt werden kann. Der grundsitzliche Nachteil




dieser Losung liegt darin, dass die Verénderung der Spalten-
grosse nur mit der Abmontierung der Vorrichtung durchge-
fithrt werden kann. Das verhindert einerseits die universale
Anwendung der Vorrichtung, weil die Durchstellung der
Spaltengrosse Stillstand und viel Zeit braucht, andererseits
es ermdglicht im Laufe einer gegebenen Technologie keine
Nachstellung entsprechend den veriinderten Verhéltnissen.

Das Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Ausbildung
einer solchen Losung, wobei die Wirkung der Zertrennung
* mit der Einstellung der Perforation wiihrend des Betriebes
erhoht werden kann, d. h. dass wihrend der Zertrennung, in
Funktion von verinderbaren Materialeigenschaften, die
Grésse der Perforation verinderbar sein kann, damit die Fil-
terwirkung einen konstanten Wert hat.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch
gelost, dass in einer Vorrichtung nach Oberbegriff von An-
spruch 1, die weiteren Merkmale entsprechend dem kenn-
zeichnenden Teil von Anspruch 1 vorhanden sind. Der Man-
tel des mit verdnderbaren Spalten versehenen Gehiuseele-
mentes kann aus zwei ineinander verdrehbaren, mit Offnun-
gen versehenen Trommeln ausgebildet werden. Die Trom-
meln kdnnen aus perforierten Platten oder ans M antelseg-
menten in erzeugende Richtung ausgebildet werden. Im ge-
gebenen Falle kann es zweckmissig sein, zwischen den zwei
Trommeln oder in den Spalten der inneren Trommel ein Fil-
tereinsatz einzulegen.

Der Mantel des mit verénderbaren Spalten versehenen
Gehéuseelementes kann aus ineinander eingepassten, in
axialer Richtung angeordneten um seine Lingsachse drehba-
ren Zahnstangen ausgebildet werden. Der Mantel kann auch
aus gleichfalls zueinander angepassten, in erzeugende Rich-
tung angeordneten und im Verhiltnis zueinander in radialer
Richtung bewegbaren keilfdrmigen Stangen ausgebildet wer-
den.

Nach einer anderen Variante besteht der Mantel des mit
verdnderbaren Spalten versehenen Gehiuseelementes aus
mit radialen Nuten versehenen verdrehbaren Ringen.

Der grundstzliche Vorteil der erfindungsgemassen L-
sung liegt darin, dass die Verinderung der Grésse der Filter-
wirkung wihrend des Betriebes die gemeinsame Veriinde-
rung der die Zertrennung am meisten beeinflussenden Para-
meter ohne den Stillstand und Abmontierung ermoglicht.
Die Folge der Optimalisierung sind die mehr vollkommene
hydromechanische Zertrennung der Bestandteile des Sy-
stems und die Verbesserung der chemischen Eigenschaften
der gesonderten Elemente.

Die Erfindung wird ausfiihrlicher anhand der Ausfiih-
rungsbeispiele, mit Hilfe der Zeichnung erldutert. Es zei gen

Fig. 1 eine Seitensicht einer Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgeméssen Vorrichtung, teilweise im Schnitt;

Fig. 2 verschiedene Anordnungsméglichkeiten der nach
dem Baukastenprinzip zusammengestellten Elemente der er-
findungsgeméssen Vorrichtung;

Fig. 3 zwei mdgliche Varianten der aus Elementen zu-
sammengestellten Schneckenwelle der erfindungsgemassen
Vorrichtung;

Fig. 4 die Verbindung der Schneckenwellenelemente;

Fig. 5 die Verbindung zwischen den Gehiuseelementen
im Schnitt;

Fig. 6 eine Ansicht der verinderbare axiale Spalte bilden-
den Zahnstangen;

Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie 7-7 in der Fig. 6;

Fig. 8 eine andere Ausfithrungsform der verinderbaren
axialen Spalte;

Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie 9-9 in der Fig. 8;

Fig. 10 eine andere Losung der veriinderbaren Spalten, in
Seitensicht;

Fig. 11 einen Schnitt nach der Linie 11-11 in der Fig. 10;
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Fig. 12 einen Schnitt der mit einem Filtereinsatz versehe-
nen Ausfiihrungsform der in Fig. 8-11 dargestellten Losun-
gen;

Fig. 13 eine andere Variante der Einlegung des Filterein-
satzes;

Fig. 14 eine andere Variante der Durchfithrung der ver-
dnderbaren Spalten in Seitensicht; -

Fig. 15 einen Schnitt nach der Linie 1515 in der Fig. 14;

Fig. 16 wieder eine neuere Variante der Durchfiihrung
der verdnderbaren Offnungen in Seitensicht und

Fig. 17 ein Element der in Fig. 16 dargestellten Losung.

Fig. 1 zeigt den schematischen Aufbau einer beispielswei-
se zusammengestellten erfindungsgeméssen Vorrichtung,
ohne Gestell und Getriebe. Das nach dem Baukastenprinzip
zusammenstellbare Gehduse besteht aus einem doppelwan-
digen, temperierbaren Trichter 2, einem doppelwandigen
Gossenelement 6, einem doppelwandigen Behandlungsele-
ment 8, einem Element 12 konstanter Perforation, einem
Element 15 verinderbaren Perforation, einer Umkehrkam-
mer 17 und einer Austrittsgosse 11. Die Gehiuseelemente sind
durch Zwischenstiicke 13 zusammengefasst, zweckmissiger-
weise mit Hilfe von Verschraubungen 16. Die Gehiuseele-
mente sind am Gestell mit Hilfe von Stindern 7 befestigt.
Die Schneckenwelle wird iiber Endlager 5 und 19 durch ein
stufenloses Getriebe angetrieben. Die elastische Unterstiit-
zung des in der Austrittsgosse 11 angeordneten Staukegels
wird durch Hydraulikelemente 10 sichergestellt. Ein an dem
Trichter 2 angebrachtes perforiertes Rohr 1 ermoglicht die
Zufiihrung flisssiger Zutaten. Die Zu- und Abfithrung des
temperierenden Mediums in die bzw. aus den doppelwandi-
gen temperierbaren Elemente(n) erfolgt iiber Stutzen 3, 4,9
und 18. Die Abfithrung der abgesonderten fliissigen Phase
aus den Elementen mit konstanter und verinderbaren Perfo-
ration wird durch Stutzen 14 erméglicht.

Dariiber hinaus kdnnen bestimmte Gehduseelemente mit
solchen Stutzen versehen sein, mit deren Hilfe ein beliebiges
Behandlungsmittel dem gepressten Material zugefiihrt wer-
den kann. Diese Elemente sind selbstverstindlich auch mit
fliissigkeitsabfithrenden Stutzen versehen.

Fig. 2 zeigt einige aus den Gehiuseelementen zusammen-
stellbare Ausfiihrungsméglichkeiten, — ohne Gestell und Ge-
triebe.

Fig. 3 zeigt zwei beispiclsweise zusammengestellte Vari-
anten der in den Gehiuseelementen angeordneten und aus
Elementen verschiedener Gewindesteigung «h» zusammen-
stellbaren Schneckenwelle. Der Materialtransport wird inner-
halb des ersten Gehduseelementes durch eine Dosierschnek-
ke 20 und ein gewindeloses Schneckenelement 21 gemeinsam
sichergestellt. Die die Gehduseelemente zusammenhaltenden
Zwischenstiicke 13 bilden zugleich die innere Lagerung der
Schneckenwelle. Die Schneckenwelle ist entsprechend den
Eigenschaften des zu pressenden Materials aus Schnecken-
elementen 22 verschiedener Gewindesteigun g «h» zusam-
mengestellt, ergéinzt mit gewindelosen Scheckenelementen 21
verschiedener Linge «l». Zur Auflockerung und Umriihrung
des Materials weist die Schneckenwelle ein Riihrelement 23
auf. Die speichenradfSrmig ausgebildeten Zwischenstiicke
13 tragen iiber die Zusammenhaltung der Gehiuseelemente
und die Zwischenlagerung der Schneckenwelle hinaus auch
zum Umriihren des Materials bei. Die Schneckenwellenele-
mente sind 16sbar miteinander verbunden, wie es z.B. in
Fig. 4 dargestellt ist. Die Formhaltung und radiale Fiihrung
der Schneckenwelle ist durch die Gehiuseelemente sicherge-
stellt.

Die Schneckenwelle wird durch einen in der Zeichnung
nicht dargestellten Elektromotor iiber ein stufenloses Getrie-
be mit verdnderbarer Drehzahl und/oder iiber ein Unterset-
zungszahnradgetriebe angetrieben.
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Fig. 5 zeigt eine Verbindungsmoglichkeit der Gehduse-
elemente.

Fig. 6 und 7 bzw. Fig. 8 und 9 zeigen zwei mogliche Aus-
fithrungsformen des mit veréinderbaren axialen Spalten ver-
sehenen Gehduses. Eine mogliche Ausfiihrungsform des Ge-
hiuses mit verinderbarer Perforation besteht aus um ihre
Achsen verdrehbaren Zahnstangen 24 und 25, wie sie aus
Fig. 6 in Ansicht und aus Fig. 7 im Schnitt zu entnehmen
sind. Die zwischen den Zihnen entstehenden Liicken erge-
ben die Spalte (die Perforation) des Gehéuses, deren Grdsse
sich mit der Verdrehung der Stangen &ndert. Eine weitere
mdgliche Ausfithrungsform des Gehéuses mit veranderlicher
Perforation besteht aus ineinander verdrehbaren inneren
und dusseren Trommeln 26 und 27. Die Trommeln sind mit
recht grosser Perforation versehen, wie es in Fig. 8 in An-
sicht und Fig. 9 im Schnitt gezeigt ist. Die verdnderbaren
Spaltgrossen des Gehduses ergeben sich durch die gegenseiti-
ge Uberdeckung der Perforationen, deren Mass durch die
Verdrehung der Trommeln verdndert werden kann.

Eine andere Ausfithrungsform der im Verhéltnis zuein-
ander verdrehbaren Trommeln ist in Fig. 10 und 11 zu se-
hen. Hier besteht die innere Trommel 26 und die dussere
Trommel 27 aus Mantelsegmenten 28 bzw. 29. Die in erzeu-
gende Richtung angeordneten Mantelsegmente 28 und 29
sind in Ringen 30 bzw. 31 befestigt. Die Verdnderung der
Spaltgrosse kann auch hier durch die Verdrehung der inne-
ren Trommel 26 und der dusseren Trommel 27 zueinander
durchgefiihrt werden.

Zur Erhohung der Filterwirkung kann in den Spalten der
inneren Trommel 26 poroser Filtereinsatz 32 eingestellt wer-
den, wie es aus Fig. 12 ersichtlich ist. Wenn der Filtereinsatz
32 voll ist, werden die auf der inneren Trommel 26 und der
dusseren Trommel 27 angeordneten Offnungen in Deckung
gebracht, und der Filtereinsatz 32 wird ausgetauscht.

In Fig. 13 ist eine andere Variante der Erhohung der Fil-
terwirkung gezeigt, wobei zwischen der inneren Trommel 26
und der dusseren Trommel 27 ebenso Filtereinsatz 32 ange-
ordnet ist. Es ist in diesem Falle zweckmadssig eine Stoff-
schicht.

Aus Fig. 14 und 15 ist so eine Lsung zu sehen, wobei
das Geh#useelement aus im Verhéltnis zueinander in radia-
ler Richtung verdrehbaren keilférmigen Stangen 33 und 34
ausgebildet ist. Durch die Verdrehung der Stangen 34 in ra-
dialer Richtung kann die Grosse der Perforation beliebig
verdndert werden.

Nach der in Fig. 16 und 17 dargestellten Losung wird das
Geh#useelement aus auf beiden Seiten gekerbten Ringen 35
ausgebildet. Die Tiefe der Kerben 36, 37 und 38 sind ver-
schieden, so kann durch die Verdrehung der Ringe 35 in
Wellenrichtung eine Perforation von verschiedenen Grossen
ausgebildet werden. Die Verdnderung der Perforation kann
wihren des Betriebes nach der Auflockerung der axialen Zu-
sammendriickung durchgefiihrt werden.

Von diesen Elementen mit verstellbarer Perforation kén-
nen beliebige Stiicke nacheinander angeordnet werden, und
es kann in jedem Element eine Perforation entsprechend den
Eigenschaften des Materials am besten eingestellt werden. In
das Innere der Gehduseelemente wird das Material durch
eine mit l6sbaren Verbindungen versehene, nach den rheolo-
gischen Eigenschaften des Materials zusammengestelite
Schneckenwelle weitergefordert und gepresst.

Die verschiedenen Flachenausbildungen der verdnderba-
ren Perforation — Trommel, Flache, Kugelhaube — kénnen
bei den zweiphasigen Systemen auch zweckmdssig angewen-
det werden.
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Nach unserer Messungen ergeben sich die Spalten (bei
der Trommel die axialen Spalten) die Zertrennung mit der
besten Wirkung. Seine Anordnung (Verteilung) geschieht
nach technologischer Abmassen.

Die Arbeitsweise der erfindungsgeméssen Vorrichtung ist
wie folgt:

Die Vorrichtung wird entsprechend den verarbeitungs-
technologischen Anforderungen aus Gehéduseelementen bzw.
Schneckenwellenelementen zusammengestellt mit dem Zu-
sammenbau von Heiz- und perforierten Elementen von ent-

sprechender Anzahl.

Das zu trennende Material (Feststoff-Fliissigkeit-
System) wird dem Trichter zugefiihrt. Die gute Ausfiillung
der Schneckenpresse wird durch die konstante Stoffmasse im
Trichter sichergestelit. (Im Falle eines zum Anschwellen ge-
eigneten Materials kann im Trichter ein Mischer angeordnet
werden.) Das zu trennende Zweiphasen-Material gelangt aus
dem Trichter zwischen die Gewinde der sich langsam dre-
henden Schneckenwelle, wo infolge des sich in Richtung des
Materialtransportes verengenden Querschnitts eine Tren-
nung der Phasen beginnt. Das sich verengende Volumen
kann durch die Verminderung der Gewindesteigungen bzw.
durch die Erhéhung des Kernquerschnittes der Schnecken-
welle oder durch die Kombination der beiden Methoden er-
zielt werden. Die Zusammenstellung der Schneckenwelle er-
folgt entsprechend den rheologischen Eigenschaften des zu
trennenden Systems. Ein Teil der abgesonderten Fliissig-
keitsphase (der bereits wihrend der Vorbehandlungen abge-
sonderte Teil) tritt durch den mit konstanter Perforation
versehenen Mantel des Gehduses aus, wahrend der andere
Teil die Schneckenpresse durch die mit verdnderbaren Spal-
ten versehene Oberfliche des Gehduses verldsst. Der austre-
tende fliissige Bestandteil des Systems darf festen Bestandteil
iiberhaupt nicht oder nur in minimaler Menge enthalten.
Diese Anforderung kann durch die Verstellung des Spaltes
wihrend des Betriebes erfiillt werden. Der in der Austritts-
gosse angeordnete Staukegel dient zur Erhohung des Press-
druckes und er schliesst den Weg der festen Phase ebenfalls
verstellbar ab.

Die Grossenverdnderung der Spalte und die Verstellung
des Staukegels kann durch ein gemeinsames Hydrauliksy-
stem, oder im Falle einer kleineren Vorrichtung durch me-
chanisches System erfolgen.

Waihrend der Phasentrennung kann mit Hilfe der tempe-
rierbaren Gehduseelementen die Presstemperatur eingestellt
werden, wodurch sich zahlreiche verarbeitungstechnologi-
sche Vorteile ergeben.

Aus dem oben erwihnten ist es ersichtlich, dass die erfin-
dungsgemiésse Vorrichtung alle Arbeitsvorginge der voll-
kommenen Zertrennung der Gewebefliissigkeit in einer Vor-
richtung kontinuierlich durchgefiihrt, erméglicht, auf solche
Weise, dass die gewiinschten Parameter zwischen weiten
Grenzen eingestellt werden konnen. Der Genuss- Nahrwert
der gesonderten Bestandteile konnen auf beliebigem Wert
gehalten werden, die vorteilhaften Eigenschaften konnen in
jedem Bestandteil hervorgerufen werden.

Die anhand der Zeichnung dargestellte Schneckenpresse
nach Baukastenprinzip kann durch die Perforation mit ver-
dnderbarer Grosse — gegen die verdnderbaren Parameter —
die Sténdigkeit der Sauberkeit von den gesonderten Gewebe-
fliissigkeiten gewdhren, weil der die Durchstrémung verhin-
dernde Widerstand auf konstantem Wert gehalten werden
kann. Dieser Vorteil kann auf anderen Gebieten der Filter-
technik angewendet werden.
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