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(54) VERFAHREN ZUR VERRINGERUNG DER WASSERDAMPFDURCHLKSSIGKELT VON PAPIER ODER PAPPE

(57 Verfahren zur Verringerung der Wasserdampfdurchlds-
sigkeit von Papier oder Pappe, bei dem das Papier mit
einem Auftragsmedium beschichtet wird, der Polyvinylal-
kaohol enthdlt. Ein solches Papier kann hergestellt wer-
den, indem nach der Beschichtung eine thermische Nach-

behandlung mit Temperaturen zwischen 120 und 170 0 c,

vorzugsweise zwischen 140 und 160 ° C, durchgefiihrt
wird.
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Die Erfindung betrifft die Verwendung eines Auftragsmediums, das im wesentlichen aus Polyvinylalkohol
besteht, in einem Verfahren zur Verringerung der Wasserdampfdurchlissigkeit von Papier, bei dem das Papier mit
dem Auftragsmedium beschichtet wird. _

Es sind in der einschliigigen Literatur verschiedene Verfahren zur Behandlung von Papieren beschrieben, bei
denen ein Auftragsmedium mit einem Polyvinylalkohol aufgebracht wird.

Aus der DE-OS 19 10 331 ist ein Oberflichenschlichtmittel fiir Papiere bekannt, das als Hauptbestandteil einen
Polyvinylalkohol enth#lt. Durch die Verwendung eines modifizierten Polyvinylalkohols soll dabei eine erhéhte
Oberflichenfestigkeit der so behandelten Papiere erreicht werden. Nach dem Aufbringen des Schlichtmittels werden
die Papiere bei 100 °C getrocknet.

Aus der DE-AS 16 96 172 ist ferner ein Verfahren zur Behandlung von Papierprodukten bekannt, bei dem eine
wiiBrige Mischung aus Polyvinylalkoho! und Borsiure auf das Papier aufgebracht wird. Dadurch soll eine gute
Oberflichenleimung erzielt werden. Am Rande wird erwihnt, daB unter bestimmten Umstéinden die Wasserfestigkeit
des behandelten Papiers erhttht werden kann. Nach dem Aufbringen der Mischung wird die Papierbahn fallweise
getrocknet, wobei jedoch stets Temperaturen unterhalb von 100 °C zur Anwendung kommen.

Aus der US-A 3,223,579 ist ein Verfahren zur Behandlung der Oberfliche von Karton bekannt, bei dem
Polyvinylalkohol eingesetzt wird, um die Oberflichenbeschaffenheit zu verbessern, insbesonders soll eine méglichst

- weiBe Oberfliche erreicht werden.

Femer ist aus der GB-A 572 ,741 ein Verfahren bekannt, bei dem Polyvinylalkohol als Klebemittel eingesetzt
wird.

Stets ist der Fachmann auf dem Gebiet der Papierbeschichtung jedoch davon ausgegangen, daB ein mit einem
Polyvinylalkohol beschichtetes Papier einen geringen Widerstand gegen das Durchdringen von Wasserdampf
aufweist. Dies geht z. B. aus der Produktbeschreibung von Mowiol hervor, einem handelsiiblichen Polyvinylalkohol
zur Behandlung von Papier. Diese Wasserdampfdurchlissigkeit stellt eme Beschriinkung in der Verwendung von
Polyvinylalkohol dar.

InderUS-A 3,532,534 wird ein Verfahren beschrieben, das die Herstellung eines wasserfesten Papiers zum Ziel
hat. Dabei wird das mit Polyvinylalkohol beschichtete Papier mit einem sauren Reagens nachbehandelt. Es wird in
dieser Patentschrift ausdriicklich darauf hingewiesen, da die Trocknung, die in diesem Verfahren vorgesehen ist,
bei Temperaturen unterhalb von 212 °F, d. h. unterhalb von 100 °C, durchgefiihrt werden soll. Eine reduzierte
‘Wasserdampfdurchlissigkeit ist in dieser Druckschrift nicht erwihnt. Die nach diesem Verfahren hergesteliten
Papiere setzen Wasserdampf auch keinen nennenswerten Widerstand entgegen.

Aufgabe der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und ein Verfahren zu schaffen, das es erméglicht,
ein wasserdampfundurchliissiges Papier herzustellen.

ErfindungsgemiB ist vorgesehen, daB nach der Beschichtung eine thermische Nachbehandlung mit Tempera-
turen zwischen 120 und 170 °C, vorzugsweise zwischen 140 und 160 °C, durchgefiihrt wird.

Uberraschenderweise wurde némlich herausgefunden, daB eine thermische Behandlung bei hoher Temperatur
eine wasserdampfdichte Oberflichenschicht ermoglicht.

Die thermische Behandlung kann in Gegenwart von S#urespuren, Formaldehyd oder Glyoxal bereits bei
niedrigen Temperaturen erfolgen.

Besonders vorteilhaft ist bei den nach dem erfindungsgeméBen Verfahren hergestellten Produkten, daB der
Auftrag frei von Halogenverbindungen istund durch die Wasserldslichkeit von Polyvinylalkohol voll recyclingfihig
ist. Das beschichtete Papier ist auch ohne Schadstoffemission verbrennbar und verrottbar. Die Herstellung des
Aufirages und das Beschichtungsverfahren sind toxikologisch und 6kologisch unbedenklich, da Polyvinylalkohol
in wiBriger Losung verwendet wird und keinerlei organische Losungsmittel erforderlich sind.-

Entsprechend den Eigenschaften von Polyvinylalkohol ist die erfindungsgemziBe Beschichtung 61- und fettdicht
und besténdig gegen eine Vielzahl organischer Lésungsmittel.

Das nach dem erfindungsgemiifien Verfahren hergestellte Papier ist ferner sehr gut bedruckbar, sehr gut
verklebbar und weist Werte fiir die Zugbrucharbeit auf, die um etwa 25 % héher liegen als die von unbeschichteten
Papieren.

Vorzugsweise weist der verwendete Polyvinylalkohol ein Molekulargewicht von mindestens 31000 und einen
Polymerisationsgrad von mindestens 720 auf. Dadurch ist es méglich, die Beschichtung lebensmittelrechtlich
unbedenklich zu machen und etwa die Zulassung nach BGA XXXVI zu erlangen.

Es ist giinstig, wenn das Auftragsmedium zwischen 20 % und 60 % Feststoffgehalt aufweist. Dadurch wird
einerseits die fiir den Auftrag erforderliche Viskositit hergestellt und andererseits der Energieaufwand bei der
Herstellung in vertretbaren Grenzen gehalten.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, da das Auftragsmedium Zusiize von
mineralischen Fiillstoffen, wie Calziumcarbonat, Glimmer, Kaolin, Aluminiumhydroxid, Aluminiumsilikat, Talkum
oder Titanoxid enthélt. Dadurch kann bei gleicher Schichtdicke eine iiberproportionale Wasserdampfdichtigkeit
emeicht werden.
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Eine iiberproportionale Verbesserung der Wasserdampfdichtheit wird erreicht, wenn das Auftragsmedium in
mehreren Schichten aufgetragen wird. Die Auftragsmenge wird dabei pro Arbeitsgang entsprechend reduziert.
Besonders wirksam sind Kombinationen ein- und mehrschichtiger Auftrige, wobei jeweils zum Polyvinylalkohol
mineralische Fiillstoffe wic oben beschrieben beigemischt werden. Eskann beispielsweise bis zu 80 % Calciumcarbonat
oder 70 % Aluminiumhydroxid beigemischt werden.

Eine besonders gute Bestiindigkeit gegen Wasserdampf wird erreicht, wenn das Auftragsmedium ein Ethylen-
Acrylsiurecopolymer enth#lt.

Besonders giinstig ist es, wenn das Auftragsmedium auf normalgeleimtes Papier in einer Dosierung von 2 bis
30 g/mz. vorzugsweise von 5bis 8 g/m2 aufgebracht wird. Auf diese Weise wird eine optimale Beschichtung erreicht.
Bei der Beschichtung von anderen Papiersorten ist die Auftragsmenge eatsprechend anzupassen.

Eine besonders tkonomische Beschichtung ist mglich, wenn vor dem Aufbringen des Polyvinylalkohol
enthaltenden Auftragsmediums ein Vorstrich mit einem Fiillstoff durchgefiihrt wird, der vorzugsweise aus der
Gruppe ausgewhlt wird, die Calziumcarbonat Glimmer, Kaolin, Aluminiumhydroxid, Aluminiumsilikat, Talkum,
Stirke, Latex und Titanoxid enthilt. Auf diese Weise kann die Menge des erforderlichen Polyvinylalkohols
verringert werden.

Unter diesen Umstinden kann das Auftragsmedium auf das vorgestrichene Papier in einer Dosierung von 2 bis
20 g/m2, vorzugsweise von 5 bis 10 g/m2 aufgebracht werden.

Weiters knnen auf den Vorstrich ein oder mehrere Schichten eines Auftragsmediums aufgebracht werden, die
aus Polyvinylalkohol, Glyoxal und gegebenenfalls mineralischen Fiillstoffen zusammmengesetzt sind. Es wird
dadurch ein besonders wasserdampfdichtes Papier erreicht, wobei ein glyoxalfreier Unterstrich notwendig ist, um
die Schidigung des Papiers durch Versprodung zu verhindern.

Eine weitere Verbesserung wird erreicht, wenn zuséitzlich ein Deckstrich aufgebracht wird, der aus Glyoxal oder
Freiharzdispersionsleim zusammengesetzt ist. Dabei soll der Deckstrich in Auftragsmengen von 1 bis 8 g/m2,
vorzugsweise 2 bis 5 g/m2 aufgetragen werden. Einsolcher zusétzlicher Deckstrich auf einen mehrlagigen Strich mit
Glyoxal oder Freiharz-Dispersionsleim in Auftragsmengen von 1 bis 8 g/m2 verringert die Wasserdampfdurch-
ldssigkeit weiterhin bei gleichzeitig niedrigerer erforderlicher Aushiirtungstemperatur.

Weiters betrifft die Erfindung die Verwendung eines nach einem erfindungsgemiBen Verfahren beschichteten
Papieres zur Herstellung der Innenlage von zweilagigen Sicken, deren AuBenlage aus einem luftdurchléissigen, aber
wasserdichten Sackpapier besteht. Somit ist ein solcher Sack dampfdicht, und spritzwasserfest bzw. spritzwasser-
bestindig. Beide Lagen des Papiers sind voll recyclierbar und damit wesentlich umweltfreudlicher als die derzeit
hergestellten PE oder PVDCkaschierten Siicke. Die AuBenlage verliertbeieinem pH-Wertvon 2,5 ihre Bestindigkeit
und ist in bekannten Pulpern unter Zugabe von Alaun leicht auflosbar. Die Innenlage ist unabhéngig vom pH-Wert
in Wasser aufltsbar.

PATENTANSPRUCHE

1. Verwendung eines Auftragsmediums, das im wesentlichen aus Polyvinylalkohol besteht, in einem Verfahren zur
Verringerung der Wasserdampfdurchlissigkeit von Papier, Pappe od. dgl., bei welchem Verfahren das Papier mit
dem Auftragsmedium in einer Dosierung von 2 bis 30 g/mz, vorzugsweise von 5 bis 8 g/m2 beschichtet wird und
eine thermische Nachbehandlung mit Temperaturen zwischen 120 und 170°, vorzugsweise zwischen 170 und 160°
durchgefiihrt wird.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der verwendete Polyvinylalkohol ein
Molekulargewicht von mindestens 31000 und einen Polymerisationsgrad von mindestens 720 aufweist.

3. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium zwischen
20 % und 60 % Feststoffgehalt aufweist.

4. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium in mehreren
Schichten aufgetragen wird.
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5. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium Zustze von
mineralischenFiillstoffen, wie Calciumcarbonat, Glimmer, Kaolin, Aluminiumhydroxid, Aluminiumsilikat, Talkum
oder Titanoxid enthilt,

6. Verwendung nach einem der Anspriiche 1bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium emEthylen-
Acrylstiurecopolymer enthlt.

7. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da vor dem Aufbringen des den
Polyvinylalkoholenthaltenden Auftragsmediumsein Vorstrichmiteinem Fiillstoff durchgefiihrt wird, der vorzugsweise
aus der Gruppe ausgew#hlt wird, die Calciumcarbonat, Glimmer, Aluminiumhydroxid, Aluminiumsilikat, Talkum
und Titanoxid enthilt.

8. Verwendung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Vorstrichein oder mehrere Schichten eines
Auftragsmediums aufgebracht werden, die aus Polyvinylalkohol, Dioxal, Formaldehyd, geringen Mengen an S4uren
und gegebenenfalls mineralischen Fiillstoffen zusammengesetzt sind.

. 9. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zus#tzlich ein Deckstrich auf-

gebracht wird, der aus Glyoxal oder einer Freiharzdispersionsleimdispersion zusammengesetzt ist.

10. Verwendung eines Papiéres, zu dessen Herstellung ein Auftragsmedium nach einem der Anspriiche 1 bis 9
verwendet worden ist zur Herstellung der Innenlage von zweilagigen Sicken, deren AuBenlage aus einem
luftdurchlissigen, aber wasserdichten Sackpapier besteht.
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