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Vyndlez se {yk& zplscbu vyroby klobou-
k@ a &epic jednordzovym tvarovdnim ze
dvou vrstelv plo$né textilie, mezi nimiZ je
vioZena termoplastickd nosné ‘miiZka zho-
tovend ze vzéjemnd se KkiPiZicich syitetic-
kych vldken slepenych v mistech vzdjemné-
ho dotyku. ‘Tvarovéni takto usporddanych
vrstev se provddi za plisebeni tepla a tlaku.
Spodni vrstvu textilie tvo¥i pletenina, Kterd
je opatfena z rubni strany bodovym néno-
sem tavnymi granulemi, horni vrstvu tvo-
Fi opét pletenina vhodného dezénu a barwvy.

Vsechny t¥i vrstvy se vyhteji pfi teplotd
120 aZ 190°C po dobu 20 aZ 60 s, potom se
tvarujii na studenych forméch tlakem 0,3 aZ
0,6 MPa po dobu 3C aZ 60 s. Tim dojde jed-
nak ke vzdjemnému propoieni vSech vrstev
a jednak k fixaci ziskaného tvaru pri lisova-
ni, ktery vykazuje jak hlavitku budouciho
findlniho vyrobku, tak Zadany okraj. Po od-
stranéni prebytetné €asti okraje se vyrobek
b&Znym zplisobem dokonti.
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Vynélez se tykd zplsobu vyroby kloboud-
nickych a Cepi¢arskych vyrobkdl jednorazo-
vym tvarovdnim ze dvou vrstev plo3né texti-
lie, mezi nimiZ je vloZena termoplasticka
nosnd miiZka, zhotovend ze vzdjemn& se
kFiZicich symtetickyoh vldken slepenych v
mistech vz&jemného k¥iZeni. Tvarovéni tak-
to uspofdadanych vrstev do vyrobku se pro-
vadi pfisobenim tepla a tlaku, pfiemZ spod-
ni vrstva plo$né textilie je z rubni strany
opatiena bodov§m nédnosem granulemi z ter-
moplastického materidlu, ktery zajistuje po
roztaveni vzdjemné spo,eni vSech tfi vrstev.
Spodni a vrchni vrstvu vyrobku tvofi plete-
nina poZadované kvality, vhodného dezénu
a barvy.

Vytvarovany vylisek mé tvar findlniho vy-
robvku, to znamend, Ze obsahuje vrch klo-
bouku nebo &epice s patfiEnym okrajem.
Takto ziskany polotovar se jiZ b&Znym zpi-
sobem dokonéi a ozdobi. '

Je zndm zplsob vyroby S§itych latkovych
klobouk@ z plo$né textilie a z termoplastic-
ké nosné mriZky; ktery spoefivd v tom, Ze se
termoplastickd m¥izka vytvofend vzdjemnym
prok¥iZenim polypropylenovych vlasch sle-
penych v mistech vzdjemného dotyku vyli-
suje do tvaru kloboukové-hlavitky za tep-
la a tvarové stabilizuje na studené kovowvé
formé&. Takovyto vylisek se nastfikd lepid-
lem, uloZi znovu do lisu a na n#&j se vloZi
pfedem z nast¥ihanych dilt usitd  textilie,
tvarové pribliZnd hlavitce klobouku. Lisova-
nim za tepla se spoji vrchni textilie s nos-
nou m¥iZkou.

Takto je vyrobena hlavitka klobouku, kte-
rd se po odst¥iZeni musi sedit s pfedem usi-
tym okrajem klobouku, ktery je také vyztu-
Zeny nosnou mifZkou nebo tuZicim materia-
lem. Pak négsleduje konetné. vytvarovani ce-
l1ého klobouku, tj. hlavy i okraje, po kte-
rém se klobouk ozdobi a dohotovi b&Znym
zpisobem.

Tento pracny a technologicky néro&ny po-
stup byl zdokonalen FeSenim podle autor-
ského osvEd€eni CSSR &islo 182 884, podle
kterého se hlavitka klobouku lisuje najed-
nou z ploSné textilie, takZe odpadd nutnost
8iti 1atkové hlavitky z dild. Timto se dosédhlo
zproduktivnéni vyroby hlavitky a zlepSeni
estetického vzhledu, ktery drfive naruSova-
ly spojové 3vy.

V3echny doswd uvddéné postupy viak vy-
Zaduji tvarovdni hlavitky a okraje samo-
statné a to pfedlisovdnim nosné m¥iZky pro
hlavitku, nédnos lepidla, seS$iti hlavy a o-
kraje a konetné lisovdni hotového vyrobku.
Navic tyto vyrobni postupy neumoZiiuji pod-
Sivkovani vyrobki.

Je rovnéZ zndm zplsob vyroby klobouki
podle autorského osvéd&eni CSSR &islo
182586 z textilnich Gtvard obsahujicich sré-
Ziva vlgkna. Podstatou FeSeni je, Ze jakoZto
textilntho dtvaru se pouZije vpichované tex-
tilie, kterd obsahuie nejmén& 20 % chemic-
kych srdZlivych vldken a to tepeln& nezafi-
xovanych a/nebo Céstetné fixovanych. Tex-
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tilni Gtvar se pak v pr@b&hu prostorového
tvarovani zafixuje p¥i teploté 150 aZ 280 °C.
Prostorové tvarovdni textilniho ttvaru se pro-
vddi bud vysrdZenim alespoii ¢dstefn& ne-
sradZené textilie na vyhidté formé nebo vy-
lisovdnim vyhi4té vysrdZené textilie stude-
nou patrici a matrici.

Vyse uvedené nevyhody odstraiiuje zpfi-
sob vyroby textilnich kloboukd a &epic po-
dle vynélezu, ktery spo€iva v tom, Ze se ce-
1y klobouk nebo &epice, ti. hlava véetn& o-
kra’e, lisuje najednou ze t¥i vrstev plo3né-
ho materidlu. Horni vrstva je taXnéd plete-
nina vhodného dezénového a barevného cha-
rakteru pro pokryvky hlavy. StFedni vrstvu
tvofi nosné termoplastickd mfFiZka, vyrobe-
néd z vlascl syntetickych materigli tvarova-
telnych za tepla. Spodni vrstva je op&t taZ-
néd pletenina obdobného charakteru jako
horni vrstva, avS8ak na rubni strang je o-

" patfena granulemi z PVC. Takto sloZené tfi

vrstvy se vyhteji pfi teplotd 120 aZ 190:°C po
dobu 20 aZ 60 s a zmé&kly materidl se vyli-
suje na chladnych forméch najednou de tva-
ru hotové pokryvky hlavy. Lisovéni se pro-
vadi za tlaku 0,3 aZ 0,6 MPa po dobu 30 aZ
60 s.

Prohfatim a lisovanim se granule z PVC
roztavi a zajisti dokonalé propojeni v3ech
tfi vrstev, priemZ nosnd miirka zaji§tuje
poZadovany tvar vyrobku. Prebytetny okraj
hotové pokryvky hlavy se ofeZe, okraj se
olemuje a vyrobek ozdobi b&Znym zpiso-
bem.

BliZ8i podrobnosti o zplsobu vyroby po-
dle vyndlezu a jeho vyhodédch jsou patrny
z pPikladid konkrétnich provedeni.

Pfiklad 1.

. Do upinacihe rdmu pedédlového lisu o roz-
mérech 40 X 42 cm se upne elasticky ohou-
licnt tplet z polyamidového hedvabi, ktery
je nénosovédn bodovym ndnosem granulemi
PVC Platamid, typ 400 P-20C.

Na tento Uplet se upne termoplastickd
miiZka ze zmé&keného PVC, typ Miraviten.
Na tuto m¥iZzku se vloZi Zakdrov4 polyamido-
vé pletenina, v desénu a v barvé vhodné pre
panské klobouky.

Upinaci rém se vsune do vyhfivaci komory
lisu na dobu 40 sec o teploté 180 °C. Vyh¥a-
ty upnuty materidl tfi vrstev se lisuje na
chladnych kovovych formédch po dobu 60
sec pfi tlaku 0,4 MPa. Pfi tomte lisovdni do-
chézi vlivem roztaveni granuli k propojeni
v8ech t¥ vrstev, k vytvarovédni poZadované-
ho tvaru klobouku nebe &epice najednou
véetn® okraje a k fixaci tvaru. Prebytefnd
Gast okraje se ofeZe, okraj olemuje a vyro-
bek dokon¢i b&Znym zplsobem.

Priklad 2

Postup je stejny pedle piikladu 1 s tim
rozdilem, Ze spodni granulovany udplet je
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materidlové i dezénové totoZny s hornim
tpletem, takZe horni i spodni strana klo-
bouku je dezénov& i barevné stejna.
Pifiklad 3

Postup je stejny podle prikladu 1 s tim

rozdilem, ¥e pied tvarovdnim na chladnych
kovovych formédch se vyhfivdni a spojovéni
t#{ vrstev materidlu provadi ve vyhifvanem
lisu pifi teploté 170C, tlaku 0,4 MPa a po
dobu 40 s, takZe je moZné zpracovavat i ma-
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teridly s vyS8i hmotnosti.

PREDMET VYNALEZU

Zptisob vyroby textilnich kloboukd a Ce-
pic z alespoii jedné vrstvy plo¥né téxtilie a
z plogné termoplastické nosné mfizky jed-
nordzovym tvarovanim G¢inkem tépla a tla-
ku, pfifemZ termoplastickd nosnd mrfiZka je
zhootovena ze vzdjemné se kFiZicich synte-
tickych vldken slepenych v mistech vzéajem-
ného dotyku, vyznadeny tim, Ze se spodni
vrstva plosné textilie tvofend pleteninou o-
patfi z rubni strany bodovym nénosem tav-
nymi granulemi a na tuto stranu pleteniny
se poloZi miiZka z teplem tvarovatelnych
syntetickych vldken, kterd se zakryje horni
vrstvou ploSné textilie tvo¥enou pleteninou

.

v barvé a dezénu vhodném pro findlni vy-
robek, pritemZ se takto sloZené vrstvy ma-
teridldt vyhieji v napnutém plosném tvaru ne-
bo vyhFivaji a b&hem vyhfivani predtvaruj
a to po dobu 20 aZ 60's pii teploté 120 aZ 180°C
&im? se soulasng prostiednictvim roztave-
nych granuli vzdjemné propoji vSechny tfi
vrstvy, nateZ se tvaruji pfi tlaku 0,3 aZ 0,8
MPa do tvaru findlniho vyrobku obsahujici-
ho kloboukovou, respektive Sepicovou hlavi¢-
ku a okraje a ddle tvarové fixuji ochlazenim
a nésledné po ofezdni pPebytetné &asti o-
krajje se okraj olemuje nebo zaloZi a vyrobek
dokon€t,
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