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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructia de masini,
in particular la masginile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicatd
la brichetarea deseurilor de materiale si
produse agricole si industriale.

Masina de presare contine un corp cilindric
(1) cu o camerd de presare (2), executatd cu o
gurd de Incarcare superioara (3) si o gurd
inferioara (7). Camera de presare (2) este
dotatd cu niste poansoane orizontale (13) cu un
dispozitiv de actionare, directionate opus fatd
de axa corpului cilindric (1) si instalate in
ghidajele (14) corpului (1), precum si cu un
poanson superior (4), montat cu posibilitatea
deplasarii in plan vertical. In gura inferioara
(7) a camerei de presare (2) sunt montate un
suport (8) si un impingator (9). Dispozitivul de
actionare al poansoanelor orizontale (13) este
executat in formd de doud inele de fortd —
superior (19) si inferior (20), coaxiale cu
corpul (1), pe care il cuprind din exterior,
instalate cu posibilitatea rotirii sincrone unul in
intampinarea altuia. Poansoanele orizontale
(13) sunt dotate cu bolturi (15) si role (16),
amplasate in falturi tangentiale (17), (18),

2
executate corespunzdtor in inelul de fortd
superior (19) si in inelul de fortd inferior (20).
Suportul (8) este instalat cu posibilitatea
deplasdrii in plan vertical in timpul Incarcarii
5 camerei de presare (2), cu fixarea ulterioard a
acestuia in pozitia inferioard dupd umplerea
camerei de presare (2).
Revendicdri: 1
Figuri: 3
10




(54) Pressing machine

(57) Abstract:
1
The invention relates to mechanical
engineering, particularly to machines for

building materials industry and can be used for
briquetting waste of agricultural and industrial
products and materials.

The pressing machine includes a cylindrical
body (1) with a pressure chamber (2), made
with an upper loading gate (3) and a lower gate
(7). The pressure chamber (2) is provided with
horizontal punches (13) with a drive, oppo-
sitely directed relative to the axis of the
cylindrical body (1) and installed in the guides
(14) of the body (1), and an upper punch (4),
mounted with the possibility of movement in a
vertical plane. In the lower gate (7) of the
pressure chamber (2) is mounted a stopper (8)
and a pusher (9). The drive of horizontal
punches (13) is made in the form of two force

(54) IlpeccoBouyHas MalIMHA

(57) Pegepar:
1
H300peTeHre  OTHOCHTCS K MAIlHHO-
CTPOCHUIO, B YaCTHOCTH K MalluHaM JJIsg

MIPOMBITIICHHOCTH CTPOUTEIHHBIX MaTePHATIOB
U MOXCT HalTH MPUMEHCHUE IPU OPHKETHPO-
BaHUH OTXOJOB CEIBCKOXO3AUCTBEHHBIX U
TIPOMBITIICHHBIX TIPOTYKTOB U MAaTEPUAIIOB.
IIpeccoBouHas MammiuHA COMCPIKUT ITHITHH-
Jpudeckuif kopryc (1) ¢ kamepod Ipec-
coBaHUA (2), BBIIOIHCHHOH C BEPXHUM 3a-
TPY30YHBIM OKHOM (3) ¥ HIDKHUM OKHOM (7).
Kamepa mnpeccoBanms (2) cHaOXeHA TOpH-
30HTATBHBIME ITyaHcoHaMH (13) ¢ mpuBoIOM,
BCTPEUHO HAIIPABICHHBIMU OTHOCUTEILHO OCH
IIIMHIPHYECKOro Kopiryca (1) u ycTaHOBIECH-
HBIMH B Hampaigiormux (14) xopmyca (1), a
TaKKe BEPXHHM ITyaHCOHOM (4), CMOHTH-
POBAHHBIM € BO3MOMKHOCTHIO IIEPEMENICHUS B
BEPTUKAIBHOM II0CcKOCTH. B HIDKHEM okxHE (7)
KaMephbl IPECCOBaHUA (2) CMOHTHPOBAH YIIOD
(8) u BorTankuBarens (9). I[lpuBom ropu-
30HTAIIFHBIX ITYaHCOHOB (13) BBIIOIHCH B BHIC
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rings — upper (19) and lower (20), coaxial with
the body (1), which they embrace from the
outside, installed with the possibility of
synchronous rotation towards each other. The
horizontal punches (13) are provided with bolts
(15) and rollers (16), placed in tangential
grooves (17), (18), made respectively in the
force upper ring (19) and force lower ring (20).
The stopper (8) is mounted with the possibility
of movement in a vertical plane during loading
of the pressure chamber (2), with subsequent
fixation thereof in the down position after
filling in the pressure chamber (2).

Claims: 1

Fig.: 3

2

JIByX CHJOBBIX Komell — BepxHero (19) u
mwkHero (20), coocHBIX ¢ Kopmycom (1),
KOTOPBI  OHH  OXBaTBIBAIOT  CHAPYKU,
YCTAaHOBIICHHEIX C BO3MOKHOCTBIO CHHXPOH-
HOTO IIOBOPOTa HAaBCIpEUy JPYr  JIPYTY.
TopusonTanpable TyaHCOHBI (13) cHAOMKEHEBI
mamemamMu  (15) u  pomukxamu  (16), pas-
MENICHHBIME B TaHTCHITHATRHBIX mMazax (17),
(18), BBITOTHEHHBIX COOTBETCTBEHHO B CHITO-
BOM BEpXHEM KoiIbIle (19) i CHII0BOM HIDKHEM
konbrie (20). Ymop (8) yCTaHOBIEH C BO3-
MOKHOCTBIO TEPEMEIICHIS B BEPTHKATHHOH
IUIOCKOCTH BO BpPEMA 3arpy3KH KaMephl
mpeccoBaHuA  (2), ¢ MOCICIYIONIEH ero
¢ukcanmell B HIDKHEM ITOJIOXKCHHU IOCIC
3aITOMTHCHUSA KaMephl IPECCOBAHUA (2).

I1. popmymsr: 1

Qur.: 3
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Descriere:

Inventia se referd la constructia de masini, in particular la masinile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicatd la brichetarea deseurilor de materiale i
produse agricole si industriale.

Este cunoscutd o masind de presare, care contine un corp cilindric cu o camerd de
presare, executatd cu o gura de incdrcare superioara si o gurd inferioard, si dotatd cu
niste poansoane orizontale directionate opus fatd de axa corpului cilindric, instalate in
ghidaje §i unite cu niste biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare,
precum si cu un poanson superior, montat pe un ghidaj cu posibilitatea migcarii rectilinii
alternative in planurile orizontal si vertical, configuratia cdruia corespunde configuratiei
gurii de Incércare superioare a camerei de presare, totodata in gura inferioara a camerei
de presare sunt montate un suport si un impingator. Parghia este executata in formad de
inel de fortd coaxial cu corpul, care este cuprins din exterior [1].

Dezavantajul masinii de presare cunoscute constd in aceea cd poansoanele sunt
conectate cu inelul prin intermediul bielelor. Veriga bield-poanson este o sursd de
frecare a perechii axd-mangon in locul conexiunii verigii cu inelul dispozitivului de
actionare.

Un alt dezavantaj este deformarea bielei si incovoierea axei la comprimare. Prezenta
bielelor pentru dispozitivul de actionare a poansoanclor complicd constructia masinii,
reduce fiabilitatea §i mireste gabaritele si greutatea acesteia. In plus, suportul -
formatorul de goluri pentru obtinerea golurilor in produs nu asigurd uniformitatea
umplerii cu material a masinii de presare in jurul suportului, ceea ce reduce calitatea
produsului.

Un alt dezavantaj al masinii de presare este necesitatea unui mecanism suplimentar -
dispozitiv de actionare a poansonului superior cu posibilitatea miscarii rectilinii
alternative in plan orizontal, ceea ce complica constructia si reduce fiabilitatea acesteia.

Dezavantajele de mai sus duc la majorarea gabaritelor masinii §i a volumului de
metal, reducerea calitatii produselor finite si fiabilitatii masinii in functiune.

Problema pe care o rezolva inventia constd in sporirea fiabilitdtii masinii de presare
la o valoare inaltd a fortei de presare, reducerea costului de producere a masinii si
Tmbunatatirea performantei prin eliminarea bielelor pentru dispozitivul de actionare al
poansoanelor orizontale i mecanismului de deplasare a poansonului superior in plan
orizontal, precum i prin introducerea unui mecanism de deplasare a suportului in plan
vertical in procesul de umplere a camerei cu amestec, cu fixarea ulterioard in pozitia
extrema in gura inferioard a camerei de presare.

Problema se solutioneazd prin aceea cd masina de presare contine un corp cilindric
cu o camera de presare, executatd cu o gurd de Incércare superioard si o gurd inferioard
si dotata cu niste poansoane orizontale cu un dispozitiv de actionare, directionate opus
fatd de axa corpului cilindric si instalate in ghidajele corpului, precum si cu un poanson
superior, montat cu posibilitatea deplasarii in plan vertical, configuratia ciruia
corespunde configuratiei gurii de incircare superioare a camerei de presare. In gura
inferioard a camerei de presare sunt montate un suport si un impingator. Dispozitivul de
actionare al poansoanelor orizontale este executat in forma de doud inele de fortd —
superior si inferior, coaxiale cu corpul, pe care il cuprind din exterior, instalate cu
posibilitatea rotirii sincrone unul in intampinarea altuia. Poansoanele orizontale sunt
dotate cu bolturi si role, amplasate in falturi tangentiale, executate corespunzator in
inelul de fortd superior si in inelul de fortd inferior. Suportul este instalat cu posibilitatea
deplasarii in plan vertical in timpul incércérii camerei de presare, cu fixarea ulterioard a
acestuia In pozitia inferioara dupd umplerea camerei de presare.

Rezultatul tehnic consta in simplificarea constructiei prin eliminarea bielelor cu axe
si bucse, precum si a mecanismului dispozitivului de actionare orizontal al poansonului
superior, ceea ce permite de a spori fiabilitatea masginii de presare la o valoare inaltd a
fortei de presare, de a reduce costul de producere a masinii i de a imbundtiti
performanta.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a masinii de presare cu camera de presare deschisd;

- fig. 2, masina de presare cu camera de presare inchisa;

- fig. 3, masina de presare cu camera de presare Inchisd si Impingatorul ridicat in sus
cu produsul finit cu goluri, sectiunea A-A din fig. 2.
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Masina de presare contine un corp cilindric 1 cu camera de presare 2, o gurd de
incércare superioard 3, un poanson superior 4 cu dispozitiv de actionare 5, montat pe
traversa superioara 6, totodatd configuratia poansonului superior 4 corespunde
configuratiei gurii de incércare superioare 3. Camera de presare este dotatd cu o gurd
inferioard 7 cu un suport 8 mobil pentru formarea golurilor si un impingétor 9 dotate cu
dispozitive de actionare 10 si 11, montate pe traversa inferioard 12. In camera de presare
sunt montate patru poansoane orizontale 13, directionate opus fatd de axa corpului, care
sunt instalate in ghidajele 14 ale corpului. Poansoanele 13 sunt dotate cu bolturi 15 cu
role 16 amplasate in falturi tangentiale 17 ale inelului de fortd superior 19 si falturi
tangentiale 18 ale inelului de forta inferior 20, care cuprind corpul 1 §i sunt amplasate
coaxial cu el. Inelul de forta superior 19 si inelul de forta inferior 20 sunt conectate cu
dispozitive de actionare (nu este ardtat). Dispozitivele de actionare functioneaza sincron.
Conturul exterior al inelelor de fortd 19, 20 poate avea forma unui poligon, de exemplu
a unui patrat. Traversele superioara 6 si inferioara 12 sunt conectate la corpul maginii 1
prin coloane 21.

Magina de presare functioneaza in felul urmator.

In pozitia initiald a masinii camera de presare 2 este deschisd, toate poansoanele (fig.
1, 2) sunt In pozitiile extreme deviate (nu de lucru), totodatd Impingatorul 9 inchide gura
inferioard 7 a camerei de presare si impreund cu suportul 8 - formatorul de goluri
serveste In calitate de fund al acesteia. Materialul, de exemplu, amestecul de ciment si
nisip, este incircat in camera de presare 2 pana la umplerea completi a acesteia. In
procesul de umplere cu amestec a camerei de presare prin intermediul unui dozator
suportul 8 efectueaza cel putin o miscare in plan vertical, asigurand umplerea uniforma
a spatiului dintre acesta si peretii camerei de presare 2, returnand excesul de amestec
fnapoi In dozator, si se fixeazd In pozitia inferioard. Dupa finalizarea incarcarii
amestecului in camera de presare 2 poansonul superior 4 se deplaseazd vertical in josul
camerei 2, coborand in interiorul camerei de presare pand la nivelul suprafetelor
superioare ale poansoanclor orizontale 13 si se¢ fixeaza in aceastd pozitie. Totodata are
loc presarea preliminard a amestecului in plan vertical, cu reducerea volumului camerei
de presare 2. Apoi se declanseaza dispozitivele de actionare ale inelelor de forta 19 si
20. La rotirea In sensul miscarii acelor de ceasornic, inelul superior 19 prin falturile
tangentiale 17 ale rolei 16 si boltului 15, transmite forta la poansoanele 13, deplasdndu-
le spre centrul camerei de presare 2. Concomitent, inelul de fortd inferior 20, efectudnd
o rotatie in sens conftrar miscarii acelor de ceasornic prin intermediul falturilor
tangentiale 18 ale rolei 16 si boltului 15 transmite forta poansoanelor 13, deplasdndu-le
spre centrul camerei de presare 2. Poansoanele 13, din contul rotatiei directionate opus a
inelelor de forta superior 19 si inferior 20, efectueazd compactarea finald a materialului
in camera de presare 2, presand produsul cu forma prestabilitd.

La sfarsitul ciclului de presare a masinii prin intermediul dispozitivelor de actionare
se roteste In sens contrar miscarii acelor de ceasornic inelul de fortd superior 19, iar in
sensul miscdrii acelor de ceasornic - inelul de fortd inferior 20, prin intermediul rolelor
16 si bolturilor 15, cu ajutorul falturilor tangentiale 17 si 18 in inelele 19 si 20 si se
returneaza poansoanele 13 in pozitia initiald. Concomitent, poansonul superior 4 se
ridicd in sus in raport cu camera de presare 2 si dupa iesirea completa din camera de
presare ocupa pozitia initiald (nu pozitia de lucru). Apoi, cu ajutorul impingatorului 9
produsul finit se extrage din camera de presare prin gura de incércare superioard 3.

Masina de presare poate fi utilizata la brichetarea deseurilor de materiale si produse
agricole si industriale, precum si pentru extragerea uleiului din seminte de plante cu
continut de ulei. Solutia constructivd a masinii de presare pentru realizarea functiilor
indicate este descrisa in brevetele EA 011187 B1 din 2009.02.27 si MD 3564 G2 din
2007.10.31 Executarea operatiilor tehnologice necesitd doar inlocuirea instrumentului
de lucru montat pe poansoane.

Inventia propusd permite de a spori fiabilitatea masinii de presare la o valoare inaltad
a fortei de presare, a reduce costul de producere a masginii i a imbundtati performanta.
in plus, inventia propusi extinde gama de produse prin fabricarea atit a produselor
compacte, cat si a celor cu goluri, asigurand calitatea acestora.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. MD 541 Y 2012.08.31

(57) Revendicari:

Masind de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camerd de presare (2),
executata cu o gurd de incdrcare superioara (3) si o gurd inferioard (7) si dotatd cu niste
poansoane orizontale (13) cu un dispozitiv de actionare, directionate opus fatd de axa
corpului cilindric (1) si instalate In ghidajele (14) corpului (1), precum si cu un poanson
superior (4), montat cu posibilitatea deplasdrii in plan vertical, configuratia caruia
corespunde configuratiei gurii de iIncércare superioare (3) a camerei de presare (2),
totodatd in gura inferioard (7) a camerei de presare (2) sunt montate un suport (8) si un
impingdtor (9), caracterizata prin aceea ca dispozitivul de actionare al poansoanelor
orizontale (13) este executat in formd de doud inele de fortd — superior (19) si inferior
(20), coaxiale cu corpul (1), pe care il cuprind din exterior, instalate cu posibilitatea
rotirii sincrone unul 1n intdmpinarea altuia, totodatd poansoanele orizontale (13) sunt
dotate cu bolturi (15) si role (16), amplasate 1n falturi tangentiale (17), (18), executate
corespunzator in inelul de fortd superior (19) si in inelul de fortd inferior (20), iar
suportul (8) este instalat cu posibilitatea deplasarii In plan vertical in timpul Incércarii
camerei de presare (2), cu fixarea ulterioard a acestuia In pozitia inferioard dupd
umplerea camerei de presare (2).

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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