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L'invention a pour objet une composition comprenant des flocons de laine minérale ou végétale, un
liant minéral pulvérulent et un agent hydrofuge. D'autres objets sont un procédé d'obtention d'un

revétement isolant et un élément de batiment comprenant un support revétu sur une de ses surfaces
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Description

Titre : Composition pour revétement isolant

L"invention se rapporte au domaine du batiment. Elle
concerne prlus particuliéerement 1’obtention de revétements

ayant de bonnes propriétés d’isolation thermique.

I1 est connu d’isoler thermiquement des badtiments par
17extérieur, en disposant des panneaux de matériau isoclant,
par exemple en laine minérale ou en polystyrene, sur les
rarois extérieures des batiments. Cette technique permet,
par rapport a l’isolation intérieure, un gain de place pour
les occupants, ainsi gu’une meilleure isclation thermique du
fait de 1’élimination de ponts thermiques. Différents
systéemes constructifs sont employés a cet effet. On peut
notamment citer les systemes de facade wventilée, dans
lesguels des plaques de parement sont maintenues par des
ossatures a une certalne distance de 1’isolant, de maniere
a créer une lame d’air, ou les systemes d’isolation par
17extérieur (ITE ou ETICS), dans lesquels des enduits de
renfort et de finition sont directement posés au contact de
17isolant. Dans ces différentes techniques, les panneaux
isolants sont fixés a la paroi a isoler soit a 1"aide de

fixations mécanigques soit a 1"aide de colles.

Ces techniques sont toutefois complexes et nécessitent
des temps de pose 1importants, en particulier pour fixer
17isolant et les plagues de parement. La découpe des panneaux
sur site génére en outre de grandes quantités de déchets, et
une mauvalse jonction entre panneaux peut conduire a réduire

les performances d’isclation thermique.

L"invention a pour but de proposer une technigque

constructive et des compositions adaptées a cette technique,

qui permettent d’iscler thermiquement des facades de maniére
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plus efficace, avec une mise en ccuvre plus simple et plus

rapide.

Pour ce faire, 1/ invention a pour objet une
composition comprenant des flocons de laine minérale ou
végétale, un liant minéral pulvérulent et un agent hydrofuge.
La compaosition sera généralement seche, c’est-a-dire

essentiellement constituée d’un mélange pulvérulent.

L’inventicon a aussi pour objet un procédé d’obtention
d’un revétement isolant sur ou contre un sSupport, comprenant
le mélange d’une telle composition selon avec de l'eau et le

dépdt du mélange obtenu sur ou contre ledit support.

L’invention a enfin pour objet un élément de bidtiment
comprenant un support revétu sur une de ses surfaces d’un
revétement isolant comprenant des flocons de laine minérale
ou végétale 1liés entre eux par un liant minéral durci, et un
agent hydrofuge. Le revétement isclant est de préférence
obtenu ou susceptible d’'étre obtenu par le procédé selon

1" invention.

L’utilisation d’une composition selon 1’ invention pour
déposer, notamment par projection, un revétement isolant,
permet d’obvier aux inconvénients susmentionnés. De maniére
surprenante, 1l’invention permet en outre d’assurer une bonne
adhésion du revétement isolant aux parois (notamment, mais
pas uniguement, aux parois en béton), une bonne cohésion du
revétement méme pour les épaisseurs importantes généralement
nécessitées par les performances isolantes visées, une bonne
résistance a l’environnement et au vieillissement, ainsi que
de bonnes propriétés mécaniques, notamment en compression,
pour un impact carbone réduit et de Dbonnes propriétés

d’isolation thermiqgue.

Apres mélange de la composition avec 1l'eau et
durcissement du liant minéral, le revétement obtenu comprend

des flocons de laine minérale ou végétale 1liés entre eux par
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un liant minéral durci. Le liant minéral pulvérulent présent
dans la composition devient pdteux apres mélange avec 1’'eau,
avant de durcir. Le terme de « liant » couvre donc a la fois
le liant pulvérulent présent dans la composition et le liant
final durci dans le revétement final. Les détails qui suivent
valent aussi bien pour la composition que pour le revétement

final.

La laine minérale est de préférence choisie parmi les
laines de verre, les laines de laitier et les laines de
roche. Les fibres de laine minérale ont de préférence une
composition chimigque comprenant 30 a 75% en poids de S10;, 5

a 40% CaO+Mg0O, 0-20% NasO+K,0, 0-30% Al,0z et 0-15% Fes03.

L’utilisation de laine de verre permet généralement
d’ atteindre de meilleures performances d’isolation
thermique, en particulier grédce a une masse volumique plus

faible.

La laine de verre est généralement formée par fusion
électrigque ou par flammes d’un mélange de matiere premieres
pulvérulentes et de calcin (verre recyclé), puis fibrage, en
particulier par centrifugation interne au moyen d’une
assiette de fibrage. Les fibres de la laine de verre ont de
préférence une compeosition chimique comprenant 50-75% en
poids de S$Si0;, 12 a 20% Naz0+K;0, 5 a 20% CaO+Mg0O, 0-8%,

notamment 0-3% Al;03 et 2 a 10% B,0s5.

Les laines de roche et de laitier sont guant a elles
généralement formées par fusion en cubilot de matieres
premieres sous forme de blocs ou de brigquettes, ou encore
par fusion électrique ou par brileurs immergés de matieres
pulvérulentes, pulis fibrage par centrifugation externe au
movens d’une pluralité de rotors. Les fibres de laine de
roche ont de préférence une composition chimique comprenant
30-50% Si0,, 10-26% Al,03, 15-40% CaO+MgO, 0-5% Na,C+K,0 et

3-15% Fe;03. Les fibres de laine de laitier ont de préférence
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une composition chimique comprenant 30-45% Si0,, 5-18% Al;0s3,

30-60% CaO+MgO et 0-3% NayO0+K.O0.

La laine minérale est généralement constituée de
fibres vitreuses entremélées. En regle générale la laine
minérale employée ne contient pas de liant organique. Elle
peut toutefois en contenir lorsque les flocons sont issus du
recyclage de déchets de chantiers ou d’usine, par exemple
obtenus par broyage de panneaux de laine minérale. Les
flocons peuvent étre des flocons de laine a souffler, gui ne
contient normalement pas de liant organique, mais gqui peut
néanmoins contenir des additifs organiques, par exemple du
type silicone ou agent antistatique. Ces additifs sont
notamment pulvérisés sur la laine minérale au moment du

fibrage.

La laine wvégétale comprend des fibres végétales de
préférence choisies dans le groupe constitué des fibres
lignocellulosiques et des fibres de coton. Les fibres
lignocellulosiques sont de préférence choisies parmi les
fibres de bois, les fibres de chanvre, les fibres de 1lin,
les fibres de sisal, les fibres de coton, les fibres de jute,
les fibres de coco, les fibres de raphia, les fibres d’abaca,

la paille de céréales, la paille de riz et leurs mélanges.

On entend par flocons des morceaux formés
d’ agglomérats (ou d’"amas) de fibres enchevétrées ayant une
certaine taille ou dimension. I1 est essentiel que 1la
composition et le revétement comprennent les fibres sous
forme de flocons et non sous forme de fibres individuelles
dispersées ou de fibres organisées sous forme de nappes, de
grilles, de tissus ou de non-tissés, afin de pouvoir
atteindre de Dbonnes propriétés d’isolation thermique. Le
revétement se distingue donc d’un enduit ou mortier renforcé

par des fibres, qui ne présente pas de propriétés isolantes.

Les flocons de laine minérale ou végétale, dans la

composition et/ou le revétement, ont de préférence une taille
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comprise entre 1 et 10 cm, notamment entre 2 et 8 cm, voire
entre 3 et 7 cm. Des flocons de trop petite taille conduisent
a des revétements plus denses, et donc moins 1isolants
thermiquement. L’ obtention des flocons et le réglage de leur
taille peuvent notamment étre réalisés au moyen d’une
cardeuse. Les flocons peuvent étre plus gros dans la

composition, dans le cas ou la machine de projection est

apte a réduire leur taille avant projection.

Le liant minéral pulvérulent est de préférence un

liant hydrauligue.

Le liant hydraulique ecgt de préférence choisi dans le
groupe formé par les ciments Portland, les ciments
bélitiques, les ciments alumineux, les ciments
sul foalumineux, leg ciments de mélanges pouzzolaniques, les
laitiers, les cendres volantes, les métakaolins, la chaux
hydraulique, les sources de sulfate de calcium et les
mélanges de deux ou plus de ces liants hydrauliques. La
source de sulfate de calcium est notamment choisie parmi le

gypse, 1’anhydrite, 1’hémihydrate et leurs mélanges.

Le liant peut notamment étre constitué de ciment

Portland, notamment de type CEM I ou CEM IT.

Selon un autre mode de réalisation, le liant comprend
(notamment consiste en) un mélange de ciment Portland et
d’une source de sulfate de calcium. La présence d’une source
de sulfate de calcium permet en particulier d’améliorer les
propriétés de résistance au feu et d'accélérer la prise du
liant. Son impact carbone est en outre réduit par rapport au
ciment Portland. La proportion de source de sulfate de
calcium dans ce liant est de préférence comprise entre 2 et

20% en poids, notamment entre b et 1b% en poids.

Selon un autre mode de réalisation, le liant comprend
(notamment consiste en) un mélange de ciment sulfoalumineux

et d’'une socource de sulfate de calcium. Le liant comprend
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alors de préférence un accélérateur de prise, par exemple un
sel de lithium. La proportion de source de sulfate de calcium
dans ce liant est de préférence comprise entre 2 et 20% en

poids, notamment entre 5 et 15% en poids.

Selon encore un autre mode de réalisation, le liant
comprend (ou consiste en) un mélange de ciment Portland, de
ciment alumineux et d’une source de sulfate de calcium. Le
liant peut aussi comprendre un accélérateur de prise, par
exemple un sel de lithium. Un tel liant permet de finaliser
le durcissement plus rapidement. Dans ce mode de réalisation,
les proportions pondérales des constituants dans le liant
sont de préférence les suivantes : 65 a 90% de ciment
Portland, 5 a 20% de ciment alumineux et 2 a 15% d’une source

de sulfate de calcium.

De maniere générale, la présence de ciment Portland
permet Jdfatteindre de bonnes performances mécaniqgques,
notamment en termes de résistance a la compression, et permet
en outre d’atteindre des pH élevés qui se sont révélés
favoriser l1’efficacité des agents hydrofuges. L7’ajout d’une
source de chaux aux liants susmentionnés s’est également

révélée bénéfique a cet é&gard.

Le liant peut aussi cconsister en une source de csulfate
de calcium, permettant d’obtenir de bonnes propriétés de
résistance au feu, mais au détriment des propriétés

mécaniques et d’isolation thermigue.

Alternativement, le liant minéral peut étre un liant

argileux.

L’ agent hydrofuge est essentiel pour obtenir une bonne
résistance au vieillissement du revétement, en particulier
lorsque ce dernier est disposé a l’extérieur de batiments.
I1 semblerait que sa présence permette de limiter 1les

interactions indésirables entre le liant, trés alcalin, et
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les fibres de 1la laine minérale, sensibles aux milieux
alcalins.
De maniere particulierement préférée, 17 agent
hydrofuge comprend (ou consiste en) un composé

organosilicié, notamment comprenant des groupes silanes
et/ou siloxanes, monomérique, dimérique, oligomérigque ou

polymérique.

De tels agents hydrofuges se sont révélés bien plus
efficaces que d’autres agents hydrofuges connus comme les
sels d’acides gras de sodium, de potassium ou de calcium,

par exemples le stéarate de calcium ou 1l’oléate de socdium.

Le composé organosilicé est de préférence choisi
parmi
- les organosilanes, tels que les tétraocorganosilanes, de
formule SiR,, par exemples les tétraalkylsilanes,
- les organosiloxanes, tel gue les tétraorganosiloxanes, de
formule Si(OR),4, par exemple les tétraalkoxylsilanes tels
que le tétraméthoxysilane et le tétraéthoxysilane,
- les organcorganoxysilanes, notamment de formule SiR,(OR’),_

n ou n=1 a 3, tels qgue les alkylalkoxysilanes, notamment

=

"isooctyltriéthoxysilane, le n-octyltriéthoxysilane ou

=

"hexadécyltriéthoxysilane,

les organosilanolg, notamment de formule SiR, (OH)a_p,

les oligosilanes et les polysilanes,

- les oligosiloxanes et polysiloxanes (aussi appelés résines
gsilicone, par exemple les résines de méthylsilicone,
d’"éthylsilicone, de phénylsilicone ou de H-gilicone),
notamment comprenant au moins un motif de formule générale
R HpSi (OR’) - (OH) 40 (4-a-p-c-ay/2, avec a=0 a 3, b=0 a 1, c=0 a 3,
d-0 a4 3 ct atb+c+d € 3,5,

dans lesquels, dans les formules susmentionnées, les
radicaux R sont identiques ou différents et représentent des

radicaux alkyle ramifiés ou non ramifiés avant de 1 a 22

atomes de carbone, des radicaux cycloalkyle avyvant de 3 a 10
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atomes de carbone, des radicaux alkyléne ayant de 2 a 4
atomes de carbone, ou des radicaux arvle, aralkyle,
alkylaryle avant de 6 a 18 atomes de carbone, et les radicaux
R' sont des radicaux alkyle et alcoxyalkyléne identigques ou
différents avant chacun de 1 a 4 atomes de carbone, de
préférence méthyle et éthyle, les radicaux R et R' pouvant
également étre substitués par des halogenes tels que Cl, par
des groupes éther, thioéther, ester, amide, nitrile,
hydroxyle, amine, carboxyle, acide sulfonigue, anhydride

carboxyligque et carbonyle.

L"agent hydrofuge est de préférence sous forme
pulvérulente. Il peut par exemple comprendre le composé
organosilicié et un support solide inorganigue ou organigue.
Des supports inorganigues possibles sont par exemple a base
de silice (telle que la silice précipitée ou la silice
pvrogénée), de carbonates ou de talc. Ils sont de préférence
poreux, avec une surface BET de préférence d’au moins

50 m?/g, voire d’au moins 100 m?/g.

L"agent hydrofuge peut aussi &tre une poudre
redispersable. I1 peut alors comprendre des polyméres, en
plus du composé ocrganosilicié. Ces polyméres sont par exemple
a base d'un ou plusieurs monoméres choisis dans le groupe
comprenant les esters vinyligques (notamment les esters
vinyligques d'acides alkylcarboxyliques non ramifiés ou
ramifiés ayant de 1 a 15 atomes de carbone), les
méthacrylates et les acrylates (notamment les
(méth)acrylates d'alcools avant de 1 a 10 atomes de carbone),
l'acide méthacryligue, l'acide acrylique, les
vinylaromatiques, les oléfines, les dienes et les
halogénures de vinyle. La poudre peut également contenir des
colloides protecteurs solubles dans 1l'eau, des acides gras

et/ou des agents anti-bloquants.

Des agents hydrofuges particuliérement efficaces dans

le cadre de 1l’invention sont notamment commercialisés par la
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socliété Wacker Chemie AG sous les références Silres® Powder

A et D.

L"agent hydrofuge peut étre ajouté sous forme
pulvérulente a la composition, et/ou étre présent sous forme

de revétement a la surface des fibres de la laine minérale.

La composition selon 1’invention peut comprendre

d’ autres constituants.

Elle peut notamment comprendre des charges
allégeantes, en particulier choisies parmi la perlite, la
vermiculite, les billes de verre expansé, les billes de
polystyréne expansé, les cénospheres, les silicates

expansés, les aérogels et leurs mélanges.

La composition comprend avantageusement des poudres
de polymere redispersables. Le polymere est de préférence
basé sur un ou plusieurs monomeres choisis parmi les esters
vinyliques (en particulier les esters vinyligues d’acides

carboxyliques en C1-Cl15 tel qgue 1’acétate de vinyle), les

(méth)acrylates (notamment d’alcools en cl1-Cc10), les
aromatiques vinyliques, les alcénes (par exemple
17éthyléene), Tes dienes et les halogénures de vinyle. Ces

polyméres permettent d’améliorer la résistance mécanique du
revétement, sans affecter ses propriétés d’isolation

thermigue.

La composition comprend avantageusement des agents
épaigsissants, qui permettent également dfaméliorer la
résistance mécanique du revétement sans affecter ses
propriétés d’isolation thermique, et d’obtenir une meilleure
cohésion. L’agent épaississant est de préférence un éther de

cellulose.

La composition peut également comprendre des
tensiocactifs, en particulier afin de faciliter le mouillage

des fibres par 1l’eau durant la mise en ecuvre du procédé de
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dépdt du revétement. Un tensiocactif avantageux est notamment

le dodécylsulfate de sodium.

La composition peut en outre comprendre des huiles
minérales ou végeéetales, afin de réduire les émissions de
poussieres, en particulier lorsgque le liant contient une

source de sulfate de calcium comme le gypse.

La teneur pondérale en laine minérale ou végétale est
de préférence comprise entre 50 et 90%, notamment entre 55
et 85%, relativement au poids total de laine minérale ou
végétale et de liant minéral, voire au poids total de 1la
composition ou du revétement. Compte tenu de 1la faible
densité des flocons de laine minérale ou végétale par rapport
au liant, la laine minérale est treés nettement majoritaire
en volume, permettant d’atteindre de bonnes propriétés

d’isolation thermiqgque.

La teneur pondérale en liant minéral est de préférence
comprise entre 10 et 50%, notamment entre 15 et 45%,
relativement au poids total de laine minérale ou végétale et

de liant minéral.

Dans le cas de 1la laine de Taitier, la proportion
massique de laine par rapport au liant varie de préférence
de 70 :30 a 90 :10. Dans le cas de la laine de verre, la
proportion massique de laine par rapport au liant varie de

préférence de 50 :50 a 70 :30.

La teneur pondérale en agent hydrofuge est de
préférence comprise entre 0,1 et 2%, notamment entre 0,5 et
1,8%, voire entre 0,7% et 1,6%, rapportée au poids total de

laine minérale et de liant minéral.

La composition et/ou le revétement comprennent donc
de préférence 50 a 90% en poids de laine minérale ou
végétale, 10 a 50% en poids de liant minéral et 0,1 a 2%
d"agent hydrofuge, par rapport au poids cumulé de laine

minérale ou végétale et de liant minéral.
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La teneur totale en éventuels additifs dans la
composition est normalement inférieure a 40%, voire a 30% et
méme a 20% ou a 10%, ou supérieure a 0,1%, toujours rapportée
au poids total de laine minérale ou végétale et de liant
minéral. Elle est de préférence d’au plus 5% pour les poudres
de polymére redispersables et les épaississants, et d’au
rlus 2% pour les huiles. Dit autrement, la proportion
pondérale totale de laine minérale ou végétale et de liant
minéral dans la composition ou le revétement est de
préférence d’au moins 70%, notamment d’au moins 80% et méme
d’au moins 90%. Les additifs, ou au moins certains d’entre
eux, peuvent alternativement étre ajoutés a 1l’eau utilisée

pour la projection.

Les teneurs indigquées ci-avant valent aussi bien pour

la composition que pour le revétement final.

La composition est mélangee avec de 1l’7eau et le mélange

obtenu est ensuite déposé sur ou contre un support.

Le dépdt du mélange est de préférence réalisé par
projection. De préférence, la composition est acheminée vers
une buse de projection (sous forme séche), et 1l’eau est
ajoutée au plus tdt a la sortie de 1la Dbuse. On utilise
avantageusement une machine de projection dotée d’un conduit
central par lequel la composition est projetée, autour duquel
est disposé au moins un orifice, notamment une pluralité
d"orifices, par lequel ou lesquels 1l’eau est projetée. Le
mélange de la composition et de 1’'eau est alorgs réalisé en

sortie de buse, avant que le mélange n’atteigne le support.

La quantité d’eau (en poids) par rapport a la gquantité
de composition est de préférence comprise entre 0,2 et 1,5,
notamment entre 0,5 et 1,4, voire entre 0,7 et 1,2. La
quantité d’eau doit étre suffisante pour la prise et le
durcissement du liant. Elle est a ajuster en tenant compte
du fait gue la laine minérale ou végétale va absorber une

partie de 1l’eau. Si la quantité d’eau ajoutée est trop
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faible, la composition n’adhére pas suffisamment au support
et s8e détache. Comme indigqué précédemment, 1’eau peut
également contenir des additifs, tels que des polymeres ou
des tensiocactifs. De préférence, l’'eau ne comprend aucun

adhésif.

e débit total de matiére seéche (laine minérale ou
végétal, liant minéral et éventuels additifs solides) est de
préférence compris entre 1 et 10 kg/min, notamment entre 2
et 8 kg/min. Le débit d’eau est de préférence compris entre
5 et 10 1/min. La vitesse de pose est par exemple comprise
entre 0,1 et 1 m?/min pour une épaisseur de revétement de

140 mm.

Le support est de préférence vertical. I1 est de
préférence un mur extérieur de bitiment, et le dépdt est
réalisé sur la surface extérieure dudit mur. On entend par
« mur extérieur » url mur séparant 1’intérieur de
1’habitation de 1’extérieur. On entend par « surface
extérieure » la surface tournée vers 1’ extérieur de
1’habitation. Le revétement, gréace a ses propriétés
isolantes, mécaniques, et de résistance au vieillissement,
peut alors remplacer les panneaux de matériaux isolants dans
les systemes de facade ventilée et d’isolation thermigque par
1’7extérieur décrits en introduction. Le mur est
avantageusement un mur fabriqué par une technique de
fabrication additive (également appelée « impression 3D ».
Dans un tel cas, la texturation créée par cette technigue
(liée au fait que des couches de mortiers sont successivement
déposées 1l’une sur 1’autre) permet d’améliorer 1’ accrochage

du revétement.

L’é¢lément de batiment comprend alors un mur extérieur
revétu sur sa surface extérieure du revétement isolant.
L’ élément peut en outre comprendre une ossature (bois ou
métal) permettant de fixer et maintenir a distance un

parement, en ménageant une lame d’air entre le revétement
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isolant et le parement. Le parement peut &tre de tout type
verre, métal, bois, DVC, céramigues etc.. Alternativement,
17élément peut comprendre directement sur le revétement
isolant un enduit de renfort, comprenant généralement une

grille de renfort, et un enduit de finition ou un parement.

L’invention n’est toutefois pas limitée a cette
application, et le revétement peut étre aussi déposé sur un
support horizontal, par exemple pour iscoler un plafond par

le dessous.

Le revétement isolant précente de préférence une
épaisseur comprise entre 30 et 300 mm. Une faible épaisseur,
par exemple de 30 mm, peut é&étre suffisante pour des
propriétés de résistance au feu, mais ne le sera pas pour
des propriétés d’isolation thermique. L.” épaisseur du
revétement est donc de préférence d’au moins 40 mm et méme
d’ au moins 50 ou 60 mm. La technique de projection mentionnée
ci-dessus permet en une passe d’'atteindre des épaisseurs
Jjusgu’ a 240 mm. L’ épaisseur du revétement est donc
avantageusement comprise entre 60 et 240 mm. Au-dela, une

deuxieme passe sera généralement nécessaire.

La masse volumique du revétement est de préférence
comprise entre 50 et 250 kg/m3, notamment entre 60 et
200 kg/m3. La conductivité thermique du revétement est de
préférence comprise entre 35 et 60 mW/m.K. Lorsgue la laine
minérale est de la laine de roche ou de laitier, cette masse
volumique est de préférence comprise entre 100 et 200 kg/m3,
avec une conductivité thermigque allant notamment de 37 a
60 mW/m.K. Lorsque la laine minérale est de la laine de
verre, la masse volumique du revétement est de préférence
comprise entre 50 et 100 kg/m®, notamment entre 60 et
80 kg/m®, pour des conductivités thermiques allant notamment

de 35 a 40 mW/m.K.

La résistance mécanique du revétement est excellente,

avec des résistances allant notamment de 5 a 20 kPa en
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traction, de 5 a 60 kPa en flexion (notamment de 40 a 60 kPa
avec de la laine de laitier ou de roche) et de 20 a 110 kPla

en compression (notamment de 90 a 110 kPa avec de la laine

de laitier ou de roche).

Les exemples non-limitatifs gqui suivent illustrent

17 invention et ses avantages.

Différentes compositions ont €té projetées contre des
murs en parpaing, contreplaqué, grés-cérame et faience, avec
ou sans primaire d’adhésion. La distance entre la lance de
projection et le mur était de 100 a 120 cm. L’épaisseur
projetée ¢était de 160 a 180 mm, ramenée a 140 mm par
enlévement d’excédent puis lissage a la taloche. L’adhésion

aux différents substrats s’est révélée trés bonne.

Exemple comparatif

Dans cet exemple comparatif, la composition comprenait
80% en poids de flocons de laine de laitier commercialisée
par la Demanderesse sous la déncomination Coatwool, 18% de
ciment CEM I et 2% d’hémihydrate, avec en outre un ajout de
0,59% d’'éther de cellulose (tylose) et de 1% d’huile
minérale. Te débit de matiére seche était de 8 kg/min, le

débit d’eau de 6 kg/min.

Exemple 1

Dangs 1l’exemple 1, la composition projetée comprenait
66,7% de flocons de laine de verre a souffler commercialisée
par la Demanderesse sous la dénomination Comblissimo, 30% de
ciment CEM I, 3,3% d’hémihydrate, plus un ajout de 0,82%
d’ éther de cellulose (tylose) et de 1% d’huile minérale. La
laine a soullfler comprenail de 0,1 a 0,4% d’agenl hydrolfuge
(silicone), 1 a 2% d’huile minérale et 0,2% d’'agent
antistatique, ces agents étant dispersés sur les fibres. Le

débit de matiére séche était de 2,5 & 3 kg/min et le débit

d’eau de 5 kg/min.
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Exemple 2

Dans 1’exemple 2, la composition projetée comprenait
80% en poids de flocons de laine de laitier (Coatwool), 18%
de ciment CEM I et 2% d’hémihydrate, avec en outre un ajout
de 1% d’agent hydrofuge (Silres® D) et de 1% d’'huile
minérale. Le débit de matiére séche était de 8 kg/min et le

débit d’eau de 5 kg/min.

Exemple 3

Dans 1l’exemple 3, la compogition projetée comprenait
66,7% de flocons de laine de verre, 30% de ciment CEM I et
3,3% d"hémihydrate, avec en outre un ajout de 1,66% d’agent
hydrofuge (Silres® D) et de 1% d’huile minérale. Le débit de
matiere séche ¢é¢tait de 2,5 kg/min et le débit d’eau de

6 kg/min.

Le tableau 1 ci-apres indique pour chaque exemple la
masse volumique (MV) du revétement obtenu (en kg/m3), la
conductivité thermique (N) du revétement (en mW/m.K),
17 absorption d’eau, notée W, apres 1 h et 24 h (en kg/m?)
mesurée selon la norme ISO 29767, la résistance en flexion
3 points (en kPa), la résistance en compression (en kPa) et

la résistance en traction (en kPa).
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[Table 1]
Comp . 1 2 3
MV (kg/m?) 190 70 190 150
A (mW/m.K) 48 37 44 46
W -1h (kg/m?) 31 1,6 0,1 0,1
W -24h (kg/m?) - 3,8 0,1 0,1
Flexion (kPa) 52 6 28 35
Compression (kPa) |78 25 33 54
Traction (kPa) 7 2 7 14
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Revendications

1. Composition comprenant des flocons de laine
minérale ou végétale, un liant minéral pulvérulent et un

agent hydrofuge.

2. Composition selon la revendication 1, dans
laquelle la laine minérale est choisie parmi les laines de

verre, les laines de laitier et les laines de roche.

3. Composition selon 17 une des revendications
précédentes, dans laquelle les flocons de laine minérale ou

végétale ont une taille comprise entre 1 et 10 cm.

4. Composition selon 17 une des revendications
précedentes, dans laquelle le liant minéral pulvérulent est
un liant hydrauligque, notamment choisi dans le groupe formé
par les ciments Portland, les ciments bélitigques, les ciments
alumineux, les ciments sulfoalumineux, les ciments de
mélanges pouzzolaniques, les laitiers, les cendres volantes,
les métakaolins, la chaux hydraulique, les sources de sulfate
de calcium et les mélanges de deux ou plus de ces liants

hydrauliques.

5. Composition selon la revendication précédente,
dans lagquelle 1le 1liant comprend un mélange de ciment
Portland, d’ une source de sulfate de calcium, et

optionnellement de ciment alumineux.

6. Composition selon 17 une des revendications
précédentes, dans laguelle 1’'agent hydrofuge comprend un
composé organosilicié, notamment comprenant des groupes
gilanes et/ou siloxanes, monomérique, dimérique,

oligomérigque ou polymérigque.
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7. Composition selon 17 une des revendications
précédentes, dans laquelle 1’agent hydrofuge est sous forme

pulvérulente.

8. Composition selon la revendications © et la
revendication 7, dans lagquelle 1’agent hydrofuge comprend un
composé organosilicié et un support solide inorganigque ou

organigque, ou est une poudre redispersable.

9. Composition selon 17 une des revendications
précédentes, comprenant en outre des poudres de polymére

redispersables et/ou des tensioactifs.

10. Composition selon 17une des revendications
précédentes, comprenant 50 a 20% en poids de laine minérale
ou végétale, 10 a 50% en poids de liant minéral et 0,1 a 2%
d"agent hydrofuge, par rapport au poids cumulé de laine

minérale ou végétale et de liant minéral.

11. Procédeé d’obtention d’un revétement isolant sur ou
contre un support, comprenant le mélange d’une composition
selon 1’une des revendications précédentes avec de 1’eau et

le dépdt du mélange obtenu sur ou contre ledit support.

12. Procéde selon la revendication précédente, dans
lequel le dépdt du mélange est réalisé par projection, la
composition étant acheminée vers une buse de projection, et

17eau étant ajoutée au plus tdt a la sortie de la buse.

13. Procédé selon 1l’une des revendications 11 ou 12,
dans lequel le support est vertical, notamment est un mur
extérieur de badtiment, le dépdt étant réalisé sur la surface

extérieure dudit mur.

14. Elément de badtiment comprenant un support revétu
sur une de ses surflaces d’un revélemenl isolanl comprenanl
des flocons de laine minérale ou végétale liés entre eux par
un liant minéral durci, et un agent hydrofuge, ledit
revétement isolant étant notamment obtenu par le procédé de

1”une au moins des revendications 11 a 13.
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15. Elément de bdtiment selon la revendication
précédente, dans lequel le revétement isolant présente une

épaisseur comprise entre 30 et 300 mm.

CA 03212866 2023-9-20
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